Zusatzmaterial, ergdnzt Kapitel 2.3

Ausbildung

o

Beispielhafter Ausbildungsnachweis mit Bezug zum Ausbildungsrahmenplan (tdglich)

Ausbildungsjahr: 2 ggf. ausbildende Abteilung:
Ausbildungswoche: VOM: XX.XX.XXXX bis: XX.XX.XXXX
Betriebliche Tatigkeiten, Unterweisungen, betrieblicher Unterricht, sonstige Schulungen,
Themen des Berufsschulunterrichts Stunden
90°-Prisma: Bezugs- und Stirnflache E mittelldappen auf 1-2 pm hohl; grobldappen der Stirn-
flache F mit Schmirgel F220 auf das Mal® 40,2 mm und Parallelitat von 0,05 mm; anschlieRend 25
mittellappen auf das MaR 40 mm, um eine Oberflache, welche frei von Poren ist, herzustellen. !
Parallelitat 0,02 mm.
Montag Mittellippen der Fldchen A und B, welche 90° zu der Bezugsfliche E stehen. 1,0
Lappen der Hypotenuse C bis Rq 0,6; dabei auf die MaRkette achten, damit keine Poren aus
. . . 3,25
den vorangegangenen Schritten auf der Fldche sind.
Aufraumen der Lehrwerkstatt 0,25
Unterweisung: Plan-Pechschale driicken mit HW-Pech. UVV einhalten und PSA tragen. 0,75
Herstellen einer Plan-Pechschale mithilfe eines Driickkdrpers und Einpolieren mit einem Ein- 15
polierglas (1 pm hohl). !
Dienstag 90°-Prisma: Polieren der Hypotenuse auf Pech. Oberfldche an einer Laminarbox mithilfe von
einer 6x-Lupe und Hammerlampe auf Oberflachenunvollkommenheiten kontrollieren. Oberfla- 4,5
chenform an einem Planinterferometer priifen. Toleranzen: 3/2 (0,4/-); 5/2 x 0,16
Aufraumen der Lehrwerkstatt 0,25
Unterricht zum Thema Arbeitsplanung und Dokumentation 1,0
Schreiben eines Arbeitsplans zu einem komplexen Prisma, Durchfiihren von AufmaBberechnun- 20
gen, Schreiben eines Priifprotokolls. !
Mittwoch Durchfiihren von Eingangsmessungen an Rohmaterial; 1. Fldche (Stirnflache) mit Plakor 12
mittelschliff auf 0-2pm hohl laut Zeichnung; 2. Stirnflache auf MalR 40,3 mm & // 0,05 mm 375
grobldappen mit F220, anschlieBend mittellappen mit Plakor 12 auf EndmaR 40 + 0,1 mm // !
0,02 mm; MaRe gemessen mit Messuhr, welche mit Endmalen eingestellt wurde.
Aufraumen der Lehrwerkstatt 0,25
Einflihrung in die Speed-Politur an der C(NC-Maschine und Sicherheitsunterweisung. Polier-
mitteltrager: PU-Folie, Poliermittel: Opaline mit Dichte 1,03 g/cm3; Erklarung der unterschied- 2,0
lichen Parameter, z. B. Polierdruck, Oszillation, Polierdistanz.
Donnerstag . . - - -
Polieren einer planparallelen Platte und Priifen der Oberflachenformtoleranz am Planinterfero- 4.75
meter. !
Aufraumen der Lehrwerkstatt 0,25
Polieren der planparallelen Platte auf Pech, um die geforderte Oberflachenformtoleranz von
einem Ring und RegelmadRigkeit von 0,4 zu erhalten. 6,75
Freita
8 Kontrolle auf Unvollkommenheiten an der Laminarbox mit 6x-Lupe und Hammerlampe.
Aufraumen der Lehrwerkstatt 0,25

Durch die nachfolgende Unterschrift werden die Richtigkeit und Vollstandigkeit der obigen Angaben bestatigt.
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