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Industrie- und Handelskammer

Gestreckte Gesellenprufung/Abschlussprufung/

Aufgabensatz Bereitstellungsteile

Teil 1

Fruhling 2026*
*(Musterpriifung GAP1)

FEINOPTIKER
FEINOPTIKERIN

Vorbereitender Teil fur die Bereitstellung der Prifungsstiicke im

Ausbildungsbetrieb

Hinweise:

e Vor Beginn der Bearbeitung ist zu prifen, ob der Aufgabensatz vollstandig ist.

Bei Unstimmigkeiten ist die ausgebende Stelle zu informieren.

¢ Reklamationen nach Schluss der Prifung werden nicht anerkannt.

e Bitte Name und Priflings- Nr. eintragen.

e Die Prifung ist selbststandig und ohne fremde Hilfe abzulegen, was durch Unterschrift des
Prifungsteilnehmers und des verantwortlichen Ausbilders zu bestatigen ist.

Inhalt:

Deckblatt

Aufgabenstellung

Bereitstellungsliste

Halbzeugzeichnung Bauteil 1
Halbzeugzeichnung Radienschalensatz
Prufprotokoll

Personliche Erklarung
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Name: Vorname: Priflings-Nr.:
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Quelle: Robert Mayer

Zusatzmaterial, erganzt Kapitel 4.4 ‘} AUSbiIdung

Aufgabensatz Bereitstellungsteile fiir die gestreckte Abschlusspriifung Teil 1

Zur Weiterverarbeitung eines Auftrages missen folgende Bauteile nach beiliegenden technischen
Zeichnungen bereitgestellt werden.

Die in den Zeichnungen angegebenen Radien kénnen um £ 3 mm vom Nennradius abweichen.

Bereitstellung des optischen Bauteils im Ausbildungsbetrieb

Vorbereitungszeit vor Fertigstellung 6 Wochen.

1. Wen moglich bereiten Sie die Bauteile nach den Zeichnungsangaben unter betrieblichen
Bedingungen vor. Fertigen Sie diese mdglichst selbststandig und ohne fremde Hilfe nach der
beiliegenden Zeichnung an.

2. Bei Fremdbezug der Rohteile bzw. Halbzeuge sind die Bestellunterlagen (Rohteilzeichnung,
Auftragsbestatigung, etc.) sowie eine Wareneingangsprufung in Form eines vorgegebenen
Prifprotokolls der Dokumentation beizufligen.

3. In jedem Fall sind fiir die Bauteile Prifprotokolle anzufertigen und der Dokumentation beizufiigen.

4. Die Halbzeuge missen gemaf der Prifungszeichnungen gekennzeichnet sein.

5. Die in der Bereitstellungsliste fiir den Ausbildungsbetrieb angegebenen Betriebsmittel,
Werkzeuge, Werkstlicke, Mess- und Prifmittel sind dem Auszubildenden zur Verfligung zu
stellen.

6. Ihre Dokumentation ist in gehefteter Form am Tag des kontrollierten Prifungsteils am
Prufungsort vorzulegen.

7. Die Angaben zum verwendeten Material und der verwendeten Radien sind in die Tabellenfelder
der Zeichnungen einzutragen.

8. Bei interferometrischer Flachenauswertung ist der Nachweis gegenuber einer Referenzflache
dem Prifprotokoll beizufligen.

9. Werkzeuge, Prifmittel sowie sonstige Hilfsmittel fir die Fertigstellung der Bauteile sind zum
Prifungsort mitzubringen.

Die Anschlussmafe der Werkzeuge sind mit dem Prufungsort abzustimmen.

Datum Kenntnisnahme Priifungsteilnehmer/in
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Quelle: Robert Mayer

Zusatzmaterial, erganzt Kapitel 4.4 ‘} AUSbiIdung

Aufgabensatz Bereitstellungsliste fiir die gestreckte Abschlusspriifung Teil 1

Beispielzusammenstellung fir eine Betriebsmittelliste fiir die Umsetzung der Prifungsaufgabe

(nicht vollstandig).

O

O

Optisches Bauteil nach technischer Zeichnung
3 Stck. Vorgefertigte Radienlappwerkzeug (Glas, Glaskeramik, Granit, ...)

o Betriebsmittel und -Werkzeuge,

o

O O O O O O OO0 0 O0

o

e Mess-

O

O O O O O O O

O

Motor- bzw. Trittbank
Radienlappwerkzeugsatz fur Bauteil
Polierwerkzeugsatz fir das Bauteil
Aufnahme fur Hebelmaschine

Diverse Aufnahmefutter fir die Schalensatze
Schalensatz Planlappschale

Schalensatz Radius

Diverse Poliermitteltrager
Korrekturwerkzeug fir Radienschalensatz CC
Planpolierschale @ 80mm,

Kittofen

und Prufmittel

Haarlineal, 90°Haarwinkel, Universalwinkel

Einstellprisma 45°, 90°; 135°

Spharometer @ 50mm, @ 35mm

1/1000 Messuhr

Radienprobeglaser, Radienreferenzglaser fir interferometrische Priifung
Messchieber, Bligelmessschrauben 25-50; 50-75

Mittendickentaster 1/100

Endmalie

e Betriebsstoffe

o Kitte
o Lése- und Lésungsmittel
o Schutzlacke, -Folien
o Diverse Lappmittel
o Diverse Poliermittel
] A
e Erganzend dirfen auch Betriebsmittel nach betrieblichen Standards eingesetzt werden!
Das kdénnen
o Radienschleifmaschinen,
o CNC gesteuerte Schleif- und Poliermaschinen,
o Interferometer,
o Goniometer, ...
o Diamantschleifwerkzeuge
o Folienpolierschalen
O

Datum

Kenntnisnahme Priifungsteilnehmer/in
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Zusatzmaterial, erganzt Kapitel 4.4
Quelle: Robert Mayer

‘}” Ausbildung

Das Bautell ist auf der Seite F dauerhaft
mit der Pruflings-Nr. zu kennzeichnen
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Zusatzmaterial, ergdanzt Kapitel 4.4 Ausbildung
Quelle: Robert Mayer }/’

Die Bauteile sind dauerhaft

am Randzylinder mit der Pruflingsnummer
sowie mit der jeweiligen Variantennummer
01, 02 sowie 03 zu kennzeichnen
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Zusatzmaterial, ergdanzt Kapitel 4.4 AUSbiIdung
Quelle: Robert Mayer }/’

Feinoptiker / Feinoptikerin
Prifprotokoll: GAP 1: Eingangsprufung fiur Bauteile

Datum:
Bauteilnummer: Gestreckte _
Abschlusspriifung Teil 1 Pruflings-
nummer:
.. . - Priifungs-
Nr. | Vorgaben Priif- und Messmittel Priifling ausschuss
01 Il A-C

02 Winkel B-A

03 Winkel A-E

04 Winkel B-E

05 MaR B-D

06 MaR F-F

07 Ebenheit A

08 Rq 0,2 C

09 Einschlifftiefe

10 Sphéare @30

Schalensatz

01 Mittendicke

Schutzvermerk ISO 16016 beachten!

Schale 01
02 Sphare
Schale 01
03 Mittendicke
Schale 02
04 Sphare
Schale 02
05 Mittendicke
Schale 03
06 Sphére
Schale 03

Die Einzelleistungen in der subjektiven Bewertung werden nach der folgenden 10er Punkteabstufung bewertet:
(Subjektive Beurteilung sind z.B. Sauberkeits-, Passebeurteilungen......)

e 10-9-7-5-3-0 Punkte
Die Einzelleistungen in der objektiven Bewertung (Maflhaltigkeit) werden nach der folgenden 10er
Punktabstufung bewertet:

o Ist-Mal liegt innerhalb der vorgeschriebenen Toleranz 10 Punkte
Text:
Freigabenummer Erstellt Verantwortlich |Freigegeben |Version| Rev. | Blatt [Seite
PEA 05 Name Mayer Robert [PEA 05 D - - 6/
Datum 08.03.2024  |08.03.2024 Dokumentennummer 7
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Quelle: Robert Mayer

Zusatzmaterial, erganzt Kapitel 4.4 ‘} AUSbiIdung

Persoénliche Erklarung
WICHTIG!

»informationsportal der IHK Lahn-Dill (Wetzlar)“

Dort erhalten Sie Mustervorlagen fir die Erstellung Ihrer Dokumentation sowie Informationen zur
Montageaufgabe.
=> Adresse Informationsportal:

www.ihk-
lahndill.de/bildung/Ausbildungspruefungen/Pruefungsinformationen_und_Downloads/Feinoptiker

Diese Erklarung ist bei Einreichung der Dokumentation anzuhangen!

Ich versichere durch meine Unterschrift, dass alle Aufgaben aus der Aufgabenstellung erledigt
wurden.

Ort, Datum Name, Vorname Unterschrift
Prifungsteilnehmer/in

Ich versichere durch meine Unterschrift, dass alle Aufgaben aus der Aufgabenstellung erledigt
wurden.

Ort, Datum Name, Vorname Unterschrift des
Ausbildungsverantwortlichen
Musterpriifung GAP1 gelb 7(7)
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Zusatzmaterial, ergdnzt Kapitel 4.4 ‘}\\ AUSbiIdung

Quelle: Robert Mayer gestalten
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