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Bereitstellungsliste fur Fachkraft fur Metalltechnik
den Prifungsbetrieb Zerspanungstechnik

Betriebs- und Arbeitsmittel, die fiir jeden Priifling vorhanden sein miissen:

1 Leit- und Zugspindeldrehmaschine (mindestens 150 mm Spitzenhdhe) mit Gblichem Zubehdr oder
1 CNC-Drehmaschine mit Ublichem Zubehdr und Programmieranleitung

2. Zubehdr zur konventionellen und CNC-Drehmaschine
2.1 1 Dreibackenfutter (mit harten Backen,
mit weichen Backen flr @ 20 mm, durchgehend)
2.2 1 Bohrfutter 1 bis 13 mm
2.3 1 Satz Reduzierhilsen, passend zu der Drehmaschine
2.4 1 Mitlaufende Zentrierspitze
3. 1 Frédsmaschine zum Senkrechtfrdsen mit Gblichem Zubehor oder
1 CNC-Frasmaschine mit Gblichem Zubehér und Programmieranleitung
4. Zubehdr zur konventionellen und CNC-Frasmaschine
4.1 1 Kantentaster oder 3D-Taster
4.2 1 Maschinenschraubstock mit Parallelunterlagen
5. 1 Kreide
6. 1 Putztuch
7. 1 Handfeger
1 Betriebs- und Arbeitsmittel, die fiir 1 bis 3 Priiflinge vorhanden sein miissen:
1. 1 Arbeitsplatz mit Parallelschraubstock (100-150 mm Backenbreite mit Schutzbacken
oder geschliffenen Backen)
2. 1 AnreiBplatz
3. Zubehdr zum AnreiBen
3.1 1 HohenreiBer 200 mm (Noniusteilung mindestens 0,1 mm)
3.2 1 AnreiBwinkel
3.3 1 AnreiBprisma fur Wellendurchmesser @& 20-70 mm
3.4 AnreiBlack oder Vergleichbares
4. 1 Saulen- oder Tischbohrmaschine mit einer Bohrleistung bis 16 mm Bohrerdurchmesser und
Reduzierhiilsen, Maschinenschraubstock mit Parallelunterlagen
1} Priifmittel, Werkzeuge und Hilfsmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge vorhanden sein miissen:
1. 1 Magnetstander mit Messuhr 0-10 mm
2. 1 Schleifbock
3. Kuhlschmierstoff, Reinigungsmittel
4. 1 Rundlaufprtfgerat
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