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Innere Gewichtungen und Struktur von Priifungsaufgaben
inTeil 1

Fiir die Gewichtung innerhalb von Teil 1 legt die
Verordnung fest, dass schriftliche Aufgaben zu praktischen
Aufgaben mit 1/3 zu 2/3 zu gewichten sind. Der
Fachausschuss der PAL hat dariiber hinaus Gewichtungen
innerhalb der Arbeitsaufgabe, in deren Rahmen 5
Teilaufgaben ~ und  das Fachge-spréach
durchzufiihren und zu bewerten sind, sowie innerhalb der

situative

schriftlichen Aufgabenstellungen empfohlen, wobei diese
Gewichtungen von Priifung zu Priifung variieren konnen:*?

Teil 1
Priifungsbereich
,Priifverfahren”

schriftliche 30 gebundene Aufgaben 50 %
Aufgaben
13 T ungebundene Aufgaben 50 %

Gewichtung in Empfehlung fiir die Gewichtung
der Verordnung vom PAL-Fachausschuss; kann
festgelegt je nach Priifungstermin variieren

13 Konzept des PAL-Fachausschusses fiir die Gewichtung der Priifungsaufgaben in Teil
1, Darstellung BIBB

[ |
bl bb Bundesinstitut fir
Berufshildung

Zusatzmaterial, ergdanzt Kapitel 5.4.3

Beispiele fiir schriftliche Aufgaben-
stellungen der PAL-Musterpriifung 2015

Die folgenden ausgewihlten Aufgaben sind mit freundlicher
Zustimmung der [HK Stuttgart dem PAL-Leitfaden fiir die Ab-
schlusspriifung Teil 1, 2014 entnommen.'*

Hilfsmittel: ~ Tabellenbuch, Formelsammlung, Zeichenwerk
zeuge und nicht programmierter, netzunab-
héngiger Taschenrechner ohne Kommunika-
tionsmoglichkeit mit Dritten

Vorgabezeit: Insgesamt 90min

14  Originalnummerierung der PAL wurde beibehalten.

Zusatzmaterial, ergdnzt AUSBILDUNG GESTALTEN: Werkstoffpriifer/
Werkstoffpriiferin. Hrsg.: BIBB. Bielefeld 2017
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Zusatzmaterial, ergdnzt Kapitel 5.4.3

Szenario A

Mit thermoplastischen Kunststoffen ummantelte Kupferrohre werden durch Verpressen miteinander verbunden.

11

Das thermoplastische Ausgangsmaterial fiir die Ummantelung wird mit dem abgebildeten Verfahren gepriift. Ordnen Sie die Abbildung dem
entsprechenden Hartepriifverfahren zu.

1 Mohs

2 leeb

3 Shore D
L Knoop
5 Shore

| F]

LY

L1

b'bb . - Zusatzmaterial, ergdnzt AUSBILDUNG GESTALTEN: Werkstoffpriifer/
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Zusatzmaterial, ergdanzt Kapitel 5.4.3

u 2 Bewertung
(10 bis 0 Punkte)
Nennen Sie zwei Vorteile und zwei Nachteile, die ein thermoplastischer Kunststoff gegeniiber Kupfer hat.

Aufgabenldsung:

Ergebnis U2

-l
=
3
=
-
m

grau-weiBen Markierungsbogens eintragen.

Bitte die Punktezahl in das Feld U2 des

12 1032101002 13 1.02.01.08.03
Welche mechanische Eigenschaft ist bei Kunststoffen bei langzeitiger Welches der genannten Messgerdte wird zur Messung der Ldngen-
Belastung von entscheidender Bedeutung? dnderung bei der Erwdarmung bzw. Abkiihlung verwendet?
1 Kriechfestigkeit 1 Videoextensiometer
2 lugfestigkeit 2 Dilatometer
3 Bruchdehnung 3 Aerometer
L Elastizitat L Dehnungsmessstreifen
5 Sprodigkeit 5  Pyknometer
bi bb Bundesinstitut far Zusatzmaterial, erganzt AUSBILDUNG GESTALTEN: Werkstoffprilfer/
Berufsbildung Werkstoffpriiferin. Hrsg.: BIBB. Bielefeld 2017
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Zusatzmaterial, ergdanzt Kapitel 5.4.3

U3  2o07.0m02057N 800 — Bewertung
Stahl, waich | (10 bis 0 Punkte)
Im Bild sind die Stauchkurven einiger metallischer Werkstoffe dargestellt. MPa f '
i
1400 Gusseisen B | ‘I
1. Das Kupferrohr soll um 30 % gestaucht werden. /
Wie groB ist die dafiir erforderliche Druckspannung ? 1200 : / {
2. Welche Kraft F(in kN) ist zum Stauchen eines Rings aus 5'1000 / : CLQL
Kupfer mit den Malen D, =12 mm und D; = 8 mm erforderlich, 5 400 / |
wenn die Umformung 50 % betrégt? E | A opter
. S 600 H— 1 B —
Aufgabenlosung: i -
400 (| ; |l Zink
| 1
0 Blei 1
0 10 20 30 40 50 % 60
Stauchung — g
Ergebnis U3
Punkte
c
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Zusatzmaterial, ergdanzt Kapitel 5.4.3

Die Aufgaben 1? bis 19 und UL beziehen sich auf das 15 5.01.03.01.048 N

folgende Szenario.

Fine geschmiedete Welle aus unlegiertem Vergiitungsstahl Die quantitative Gefiigeanalyse hat ergeben, dass ein Mengenanteil

soll wirmebehandelt werden. von 60 % Perlit und 40 % Ferrit vorliegt. Wie hoch ist der Kohlen-
stoffgehalt dieser Legierung im Gleichgewichtsfall?
1 032%
2 0,40%
3 0,8%
L 0,60%
5 0,80%

Nebenrechnung Aufgabe 15:

16 1030701020 17 10206006

Welche Aussage trifft zu, wenn dieser Stahl auf 900 °C erwdrmt Um die Ofentemperatur fiir diese Warmebehandlung zu kontrollie-

wird? ren, wird ein Temperaturmessgerdt eingesetzt. Welches der aufge-
fiihrten Warmemessgerate ist geeignet?

1 Die Gitterstruktur ist kubisch-raumzentriert. 1 Kupfer-Konstantan-Thermoelement

2 Die Gitterstruktur ist kubisch-flachenzentriert. 2 Eisen-Konstantan-Thermoelement

3 Die Gitterstruktur liegt kubisch-raumzentriert und flachen- 3 Fliissigkeitsthermometer

zentriert vor. L Thermochromfarben
L Die Gitterstruktur ist hexagonal. 5  Nickel-Chromnickel-Thermoelement
Die Gitterstruktur ist tetragonal verzerrt.
bi bb Bundesistitut far Zusatzmaterial, erganzt AUSBILDUNG GESTALTEN: Werkstoffpriifer/
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Zusatzmaterial, ergdanzt Kapitel 5.4.3

18  1.03.08.03.005N
Welchen Materialfehler zeigt das Schliffbild dieser Welle?

Harteriss
Schmiedefalte
GieRfehler
Doppelung
Lunker

U W N

100: 1 Atzung: verdiinnte HNO,

Bewertung

UL  1.0340.02078N \
(10 bis 0 Punkte)

Welche Warmemenge Q (in ki) ist erforderlich, um eine Charge von 4 t dieses Werkstoffs von 20 °C auf
900 °C zu erwdrmen?
Warmeverluste werden vernachldssigt.

Aufgabenlosung:

Ergebnis UL

=)
o
3
=
=g
[2~]

grau-weiBen Markierungsbogens eintragen.

Bitte die Punktezahl in das Feld U4 des

. . . . .
blbb Bundesinstitut far Zusatzmaterial, erganzt AUSBILDUNG GESTALTEN: Werkstoffprilfer/
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Zusatzmaterial, ergdnzt Kapitel 5.4.3

19  1.00.26.01.015N

An einem Wellenende wird ein AuBengewinde gefertigt. Die Bear-
beitung hat Einfluss auf die Belastbarkeit. Welchen Nachteil haben
geschnittene Gewinde gegeniiber gerollten?

1 Der Werkstoff ist verdichtet.

2 Die Werkstoffstruktur (Zeilen usw.) verlduft gemaR der Gewinde-
form.

3 Die bei der Gewindeherstellung durchschnittenen Fasern setzen
die Schwingfestigkeit herab.

L Die Werkstoffoberfldche hat Druckeigenspannungen.

5  Der Werkstoff hat innere Zugeigenspannungen.

Bitte beachten Sie:

Die Aufgaben 20 bis 23 und U5 beziehen sich auf das folgende Szenario.
In der Qualitdtsstelle einer EisengieRerei wurde dieses Bild aufgenommen.

il £ N N
<

\_;’;_ ; ,:, ¢

20 1.03.01.02.090N 21  1.03.0.01.016N
Um welchen Werkstoff handelt es sich? Mit welchem Mikroskop wurde diese Aufnahme gemacht?
1 Gl 1 Auflichtmikroskopie mit Hellfeld
2GS 2 Auflichtmikroskopie mit Dunkelfeld
3 GV 3 Durchlichtmikroskopie
L GIMW L Stereolupe
5 X210(rw12 5 Rasterelektronenmikroskopie
bi bb Bundesistitut far Zusatzmaterial, erganzt AUSBILDUNG GESTALTEN: Werkstoffpriifer/
Berufsbildung Werkstoffpriiferin. Hrsg.: BIBB. Bielefeld 2017
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Zusatzmaterial, ergdanzt Kapitel 5.4.3

Bewertung

U5 103400017 !
(10 bis 0 Punkte)

Nennen Sie vier Griinde, die fiir das Einbetten der Schliffprobe sprechen.

Aufgabenldsung:

Ergebnis U5

-
c
>3
=
—
(e~}

grau-weiBen Markierungsbogens eintragen.

Bitte die Punktezahl in das Feld U5 des

. . .o . .
bl bb Bundesinstitut for Zusatzmaterial, ergdnzt AUSBILDUNG GESTALTEN: Werkstoffpriifer/
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22 1.08.03.00L.171N

Wie werden im Labor Losemittelabfdlle entsorgt?

1

Sie werden in verschlieRbaren Behdltern gesammelt und spdter
durch Verbrennung oder chemisch vernichtet.

Sie werden unter dem Abzug verdampft.

Die unbrennbaren Abfdlle werden im Freien verdampft.

Sie werden mit viel Wasser vermischt und in die Abwasserleitung
gegossen.

Die brennbaren Abfdlle werden in besonderen Behdltern ge-
sammelt und an besonderen Pldtzen verbrannt. Die unbrenn-
baren Abfdlle werden mit viel Wasser vermischt und in die
Abwasserleitung gegossen.

23 1.08.02.01.309N

Zu den in der EisengieRerei verwendeten Gefahrstoffen gibt es
Sicherheitsdatenblatter. Was ist auf Sicherheitsdatenblattern nicht
angegeben?

1 Angaben {iber besondere Gefahrenhinweise fiir Mensch und
Umwelt

Angaben (iber die Toxikologie der Stoffe

Angaben iiber die Zusammensetzung der Stoffe

Angaben iber die Entsorgungskosten der Stoffe

Angaben (iber die Handhabung und Lagerung der Stoffe

Ul Fow N

Bitte beachten Sie:

Die Aufgaben U6, 24 und 25 beziehen sich auf das folgende Szenario.

In der laufenden Produktion sollen Pleuel aus einer Aluminiumlegierung AlCuMg einer 100%igen Qualitdtspriifung unterzogen werden.

bb Bundesinstitut fir
Berufsbildung
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Zusatzmaterial, ergdanzt Kapitel 5.4.3

U6  1.0339.06.016N Bewertung
(10 bis 0 Punkte)

Das Pleuel ist auf makroskopisch nicht sichtbare Risse zu priifen.

Welches Priifverfahren ist geeignet, um die abgebildeten Risse nachzuweisen? Begriinden Sie lhre Wahl.

Die maximale Rissbreite betrdgt 0,1 mm.

Aufgabenlosung:

Ergebnis U6
Punkte
=
%

£z
o
> 2
E &
« 32
S 2
e 2
= g
= =
g2
= c
S £
2 3
o o

. . .o . .
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Zusatzmaterial, ergdnzt Kapitel 5.4.3

20

Bei visueller Priifung wird die Beleuchtungsbedingung vorgeschrie-
ben. In welcher physikalischen Einheit wird die Beleuchtungsstarke
angegeben?

2.06.25.01.001 N

1 Ampere
2 Watt

3 (andela
L Lux

5 lumen

25

Fiir die Durchfiihrung der fachgerechten Priifung werden Priif-
anweisungen erstellt. Mit welcher Personalqualifizierung darf nach
DIN EN IS0 9712 diese Priifanweisung erstellt werden?

1.03.30.01.027 N

Stufe 1

Stufe 2

Stufe 3

Stufe 1 und 3

Keine Stufe notwendig

U FE W N

Beispiele fiir Arbeitsaufgaben

Der Priifling soll anhand von Priifanweisungen verschiedene
Priifungen aus den Bereichen der zerstérenden und zersto-
rungsfreien Priifungen einschlief3lich der Praparation eines
Mikroschliffs und einer messmikroskopischen Auswertung
durchfiihren. Da diese Priifverfahren stark von den betriebli-
chen Anlagen und Einrichtungen abhéngig sind, wird die PAL
,Standardunterlagen” fiir je eine Beispielaufgabe aus o. g.
Bereichen zur individuellen Anpassung durch den 6rtlichen
Priifungsausschuss anbieten.

Die Priifungszeit betrdgt 6,5 Stunden, davon hochstens
20 Minuten fiir das situative Fachgesprach. Nicht darin ein-
geschlossen ist die Zeit, die der Priifling fiir die Vorbereitung
der Aufgaben bendétigt. Darunter fallen zum Beispiel Bereit-
stellung der Arbeits- und Priifmittel, Vorbereitung des Priif-
platzes, Wartezeiten (PT-Priifung, Aushérten des Einbettmit-
tels) usw.

bb Bundesinstitut fir
Berufsbildung

Grundlage des situativen Fachgesprachs ist nur die durchge-
fiihrte Arbeitsaufgabe. Durch Fragen des Priifungsausschus-
ses soll der Priifling angeregt werden, einen bestimmten In-
halt (Theorie, Begriindung, Kernpunkt usw.) darzustellen.
Das situative Fachgespréch ist wahrend der Durchfiihrung der
Arbeitsaufgabe zu fiihren, wobei die Zeitpunkte fiir die Durch-
fithrung innerhalb der Priifung beliebig wéhlbar sind, soweit
der Priifling in seinem Arbeitsablauf nicht stérend unterbro-
chen wird. Das situative Fachgesprach ist zu dokumentieren
und soll erfassen, inwieweit der/die Priifungsteilnehmer/-in
in der Lage ist,

P> den Arbeitsauftrag zu verstehen, zu analysieren sowie
Losungsmoglichkeiten zu entwickeln und in einer arbeits-
typischen Weise zu kommunizieren,

P> fachbezogene Probleme und deren Losung darzustellen,

P> die fiir den Auftrag fachlich relevanten Hintergriinde auf-
zuzeigen sowie

P> die Vorgehensweise bei der Ausfiihrung des Auftrags zu
begriinden.

Zusatzmaterial, erganzt AUSBILDUNG GESTALTEN:

. Hrsg.: BIBB. Bielefeld 2017
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Fiir die Bewertung der einzelnen Priifungsleistungen emp-

fiehlt der PAL-Fachausschuss die folgenden Bewertungs-

schliissel:

P> Objektiv bewertbar: 10 oder 0 Punkte

P> Subjektiv bewertbar: 10 bis 0 Punkte (10-9-8-7-6—
5-4-3-2-1-0Punkte)

Auf Basis von § 24 Musterpriifungsordnung fiir die Durchfiih-
rung von Abschluss- und Umschulungspriifungen des Haupt-
ausschusses des Bundesinstituts fiir Berufsbildung (BIBB)
vom Marz 2007 sind die Priifungsleistungen wie folgt zu be-
werten:

Eine den Anforderungen in besonderem MaRe entsprechen-

10

de Leistung
9 Eine den Anforderungen voll entsprechende Leistung
8 Eine den Anforderungen im Allgemeinen entsprechende
7 Leistung
o Eine Leistung, die zwar Mdngel aufweist, aber den Anforde-
5 rungen noch entspricht
4 Eine Leistung, die den Anforderungen nicht entspricht, je-
3 doch erkennen ldsst, dass Grundkenntnisse vorhanden sind
2 Eine Leistung, die den Anforderungen nicht entspricht und
1 bei der selbst Grundkenntnisse fehlen

oder
0 keine Priifungsleistung erbracht

Da je nach betrieblichen Gegebenheiten die eine oder an-
dere Tétigkeit im Vordergrund stehen wird, weist die PAL
ausdriicklich darauf hin, dass der Priifungsausschuss aufge-
fordert ist, innerhalb der Standardunterlagen fiir die Priifauf-
gaben entweder Bewertungsfaktoren anzupassen und/oder
Bewertungskriterien zu streichen, wobei die Summe der Be-
wertungsfaktoren bei jeder Priifungsaufgabe 10 Punkte betra-
gen muss.

bb Bundesinstitut fir
Berufsbildung

Zusatzmaterial, ergdnzt Kapitel 5.4.3

In der Handreichung!® beschreibt die PAL jeweils auf der
Grundlage eines Szenarios fiir jedes in Teil 1 GAP einzube-
ziehende Priifverfahren mehrere Beispiele fiir mogliche Ar-
beitsaufgaben. Fiir eine Arbeitsaufgabe inclusive aller Teilauf-
gaben wird in der Musterpriifung — und zukiinftig zu allen
Priifungsterminen — ein umfassender Satz der Priifungsunter-
lagen (Standardunterlagen) zur Verfiigung gestellt:

Laufzettel

» Priifungsaufgaben-Beschreibung Zugversuch einschlieRlich Be-
wertungsbeispiel

» Priifungsaufgaben-Beschreibung Hartepriifung einschlieRlich
Bewertungsbeispiel

» Priifungsaufgaben-Beschreibung Sichtpriifung einschlieRlich
Bewertungsbeispiel

» Priifungsaufgaben-Beschreibung Eindringpriifung einschlieRlich
Bewertungsbeispiel

» Priifungsaufgaben-Beschreibung Praparation eines Mikroschliffs
einschlieBlich Bewertungsbeispiel

» Priifungsaufgaben-Beschreibung messmikroskopische Auswer-
tung einschlieRlich Bewertungsbeispiel

» Protokollier- und Bewertungsbogen situatives Fachgesprdch

15 Stuttgart, 2014, Leitfaden fiir die Abschlusspriifung Teil 1 inklusive schriftlicher und
praktischer Musterpriifung

Zusatzmaterial, erganzt AUSBILDUNG GESTALTEN:

. Hrsg.: BIBB. Bielefeld 2017
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".l K Vor- und Familienname:

Abschlusspriifung Teil 1 — Musterpriifung Priiflingsnummer: Datum

laufzettel Werkstoffpriifer/-in
Arbeitsaufgabe Verordnung vom 25. Juni 2013
Empfehlung des Fachausschusses, nicht verbindlich

Dieser Laufzettel kann vom Priifungsausschuss verwendet werden.

Richtzeit i Beniti hri
Priifverfahren |c.tze|t n Beginn Ende Unterbrechung enof|gte Unten:.sc rift
Minuten Zeit Priifer

Zugversuch

Hartepriifung

Sichtpriifung

Farbeindringpriifung

Prdparation eines
Mikroschliffs

Messmikroskopische
Auswertung

Summe

. . . . .
blbb Bundesistitut far Zusatzmaterial, erganzt AUSBILDUNG GESTALTEN: Werkstoffprilfer/
Berufsbildung Werkstoffpriiferin. Hrsg.: BIBB. Bielefeld 2017
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Zusatzmaterial,

erganzt Kapitel 5.4.3

IHK

Abschlusspriifung Teil 1 — Musterpriifung

Vor- und Familienname:

Blatt 1 von 8

Priiflingsnummer:

Datum:

Priifungsaufgaben-Beschreibung
Zugversuch

Werkstoffpriifer/-in

Verordnung vom 25. Juni 2013

Aufgabe: Durchfiihrung eines Zugversuchs

1. Aligemeine Daten (legt Priifungsausschuss fest)
Probenkennzeichnung: siehe Probe

Werkstoff: $355J2+N, Giitenorm: EN 10025-2:2004, Priifnorm: DIN EN IS0 6892-1:2009
Weitere Angaben: Blechdicke 60 mm, Priifzustand: normalisiert, Probenrichtung: quer zur Walzrichtung

2. Priifauftrag (legt Priifungsausschuss fest)
Es sind folgende Tatigkeiten zu verrichten:

> Fiihren Sie an der erhaltenen Probe einen normgerechten Zugversuch durch.
» Wdhlen Sie Ihre Priif-, Mess- und Hilfsmittel aus und stellen Sie deren Einsatzfahigkeit fest.
> Erstellen Sie ein Kraft-Verlangerungs-Diagramm, ermitteln Sie die Bruchdehnung und -einschniirung manuell und machen Sie einen Soll-Ist-

Vergleich zwecks Freigabe der Bauteile.

> Beachten Sie die Aspekte beziiglich Arbeitssicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz.

3. Kennwertermittlung (legt Priifungsausschuss fest)
1.B.
> Streck- bzw. Dehngrenze

Lugfestigkeit

Bruchdehnung

Brucheinschniirung

E-Modul

Gesamte Extensometer-Dehnung bei Hochstkraft

vVvyyvyyvyy

4. Anforderung
Siehe Glitenorm

5. Dokumentation
Erstellen Sie nach Angabe des Priifungsausschusses
eine Dokumentation.

6. Anlagen
> Priifnorm
> Spezifikationen
> Giitenorm

Datum

Unterschrift Priifling

Bewertungsbeispiel

Vom Priifungsausschuss auszufiillen
Bewertung nach § 7 Abs. 4 Nr. 1

Faktor legt
Bewertung wahlt Punkte Priifungs- Zwischenergebnis
Priifungsausschuss aus (10 bis 0) | ausschuss 8
fest
Priifunterlagen 15
Priif-, Mess-, Hilfsmittel !
Priifteile vorbereiten 0,5
Arbeitspldtze einrichten 0,5
Priifungen durchfiihren 2,5
Dokumentation und
) 2
Ergebnisse
Fachliche Berechnungen 2,5
Arbeitsschutz, Umweltschutz,
- 0,5
Qualitdtsmanagement
Ergebnis Zugversuch inx10 ‘ ‘ H ‘

Hinweise fiir den Priifungsausschuss:

Ubertragen Sie das Ergebnis von Feld | in den Gesamt-
bewertungsbogen Blatt 8 von 8, Seite 1.

(max. 100 Punkte)
Feld |

Datum Priifungsausschuss

© 2014, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten

M 0510 P1 -poi-weiR-290914

bb Bundesinstitut fir
Berufsbildung
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Zusatzmaterial, ergdnzt Kapitel 5.4.3

".l K Vor- und Familienname: Blatt 2 von 8
Abschlusspriifung Teil 1 — Musterpriifung Priiflingsnummer: T
Priifungsaufgaben-Beschreibung Werkstoffpriifer/-in

Hartepriifung Verordnung vom 25. Juni 2013

Aufgabe: Durchfiihrung von Hartepriifungen

1. Aligemeine Daten (legt Priifungsausschuss fest)
Probenkennzeichnung: siehe Probe
Werkstoff: 42(rMok, Giitenorm: EN 10083-3:2006, Priifnorm: EN 1S0 6507-1:2005
Weitere Angaben: Probenwdrmebehandlungszustand: vergiitet: 850 °C — 30 min - 01/600 °C - 60 min — Luft

2. Priifauftrag (legt Priifungsausschuss fest)
Es sind folgende Tatigkeiten zu verrichten:
» Wdhlen Sie Ihre Priif-, Mess- und Hilfsmittel aus und stellen Sie deren Einsatzfahigkeit fest.
> Ermitteln Sie die Vickershdrte an der erhaltenen Probe im Randabstand von 2 mm und 10 mm mit jeweils 3 Werten, errechnen Sie die Mittelwerte
und werten Sie diese nach EN 1S0 18265:2004 in R, um.
» Machen Sie einen Soll-Ist-Vergleich zwecks Freigabe des Materials.

3. Anforderung
Rn = 1000 MPa bis 1200 MPa

L. Dokumentation Bewertungsbeispiel
Erstellen Sie nach Angabe des Priifungsausschusses Vom Priifungsausschuss auszufiillen
eine Dokumentation. Bewertung nach § 7 Abs. & Nr. 1
5. Anlagen Faktor legt
> Priifnorm Ceneig roelil N e, Zwischenergebnis
L Priifungsausschuss aus (10 bis 0) | ausschuss
> Spezifikationen fest
> Gitenorm .
Priifunterlagen 5
Priif-, Mess-, Hilfsmittel
Priifteile vorbereiten 0,5
Arbeitspldtze einrichten 2
Priifungen durchfiihren 3
Dokumentation und
) 1,5
Ergebnisse
Fachliche Berechnungen 1
Arbeitsschttz Hmweltsehtitz . . .
Otratits
Ergebnis Hartepriifung inx10 ‘ ‘ H ‘
Datum Hinweise fiir den Priifungsausschuss: (max. 100 Punkte)
Ubertragen Sie das Ergebnis von Feld Il in den Gesamt- Feld Il
bewertungsbogen Blatt 8 von 8, Seite 1.
Unterschrift Priifling -

Datum Priifungsausschuss
© 2014, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten M 0510 P1 -poi-weiB-290914 -1-(2)
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Zusatzmaterial, ergdnzt Kapitel 5.4.3

IHK

Abschlusspriifung Teil 1 — Musterpriifung

Vor- und Familienname:

Blatt 3 von 8

Priiflingsnummer:

Datum:

Priifungsaufgaben-Beschreibung
Sichtpriifung

Werkstoffpriifer/-in

Verordnung vom 25. Juni 2013

Aufgabe: Durchfiihrung einer Sichtpriifung nach Angabe des Priifungsausschusses

1. Aligemeine Daten (legt Priifungsausschuss fest)
Probenkennzeichnung: siehe Probe

Werkstoff: $355J2+N, Giitenorm: EN 10163-1 bis 3, Priifnorm: ./.

Weitere Angaben: Warmwalzprodukt mit makroskopisch sichtbaren Unvollkommenheiten
Der Priifungsausschuss stellt eine objektbezogene Priifanweisung bereit.

2. Priifauftrag (legt Priifungsausschuss fest)
Es sind folgende Tatigkeiten zu verrichten:

> Fiihren Sie an der erhaltenen Probe eine Sichtpriifung durch und skizzieren Sie die Unvollkommenheiten.
» Wdhlen Sie Ihre Priif-, Mess- und Hilfsmittel aus und stellen Sie deren Einsatzfdhigkeit fest.
> Ermitteln Sie vorliegende Unvollkommenheiten ab einer GréBe von mehr als 2 mm?.

3. Dokumentation
Erstellen Sie nach Angabe des Priifungsausschusses
eine Dokumentation.

L. Anlagen
> Priifnorm
> Priifanweisung

Bewertungsbeispiel

Vom Priifungsausschuss auszufiillen
Bewertung nach § 7 Abs. 4 Nr. 1

Faktor legt
Bewertung wahlt Punkte Priifungs- Zwischeneraebnis
Priifungsausschuss aus (10 bis 0) | ausschuss g
fest
Priifunterlagen 1
Priif-, Mess-, Hilfsmittel
Pritfteftevorbereitert --- --- ---
Arbeitspldtze einrichten 1,5
Priifungen durchfiihren L5
Dokumentation und
) 2,5
Ergebnisse
FachiicheBefechnunger --- --- ---
Arbeitsschutz, Umweltschutz,
- 0,5
Qualitdtsmanagement
Ergebnis Sichtpriifung inx10 ‘ ‘ ‘, ‘ ‘

Datum

Unterschrift Priifling

Hinwveise fiir den Priifungsausschuss:

Ubertragen Sie das Ergebnis von Feld Il in den Gesamt-
bewertungsbogen Blatt 8 von 8, Seite 1.

(max. 100 Punkte)

Feld Il

Datum Priifungsausschuss
© 2014, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten

M 0510 P1 -poi-weiR-290914
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Zusatzmaterial, ergdnzt Kapitel 5.4.3

Dieses Formular muss nicht verwendet werden. Das Formular ist der Aufgabenstellung entsprechend vom Priifungsausschuss auszufiillen.
Blankoformular, Beispiel einer Priifanweisung zur Sichtpriifung
1. Priifobjektdaten Punkte
Bezeichnung Priifobjekt/Nr. des Priifobjekts: Werkstoff/Warmebehandlung:
Hauptabmessungen des Priifobjekts: Oberfldchenbeschaffenheit:
Fertigungs- bzw. Betriebszustand: Anlass und Umfang der Prifung:
2. Verwendete und mitgeltende Priifvorschriften und evtl. Abweichungen:
3. Priiftechnik und einzusetzende Sichtpriifgerdte:
L. Qualifikation des eingesetzten Personals:
5. Beleuchtung (Art, Starke und Richtung) und einzusetzende Messmittel:
6. Priifbereiche und festgelegte Qualitdtsstufen:
7. Verfahren zur Funktionsiiberpriifung der Sichtpriifgerdte:
8. Beschreibung des Verfahrensablaufs:
9. Registriergrenzen und Verfahren zur Kennzeichnung und Protokollierung von Anzeigen:
10. Zuldssigkeitsgrenzen und Verfahren zur Nachreinigung:
Ort, Datum: Priifer: Unterschrift:
b'bb . - Zusatzmaterial, ergdnzt AUSBILDUNG GESTALTEN: Werkstoffpriifer/
undesinstitut far U .
I Berufsbildung Werkstoffpriiferin. Hrsg.: BIBB. Bielefeld 2017
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Zusatzmaterial, ergdnzt Kapitel 5.4.3

".l K Vor- und Familienname: Blatt 4 von 8
Abschlusspriifung Teil 1 — Musterpriifung Priiflingsnummer: Datum:
Priifungsaufgaben-Beschreibung Werkstoffpriifer/-in

Eindringpriifung Verordnung vom 25. Juni 2013

Aufgabe: Durchfiihrung einer Eindringpriifung nach Angabe des Priifungsausschusses

1. Aligemeine Daten (legt Priifungsausschuss fest)
Probenkennzeichnung: siehe Probe
Werkstoff: AIMgSi0,5, Giitenorm: Priifnorm: EN 571-1
Weitere Angaben: Stangpressprofil AW6060
Der Priifungsausschuss stellt eine objektbezogene Priifanweisung bereit.

2. Priifauftrag (legt Priifungsausschuss fest)
Es sind folgende Tatigkeiten zu verrichten:
> Fiihren Sie an der erhaltenen bereits vorgereinigten Probe eine normgerechte Farbeindringpriifung auf der gestempelten Probe durch.
» Wdhlen Sie Ihre Priif-, Mess- und Hilfsmittel aus und stellen Sie deren Einsatzfdhigkeit fest.
> Bestimmen Sie die Anzeigeform (rund oder ldnglich).
> Beachten Sie die Aspekte bzgl. Arbeitssicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz.
Die Mindesteinwirkzeit der Farbeindringmittel ist 10 Minuten.

3. Dokumentation Bewertungsbeispiel
E'rstelll)er: Sie nath:'Angabe des Priifungsausschusses Vom PrifUngsalisschiuss atszuillen
eine Dokumentation.
Bewertung nach § 7 Abs. 4 Nr. 1
4. Anlagen Faktor legt
» Priifnorm Bewertung wahlt Punkte | Priifungs- Zwischenergebis
> Priifanweisung Priifungsausschuss aus (10 bis 0) | ausschuss 8
fest
Priifunterlagen 1
Priif-, Mess-, Hilfsmittel
Priifteile vorbereiten 0,5
Arbeitsplatze einrichten 1
Priifungen durchfiihren )
Dokumentation und
) 2
Ergebnisse
FachiicheBefechntmger --- --- ---
Arbeitsschutz, Umweltschutz,
f 1
Qualitdtsmanagement
Ergebnis Eindringpriifung inx10 ‘ ‘ H ‘
Datum Hinwveise fiir den Priifungsausschuss: (max. 100 Punkte)
Ubertragen Sie das Ergebnis von Feld IV in den Gesamt- Feld IV
bewertungsbogen Blatt 8 von 8, Seite 1.
Unterschrift Priifling B

Datum Priifungsausschuss
© 2014, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten M 0510 P1 -poi-weiR-290914 -1-(2)
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Zusatzmaterial, ergdnzt Kapitel 5.4.3

Dieses Formular muss nicht verwendet werden. Das Formular ist der Aufgabenstellung entsprechend vom Priifungsausschuss auszufiillen.

Blankoformular, Beispiel einer

Priifanweisung zur Eindringpriifung

1. Priifobjektdaten

Punkte

Bezeichnung Priifobjekt/Nr. des Priifobjekts:

Werkstoff/Warmebehandlung:

Hauptabmessungen des Priifobjekts:

Oberflachenbeschaffenheit:

Stadium der Fertigung:

Anlass und Umfang der Priifung:

2. Verwendete und mitgeltende Priifvorschriften und evtl. Abweichungen:

3. Bezeichnung des Priifsystems inklusive Kurzzeichen und Angabe des Regelwerks:

L. Qualifikation des eingesetzten Personals:

5. Priifmittel mit Herstellerangabe und Bezeichnung, eingesetzte Hilfsmittel:

6. Priifbereiche und festgelegte Qualitdtsstufen:

7. Betrachtungsbedingungen:

8. Beschreibung des Verfahrensablaufs:

9. Registriergrenzen und Verfahren zur Kennzeichnung und Protokollierung von Anzeigen:

10. Zuldssigkeitsgrenzen und Verfahren zur Nachreinigung:

Ort, Datum:

Priifer:

Unterschrift:

bibb

Bundesinstitut fir

Berufsbildung
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Zusatzmaterial, ergdnzt Kapitel 5.4.3

".l K Vor- und Familienname: Blatt 5 von 8
Abschlusspriifung Teil 1 - Musterpriifung Priiflingsnummer: e
Priifungsaufgaben-Beschreibung Werkstoffpriifer/-in
Praparation eines Mikroschliffs Verordnung vom 25. Juni 2013
Aufgabe: Praparation einer materialografischen Schliffprobe nach Angabe des Priifungsausschusses
1. Aligemeine Daten (legt Priifungsausschuss fest)
Probenkennzeichnung: siehe Probe
Werkstoff: EN-GJS-400-15, Giitenorm: DIN EN 1563, Priifnorm:
Weitere Angaben:
2. Arbeitsauftrag (legt Priifungsausschuss fest)
An dem erhaltenen Rohling ist ein metallografischer Mikroschliff anzufertigen. Der Schliff ist nicht zu dtzen.
3. Dokumentation
Erstellen Sie nach Angabe des Priifungsausschusses eine Dokumentation.
4. Anlagen
> Giitenorm
Bewertungsbeispiel
Vom Priifungsausschuss auszufiillen
Bewertung nach § 7 Abs. &4 Nr. 1
Faktor legt
Bewertung wahlt Punkte Priifungs- Zwischeneraebnis
Priifungsausschuss aus (10 bis 0) | ausschuss 8
fest
Priiftntertagen . . .
P s
Priifteile vorbereiten 1
Arbeitspldtze einrichten 0,5
Priifungen durchfiihren 5
Dokumentation und
) 3
Ergebnisse
Fachiiche Befechntmger --- --- ---
Arbeitsschutz, Umweltschutz,
e 0,5
Qualitdtsmanagement
Ergebnis Praparation inx10 ‘ ‘ H ‘
Datum (max. 100 Punkte)

Unterschrift Priifling

Hinwveise fiir den Priifungsausschuss:

Ubertragen Sie das Ergebnis von Feld V in den Gesamt-
bewertungsbogen Blatt 8 von 8, Seite 1.

Feld v

Datum Priifungsausschuss
© 2014, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten

M 0510 P1 -poi-weiR-290914

bb Bundesinstitut fir
Berufsbildung

Zusatzmaterial, erganzt AUSBILDUNG GESTALTEN:
. Hrsg.: BIBB. Bielefeld 2017

20 von 22



Zusatzmaterial, ergdnzt Kapitel 5.4.3

".l K Vor- und Familienname: Blatt 6 von 8
Abschlusspriifung Teil 1 — Musterpriifung Priiflingsnummer: T
Priifungsaufgaben-Beschreibung Werkstoffpriifer/-in

Messmikroskopische Auswertung Verordnung vom 25. Juni 2013

Aufgabe: Durchfiihrung einer Eindringpriifung nach Angabe des Priifungsausschusses

1. Aligemeine Daten (legt Priifungsausschuss fest)
Probenkennzeichnung: siehe Probe
Werkstoff: $355J2+N, Giitenorm: EN 10025-2:2004, Priifnorm: ./.
Weitere Angaben:

2. Arbeitsauftrag (legt Priifungsausschuss fest)
Die erhaltene Schliffprobe ist so vorzubereiten, dass Messungen entsprechend der folgenden Aufgabe durchgefiihrt werden konnen.
Wahlen Sie Ihre Priif-, Mess- und Hilfsmittel aus und stellen Sie deren Einsatzfdhigkeit fest. Die Schliffprobe hat einen oder mehrere Innenfehler.
Messen Sie den groten Fehlermithilfe des Mikroskops aus.
3. Dokumentation
Erstellen Sie nach Angabe des Priifungsausschusses eine Dokumentation.

4. Anlagen
> Glitenorm
Bewertungsbeispiel
Vom Priifungsausschuss auszufiillen
Bewertung nach § 7 Abs. &4 Nr. 1
Faktor legt
Bewertung wahlt Punkte Priifungs- Iwischeneraebnis
Priifungsausschuss aus (10 bis 0) | ausschuss g
fest
Priif-, Mess-, Hilfsmittel o
Priifteile vorbereiten 0,5
Arbeitspldtze einrichten 0,5
Priifungen durchfiihren 3,5
Dokumentation und
) 2,5
Ergebnisse
Fachliche Berechnungen 0,5
Arbeitsschttz Hmweltsehtitz . . .
Quiatits
Ergebnis Messmikroskopische Auswertung inx10 ‘ ‘ H ‘
Datum Hinweise fiir den Priifungsausschuss: (max. 100 Punkte)
Ubertragen Sie das Ergebnis von Feld VI in den Gesamt- Feld VI
bewertungsbogen Blatt 8 von 8, Seite 1.
Unterschrift Priifling -
Datum Priifungsausschuss
© 2014, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten M 0510 P1 -poi-weiB-290914 -1-(2)
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Zusatzmaterial, ergdanzt Kapitel 5.4.3

".l K Vor- und Familienname: Blatt 7 von 8
Abschlusspriifung Teil 1 — Musterpriifung Priiflingsnummer: i
Situatives Fachgesprach Werkstoffpriifer/-in
Richtzeit: 20 min Verordnung vom 25. Juni 2013
Fiihren Sie im Verlauf der Priifverfahren mit dem Priifling ein situatives Fachgesprach durch. Punkteschliissel:
Dokumentieren und beurteilen Sie dieses. 10 bis 0 Punkte
. . L. Notizen des
Situatives Fachgesprach: Prifungs-
ausschusses

zur Bewertung

l

Punkte
Faktor 10
Iwischenergebnis situatives Fachgesprdch:
(max. 10 Punkte) !
Feld VI
Hinweise fiir den Priifungsausschuss:
Ubertragen Sie das Ergebnis von Feld VIl in den Gesamtbewertungsbogen Blatt 8 von 8, Seite 1.
© 2014, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten M 0510 P1 -poi-weiB-290914 -1-(2)
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