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Verordnung
Uber die Berufsausbildung zum Figurenkeramformer/zur Figurenkeramformerin*)

Vom 24. Januar 1995

Auf Grund des § 25 Abs. 1 des Berufsbildungsgesetzes
vom 14, August 1969 (BGBI. | S. 1112), der zuletzt
durch § 24 Nr. 1 des Gesetzes vom 24. August 1976
(BGBL. 1 S. 2525) gedndert worden ist, in Verbindung mit
Artikel 56 des Zustindigkeitsanpassungs-Gesetzes vom
18. Mérz 1975 (BGBL. | S. 705) und dem Organisations-
erlaB vom 17. November 1994 (BGBI. | S. 3667) verordnet
das Bundesministerium fur Wirtschaft im Einvernehmen
mit dem Bundesministerium fur Bildung, Wissenschaft,
Forschung und Technologie:

. §1
Staatliche Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Figurenkeramformer/Figuren-
keramformerin wird staatlich anerkannt.

§2
Ausbildungsdauer

Die Ausbildung dauert drei Jahre.

§3
Ausbildungsberufsbild
Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die

folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Berufsbildung,

2. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
3. Arbeits- und Tarifrecht, Arbeitsschutz,
4

. Arbeitssicherheit, Umweiltschutz und rationelle
Energieverwendung, '

. Planen und Vorbereiten von Arbeitsablaufen sowie
Kontrollieren und Bewerten der Arbeitsergebnisse,

. Entformen, Lagern und Transportieren von Figuren
und Figurenteilen,

. Produktionsablauf in der Feinkeramik,
. Formen von Figurenteilen,

. Gief3en von Figurenteilen, -

10. Retuschieren von Figurenteilen,

11. Zusammensetzen von Figurenteilen einschlieBlich
Retuschieren,

12. Belegarbeiten,
13. Vorbereiten der Rohlinge fur Trocknung und Brand,
14. GieBlen, Drehen und Fertigmachen von Geschirr.
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§4

Ausbildungsrahmenplan

(1) Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 3 sollen
nach der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur sach-

™ Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des
§ 25 des Berufsbildungsgesetzes. Die Ausbildungsordnung und der
damit abgestimmte, von der Stiandigen Konferenz der Kultusminister
der Lander in der Bundesrepublik Deutschland beschlossene Rahmen-
lehrplan fir die Berufsschule werden demnédchst als Beilage zum
Bundesanzeiger verdffentlicht.

lichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung
(Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine vom
Ausbildungsrahmenplan abweichende sachliche und
zeitliche Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist ins-
besondere zuléssig, soweit betriebspraktische Besonder-
heiten die Abweichung erfordem.

(2) Die in dieser Verordnung genannten Fertigkeiten
und Kenntnisse sollen so vermittelt werden, daB der Aus-
zubildende zur Ausilibung einer qualifizierten beruflichen
Tatigkeit im Sinne des § 1 Abs. 2 des Berufsbildungs-
gesetzes befdhigt wird, die insbesondere selbstandiges
Planen, Durchfilhren und Kontrollieren einschlieBt. Die
in Satz 1 beschriebene Befahigung ist auch in den
Prifungen nach den §§ 7 und 8 nachzuweisen.

§5
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des
Ausbildungsrahmenplanes fur den Auszubildenden einen
Ausbildungsplan zu erstellen.

§6
Berichtsheft

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu fiihren. Ihm ist Gelegenheit zu
geben, das Berichtsheft wéahrend der Ausbildungszeit zu
fuhren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft regeimaBig
durchzusehen.

§7
Zwischenpriifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine
Zwischenprufung durchzufihren. Sie soll vor dem Ende
des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenpriifung erstreckt sich auf die in der
Anlage fur das erste Ausbildungsjahr und die unter den
laufenden Nummem 7, 10 Buchstabe a und laufender
Nummer 11 Buchstabe a bis e fiir das zweite Ausbildungs-
jahr aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie auf
den im Berufsschulunterricht entsprechend den Rahmen-
lehrpldnen zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die
Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prufling in
insgesamt héchstens sechs Stunden drei Arbeitsproben
durchfiihren. Hierfir kommen insbesondere in Betracht:

1. GieBBen von Figurenteilen,
2. Retuschieren von Figurenteilen,
3. Zusammensetzen von Figurenteilen.
(4) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Prifling in
insgesamt héchstens 180 Minuten Aufgaben, die sich

auf praxisbezogene Fille beziehen sollen, aus folgenden
Gebieten schriftlich l6sen:

1. Grundsétze der Arbeitssicherheit und des Umwelt-
schutzes in der Feinkeramik,
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2. Grundlagen der Roh-, Werk- und Hilfsstoffe in der
Feinkeramik,

3. Aufbereiten und Einstellen von keramischen Massen,
4. Formgebungsverfahren in der Feinkeramik.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftliche
Priifung in programmierter Form durchgefuhrt wird.

§8
AbschluBpriifung

(1) Die AbschiuBpriifung erstreckt sich auf die in der
Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie
auf den im Berufsschulunterricht vermitteiten Lehrstoff,
soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Priifling
in insgesamt hdchstens 14 Stunden ein Priifungsstick
anfertigen. Hierfir kommt insbesondere in Betracht:

eine mehrteilige Figur mit Belegarbeiten, ergénzten
Modellierungen einschlieBlich Vorbereitung fir Trocknung
und Brand.

(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priifling in
den Prifungsfdchemn Technologie, Technische Mathe-
matik, Fachzeichnen sowie Wirtschafts- und Sozialkunde
schriftlich geprift werden. Es kommen Fragen und Auf-
gaben, die sich auf praxisbezogene Fille beziehen sollen,
insbesondere aus folgenden Gebieten in Betracht:

1. im Prifungsfach Technologie:

a) kulturhistorische Entwicklung der Keramik- und
Porzellangestaltung,

b) Zusammensetzung, Herstellung und Einsatz kera-
mischer Massen fiir die Figurenformgebung,

¢) Vorgaben fiir den Arbeitsablauf in der Figurenform-
gebung,

d) Modell- und Formenherstellung,

e) Formgebungsverfahren von Figuren und Geschirr,
f) Trocken- und Brenntechniken in der Keramik,

g) Glasieren und Glasierfehler,

h) Qualitatssicherung in der Figurenformgebung;

2. im Prifungsfach Technische Mathematik:
a) Volumen- und Gewichtsberechnungen,

b) Berechnungen zur linearen Trocken- und Brenn-
schwindung,

c) Versatzberechnungen,
d) Material- und Kostenberechnung;
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3. im Prifungsfach Fachzeichnen:
einfache anwendungsbezogene technische Fach-
zeichnungen;

4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:
allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zu-
sammenhéange der Berufs- und Arbeitswelt.

(4) Fur die schriftliche Kenntnispriifung ist von folgen-
den zeitlichen Hochstwerten auszugehen:

1. im Priifungsfach Technologie 120 Minuten,

2. im Prifungsfach Technische Mathematik 90 Minuten,
3. im Prufungsfach Fachzeichnen 90 Minuten,
4. im Prufungsfach Wirtschafts- und

Sozialkunde 60 Minuten.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftliche
Priifung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

(6) Die schriftliche Prufung ist auf Antrag des Priiflings”
oder nach Ermessen des Prifungsausschusses in einzel-
nen Féchemn durch eine miindliche Priifung zu ergénzen,
wenn diese fir das Bestehen der Prifung den Ausschlag
geben kann. Die schriftliche Priifung hat gegentiber der
mindlichen das doppelte Gewicht.

(7) Innerhalb der Kenntnispriifung hat das Prifungs-
fach Technologie gegeniiber jedem der librigen Prifungs-
facher das doppeite Gewicht.

(8) Die Prufung ist bestanden, wenn jeweils in der
Fertigkeits- und Kenntnisprifung sowie innerhalb der
Kenntnisprifung im Prufungsfach Technologie minde-
stens ausreichende Leistungen erbracht sind.

§9
Aufhebung von Vorschriften
Die bisher festgelegten Berufsbilder, Berufsausbil-
dungsplédne und Prifungsanforderungen fiir den Ausbil-

dungsberuf Figurenkeramformer/Figurenkeramformerin
sind vorbehaltlich des § 10 nicht mehr anzuwenden.

§10
Ubergangsregelung
Auf Berufsausbildungsverhiltnisse, die bei Inkrafttreten
dieser Verordnung bestehen, sind die bisherigen Vor-
schriften weiter anzuwenden, es sei denn, die Vertrags-

parteien vereinbaren die Anwendung der Vorschriften
dieser Verordnung.

§11
Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 1995 in Kraft.

Der Bundesminister fiir Wirtschaft
In Vertretung -
J. Ludewig
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Ausbildungsrahmenplan

fur die Berufsausbildung zum Figurenkeramformer/zur Figurenkeramformerin

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

2Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 [ 2 | 3

2

3

4

Berufsbildung
(§3Nr. 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere
AbschluB, Dauer und Beendigung, erkldren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbil-
dungsvertrag nennen

c) Mdoglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebe
(§3Nr.2) .

a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes
erldutern

b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung
erldutern

c) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner
Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen, Berufs-
vertretungen und Gewerkschaften nennen

~d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebs-

verfassungsrechtlichen Organe des ausbildenden
Betriebes beschreiben

Arbeits- und Tarifrecht,
Arbeitsschutz
(§3Nr.3)

a) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

b) wesentliche Bestimmungen der fiir den ausbildenden
Betrieb geltenden Tarifvertrége nennen

c) Aufgaben des betrieblichen Arbeitsschutzes sowie
der zustidndigen Berufsgenossenschaft und der
Gewerbeaufsicht erlautern

d) wesentliche Bestimmungen der fiir den ausbilderiden
Betrieb geltenden Arbeitsschutzgesetze nennen

Arbeitssicherheit, Umwelt-
schutz und rationelle
Energieverwendung
(§3Nr.4)

a) berufsbezogene Arbeitsschutzvorschriften bei den
Arbeitsabldufen anwenden

b) Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben und MaB-
nahmen der Ersten Hilfe einleiten

c) wesentliche Vorschriften der Feuerverhiitung nennen
und Brandschutzeinrichtungen sowie Brandbekdmp-
fungsgeréte bedienen

d) Gefahren, die von Stauben, Giften, Dampfen, Gasen,
Séuren sowie leicht entziindbaren Stoffen ausgehen,
beachten

e) zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastun-
gen im beruflichen Einwirkungsbereich beitragen
sowie Mdglichkeiten der rationellen und umweltscho-
nenden Materialverwendung, insbesondere durch
Wiederverwendung und Entsorgung von Werk- und
Hilfsstoffen, nutzen

f) Gefahren, die bei der Anwendung des elektrischen
Stroms entstehen, beschreiben

wihrend

der gesamten
Ausbildung
zu vermitteln
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Zeitliche Richtwerte

Ltd. Teil des Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse i in Wpchen i
Nr. |  Ausbildungsberufsbildes 9 im Ausbildungsjahr
1 | 2 | 3
1 2 "3 4
g) die im Ausbildungsbetrieb verwendeten Energiearten
nennen und Madglichkeiten rationeller Energiever-
wendung im beruflichen Einwirkungs- und Beobach-
tungsbereich erldutern
5 | Planen und Vorbereiten a) Arbeitsabldaufe nach sicherheitstechnischen, organi-
von Arbeitsabldufen satorischen und wirtschaftlichen Gesichtspunkten
sowie Kontrollieren und planen und abstimmen
Bewerten der Arbeits- b) Skizzen anfertigen sowie Fachzeichnungen lesen und
g%e’gmgfe anwenden
r.
¢) Einsatz von Werkzeugen, Arbeitsgeriten und Arbeits- | wéhrend
mitteln nach sicherheitstechnischen, organisatorischen | der gesamten
und wirtschaftlichen Gesichtspunkten vorbereiten Ausbildl_mg
d) Werkzeuge und Arbeitsmittel pflegen und einsatz- Zu vermitteln
féhig halten
e) Arbeitsergebnisse unter Beachtung der Qualitéts-
sicherung kontrollieren und bewerten
6 | Entformen, Lagern und a) Formlinge aus der Form entnehmen
Trans_pomereq von Figuren b) Formlinge auf Fehler Giberpriifen und gegebenenfalls
und Figurenteilen nachbessem
(§ 3Nr.6)
c) Formlinge zur weiteren Verarbeitung transportieren
und lagem
7 | Produktionsablaufin der bei
:;e;n'l;?r%mnk a) betriebsbedingten Vorstudien
' b) der Modellentwicklung
c) der Masseherstellung
d) der Formenherstellung und -pflege 13 13
€) dem Glasierverfahren
f) dem Dekorationsverfahren
g) dem Brennprozel3
h) der Qualitdtskontrolle und der Nachbearbeitung
mitwirken
8 | Formen von Figurenteilen a) Formen kontrollieren und Arbeitsmassen bereitstellen
(§3Nr.8) b) plastische Arbeitsmassen portionieren
. . 6
c) hohle Figurenteile einformen
d) volle Figurenteile einformen
9 | GieBBen von Figurenteilen a) Formen kontrollieren und Arbeitsmassen bereitstellen
(§3Nr.9) b) HohiguBverfahren unter Beachtung der Scherben- 8
bildung anwenden
c) VoliguBverfahren anwenden
10 | Retuschieren von Figuren- | @ Formennéhte durch Uberarbeiten entfernen 12 6
teilen
(§3Nr.10) b) Figurenteile nachmodellieren 10
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Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teild . I . in Wochen
N Ausbil dun;. sb:s rufsbildes Zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 | 2| 3
1 2 3 4
11 | Zusammensetzen von a) Ansatzflichen auf PaBfdhigkeit priifen und gegebe-
Figurenteilen einschlieBlich nenfalis nacharbeiten
Retuschieren b) Ansatzflichen aufrauhen und gegebenenfalls aus-
(§3Nr.11) schneiden 7 5
c) Gamierschlicker auf Ansatzflichen auftragen
d) Einzelteile ansetzen
e) Ansatzstellen verarbeiten 6 2
f) mehrteilige Figuren zusammensetzen und retuschieren 15
g) Modellierungen erginzen 14 7
12 | Belegarbeiten a) Belegteile freihandformen oder einformen
(§3Nr.12) b) Belegteile angamnieren 6 10
13 | Vorbereiten der Rohlinge a) paBgenaue Stutzen anfertigen
fur Ttl\"ocl;gung und Brand b) paBgenaue Stiitzen an der vorgesehenen Position der 6
(§3Nr.13) Figur anbringen
¢) Trocknungsfehler feststellen und gegebenenfalis be-
heben 4
d) weitere Brennhilfsmittel auswéahlen und einsetzen
14 | GieBen, Drehen und a) Hohlgeschirr eindrehen
F§enigmac;\en von Geschirr | v gjachgeschirr iiberdrehen
(§3 Nr. 14
¢) Hohl- und Flachgeschirr gieBen 6
d) Formlinge verputzen und verschwammen




