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Verordnung
iiber die Berufsausbildung
zum Drechsler (Eifenbeinschnitzer)/zur Drechslerin (Elfenbeinschnitzerin)
(Drechsler-Ausbildungsverordnung — DrechslAusbV)*)

Vom 7. Dezember 1987

Auf Grund des § 25 der Handwerksordnung in der
Fassung der Bekanntmachung vom 28. Dezember 1965
(BGBI. 1966 | S. 1), der zuletzt durch § 25 Nr. 1 des
Gesetzes vom 24. August 1976 (BGBL. | S. 2525) gesndert
worden ist, wird im Einvernehmen mit dem Bundesminister
far Bildung und Wissenschaft verordnet:

§ 1

Anwendungsbereich

Diese Verordnung gilt fir die Berufsausbildung in dem
Ausbildungsberuf Drechsler (Elfenbeinschnitzer)/Drechs-
lerin (Elfenbeinschnitzerin) nach der Handwerksordnung.

§2

Ausbildungsdauer, Fachrichtungen

Die Ausbildung dauert 3 Jahre. Nach dem dritten Ausbil-
dungshalbjahr kann fur die Dauer eines Jahres zwischen
den Fachrichtungen

1. Drechseln
2. Elfenbeinschnitzen
gewahlt werden.

§3
Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens
die folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Berufsbildung,

2. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
3. Arbeits- und Tarifrecht, Arbeitsschutz,
4

. Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle Ener-
gieverwendung,

5. Anfertigen und Lesen von Skizzen und Zeichnungen,
Grundlagen der Gestaltung,

6. Instandhalten von Handwerkszeugen,
7. Warten von Drehmaschinen,

8. Einrichten, Bedienen und Warten von Maschinen und
Vorrichtungen,

9. Beschaffenheit und Eigenschaften von Holz und Holz-
werkstoffen,

10. Be- und Verarbeiten von Holz und Holzwerkstoffen,
11. Drehen und Drechseln,

*) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 25 der Hand-
werksordnung. Die Ausbildungsordnung und der damit abgestimmte, von der Standi-
gen Konferenz der Kultusminister der Lander in der Bundesrepublik Deutschiand
beschlossene Rahmenlehrplan fiir die Berufsschule werden demnichst als Beilage
zum Bundesanzeiger veroffentlicht.

12. Beschaffenheit und Eigenschaften von Edelwerkstof-
fen,

13. Be- und Verarbeiten von Kunststoffen,
14. Be- und Verarbeiten von Metallen,
15. Uberpriifen und Verpacken von Erzeugnissen.

(2) Gegenstand der Berufsausbildung in den Fachrich-
tungen sind mindestens die folgenden Fertigkeiten und
Kenntnisse:

1. in der Fachrichtung Drechselin:
a) Entwerfen und Entwickeln von Erzeugnissen,
b) Herstellen von Teilen und Erzeugnissen,
¢) Herstellen und Behandeln von Oberfidchen;
2. in der Fachrichtung Elfenbeinschnitzen:

a) Gestalten und Entwickeln von Erzeugnissen aus
Edelwerkstoffen,

b) Herstellen von Erzeugnissen aus Edelwerkstoffen,
c) Herstellen von Oberflachen.

§4

Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 3 sollen nach
der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur sachlichen
und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbil-
dungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine vom Ausbil-
dungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche
Gliederung des Ausbildungsinhalts ist insbesondere zulés-
sig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die Abwei-
chung erfordern.

§5
Ausbildungsplan
Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des Aus-

bildungsrahmenplanes fiir den Auszubildenden einen Aus-
bildungsplan zu erstellen.

§6
Berichtsheft

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu filhren. Ihm ist Gelegenheit zu
geben, das Berichtsheft wahrend der Ausbildungszeit zu
fahren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft regelmé&sig
durchzusehen.

§7
Zwischenpriifung
(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine Zwi-

schenpriifung durchzufihren. Sie soll vor dem Ende des
zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.
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(2) Die Zwischenpriifung erstreckt sich auf die in der
Anlage in Abschnitt | fir die beiden ersten Ausbildungs-
jahre aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie auf
den im Berufsschulunterricht entsprechend den Rahmen-
lehrplanen zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die
Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling in
insgesamt hdchstens sechs Stunden 1 oder 2 Arbeits-
proben durchfithren. Hierfur kommen insbesondere in
Betracht:

1. Drehen in Langholz und Querholz,

2. Drehen von kleinen Fertigteilen in Langholz und Quer-
holz.

(4) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Prufling in
insgesamt hochstens 180 Minuten Aufgaben aus folgen-
den Gebieten schriftlich 16sen:

1. Arbeitsschutz und Arbeitssicherheit,
Werkstoffe,

Mef3zeuge, Werkzeuge,

Fertigungstechniken,

Langen-, Flachen- und Kérperberechnungen,

oo s 0N

Lesen von Zeichnungen, Anfertigen von Arbeitsskiz-
zen.

Die schriftlichen Aufgaben sollen auch praxisbezogene
Falle bericksichtigen.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftliche
Priifung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

§8
Gesellenpriifung

(1) Die Gesellenprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie
auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff,
soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prufling in
hochstens 40 Stunden ein Prifungsstiick anfertigen und in
hochstens insgesamt 7 Stunden in der Fachrichtung
Drechseln 2, in der Fachrichtung Elfenbeinschnitzen
3 Arbeitsproben durchfihren, davon mindestens eine nach
Nummer 2 Buchstabe a. Es kommen insbesondere in
Betracht:

1. als Prifungsstiick:

a) in der Fachrichtung Drechseln:
Herstellen eines Werkstiickes oder eines Modells,
das aus mehreren Teilen bestehen kann; dabei
mussen Fertigkeiten im Lang- und Querholzdrehen,
in der Herstellung einer Passung und in der Anferti-
gung einer Werkzeichnung nachgewiesen werden;

b) in der Fachrichtung Elfenbeinschnitzen:
Herstellen eines geschnitzten Stiickes nach Modell
oder Zeichnung;
2. als Arbeitsproben:

a) Herstellen eines Musters nach Zeichnung, bei dem
das Drehen von Lang- und Querholz zu beriicksich-
tigen ist;
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b) in der Fachrichtung Drechseln:

Herstelien eines Musters oder eines Arbeitsmodells
mit einer Hohlform;

c) in der Fachrichtung Elfenbeinschnitzen:

aa) Anlegen eines Stiickes nach Modell oder Zeich-
nung,

bb) Anfertigen einer Modellskizze nach Vorbild.

(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Prifling in
den Priifungsfachern Technologie, Technische Mathema-
tik, Technisches Zeichnen sowie Wirtschafts- und Sozial-
kunde schriftlich geprift werden. Es kommen Fragen und
Aufgaben insbesondere aus folgenden Gebieten in
Betracht:

1. Im Prifungsfach Technologie:
a) Arbeitsschutz und Arbeitssicherheit,
b) Festlegen von Arbeitsabléufen,
¢) Umweltschutz und rationelle Energieverwendung,
d) Holztrocknung und -lagerung,
e) Werkstoffe,
f)y Oberflachenbehandlung,
g) Arbeitsweise, Bedienung und Wartung von Maschi-
nen;
2. im Priifungsfach Technische Mathematik:
a) Flachen-, Korper- und Massenberechnungen,
b) Material- und Kostenberechnungen;

3. im Prufungsfach Technisches Zeichnen:
a) Lesen von Skizzen und Werkzeichnungen,
b) Anfertigen von Entwurfsskizzen,
¢) Anfertigen von Werkzeichnungen;

4. Im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

aligemeine wirtschaftliche und gésellschaftliche Zu-
sammenhénge der Berufs- und Arbeitswelt.

Die Fragen und Aufgaben sollen auch praxisbezogene
Falle beriicksichtigen.

(4) Fur die schriftliche Kenntnispriifung ist von folgenden
zeitlichen Hochstwerten auszugehen:
1. im Prifungsfach

Technologie 120 Minuten,
2. im Prufungsfach

Technische Mathematik 90 Minuten,
3. im Prifungsfach

Technisches Zeichnen 90 Minuten,
4. im Prufungsfach

Wirtschafts- und Sozialkunde 60 Minuten.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftiiche
Prifung in programmierter Form durchgefihrt wird.

(6) Die schriftliche Prifung ist auf Antrag des Priflings
oder nach Ermessen des Prifungsausschusses in einzel-
nen Fachern durch eine mundliche Prifung zu erganzen,
wenn diese fiir das Bestehen der Prifung den Ausschiag
geben kann. Die schriftliche Prifung hat gegeniber der
miindlichen das doppelte Gewicht.
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(7) Innerhalb der Kenntnispriifung hat das Prifungsfach
Technologie gegentiber jedem der Gibrigen Prafungsfacher
das doppelte Gewicht.

(8) Die Prifung ist bestanden, wenn jeweils in der Fertig-
keits- und der Kenntnispriifung sowie innerhaib der Kennt-
nisprufung im Prifungsfach Technologie mindestens aus-
reichende Leistungen erbracht sind.

§9

Aufhebung von Vorschriften

Die bisher festgelegten Berufsbilder, Berufsbildungs-
plane und Prifungsanforderungen fiir die Lehrberufe,
Anlernberufe und vergleichbar geregelten Ausbildungs-
berufe, die in dieser Verordnung geregelt sind, insbeson-
dere fur den Ausbildungsberuf Drechsler (Elfenbeinschnit-
zer)/Drechslerin (Elfenbeinschnitzerin), sind vorbehaltlich
des § 10 nicht mehr anzuwenden.
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§ 10
Ubergangsregelung
Auf Berufsausbildungsverhéltnisse, die bei Inkrafttreten
dieser Verordnung bestehen, sind die bisherigen Vor-
schriften weiter anzuwenden, es sei denn, die Vertrags-

parteien vereinbaren die Anwendung der Vorschriften die-
ser Verordnung.

§ 11

Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-
leitungsgesetzes in Verbindung mit § 128 der Handwerks-
ordnung auch im Land Berlin.

§ 12
Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 1988 in Kraft.

Bonn, den 7. Dezember 1987

Der Bundesminister fir Wirtschaft
in Vertretung
Schlecht



2524 Bundesgesetzblatt, Jahrgang 1987, Teil |

Anlage
(zu § 4
Ausbildungsrahmenplan
fiir die Berufsausbildung
zum Drechsler (Elfenbeinschnitzer)/zur Drechslerin (Elfenbeinschnitzerin)

I. Fertigkeiten und Kenntnisse gemaB § 3 Abs. 1

zeitliche Richtwerte

Lid Teil des in Wochen im
NI Ausbildungsberufsbildes zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungsjahr
1 2
1 2 3 . 4
1 Berufsbildung a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages,
(§ 3 Abs. 1 Nr. 1) insbesondere AbschluB, Dauer und

Beendigung erklaren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten
aus dem Ausbildungsvertrag nennen

¢) Méglichkeiten der beruflichen Fortbildung
nennen

2 | Aufbau und Organisation | a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden
des Ausbildungsbetriebes Betriebes erlautern

(§ 3 Abs. 1 Nr. 2) b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes
wie Beschaffung, Fertigung, Absatz
und Verwaltung erklaren

¢) Beziehungen des ausbildenden Betriebes
und seiner Belegschaft zu Wirtschafts-
organisationen, Berufsvertretungen und

Gewerkschaften nennen wahrend der
d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise gesamten
der betriebsverfassungsrechtliichen Organe Ausbildung
des ausbildenden Betriebes beschreiben zu vermitteln
3 | Arbeits- und Tarifrecht, a) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

Arbeitsschutz

b) wesentliche Bestimmungen der fiir den
(§ 3 Abs. 1 Nr. 3)

ausbildenden Betrieb geltenden Tarifvertrége
nennen

c) Aufgaben des betrieblichen Arbeitsschutzes
sowie der zustiandigen Berufsgenossenschaft
und der Gewerbeaufsicht erlautern

d) wesentliche Bestimmungen der fir den
ausbildenden Betrieb geltenden Arbeitsschutz-
gesetze nennen

4 | Arbeitssicherheit, a) berufsbezogene Vorschriften der Trager
Umweltschutz und der gesetzlichen Unfallversicherungen, ins-
rationelle Energie- besondere Unfallverhiitungsvorschriften,
verwendung Richtlinien und Merkblatter beachten und
(§ 3 Abs. 1 Nr. 4) anwenden

b) arbeitssicheres Verhalten beschreiben,
berufstypische Unfallquellen und
Unfallsituationen nennen

¢) Grundregeln des Feuer- und Explosions-
schutzes beschreiben
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen im
Ausbildungsjahr

1 2 3

3

4

d) Grundregeln im Umgang mit elektrischem
Strom beschreiben

e) Verhalten bei Unfallen und Branden
beschreiben

f) MaBnahmen der Ersten Hilfe einleiten

g) MaBnahmen zur Vermeidung von arbeitsplatz-
bedingten Umweltbelastungen beschreiben
und durchfihren

h) die im Ausbildungsbetrieb verwendeten
Energiearten nennen und Mdglichkeiten
rationeller Energieverwendung im beruflichen
Einwirkungs- und Beobachtungsbereich
anfuhren

Anfertigen und Lesen
von Skizzen und
Zeichnungen, Grund-
lagen der Gestaltung
(§ 3 Abs. 1 Nr. 5)

a) Zeichengerate handhaben
b) Zeichnungen lesen

¢) Werkzeichnungen und Arbeitsskizzen
anfertigen

d) Sticklisten erstellen

e) vorgegebene Form nach Gestaltungsregeln
erarbeiten

f) Entwirfe zeichnerisch darstellen

wahrend der
gesamten
Ausbildung
ZuU vermitteln

6 Instandhalten von a) Werkzeuge zum Drehen, Drechseln,
Handwerkszeugen Schneiden, Bohren und Fréasen instandhalten
(§ 3 Abs. 1 Nr. 6) und lagern 3
b) Werkzeuge schérfen
c) Sé&gen schranken und schéarfen
7 | Warten von Dreh- a) Antriebe, Aufbau und Funktion von
maschinen Drehmaschinen beschreiben 2
(§ 3 Abs. 1 Nr. 7) b) Dreheinrichtungen und Zubehor warten
8 Einrichten, Bedienen a) Aufbau und Funktion von Maschinen
und Warten von beschreiben
Maschinen und Vor- b) Maschinen einrichten, bedienen und
richtungen warten
(§ 3 Abs. 1 Nr. 8)
c¢) Stérungen an Maschinen erkennen und
MaBnahmen zu ihrer Behebung ergreifen 8

d) Arten der Kraftibertragung nennen

e) einfache Steuer- und Regelvorgénge
beschreiben

f) schneidende und spanabhebende Maschinen-
werkzeuge nennen und unterscheiden

g) Scharfen von Maschinenwerkzeugen
beschreiben
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Lfd.
Nr,

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen im
Ausbildungsjahr

3

h) Maschinenwerkzeuge auswechseln und
einrichten

i) Maschinenwerkzeuge lagern

k) Vorrichtungen nach ihrem Verwendungs-
zweck unterscheiden

[) Vorrichtungen anwenden
m) Vorrichtungen herstellen

Beschaffenheit und
Eigenschaften von Holz
und Holzwerkstoffen

(§ 3 Abs. 1 Nr. 9)

a) Eigenschaften, Erkennungsmerkmale,
Handelsformen und Verwendung der
berufsiiblichen Holzarten und Holzwerk-
stoffe nennen

b) Holz und Holzwerkstoffe lagern und
stapeln

c) Fehler des Holzes beschreiben
d) Holzfeuchte messen
e) Holz trocknen

f) Holz und Holzwerkstoffe nach den fur die
Verwendung wichtigen Eigenschaften
auswahlen

g) Furniere auswahlen

10

Be- und Verarbeiten
von Holz und
Holzwerkstoffen

(§ 3 Abs. 1 Nr. 10)

a) Arbeitsschritte planen und festlegen

b) MeB- und AnreiBarbeiten ausfiihren

c) Séage-, Hobel-, Feil- und Schleifarbeiten
ausfihren

d) Bohr- und Frasarbeiten ausfihren

e) Holz- und Holzwerkstoffe verleimen
und verkleben

10

f) konstruktive Verbindungen aus Vollholz
und Holzwerkstoffen herstellen

g) Materialfehler beseitigen

11

Drehen und Drechseln
(§ 3 Abs. 1 Nr. 11)

a) Material zur Bearbeitung vorbereiten
b) Material anreiBen, zentrieren und einspannen
c) Langholz nach Vorgaben formdrehen
d) Zylinder- und Profilformen schlichten

20
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Lfd.

Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen im
Ausbildungsjahr

1 | 2 3

3

4

e) Querholz nach Vorgaben formdrehen
f) Profilformen quer zur Faser drehen

g) einfache Spannhilfen herstelien und
anwenden

h) Drehteile mit Kopier- und Schablonen-
einrichtungen herstellen

14

i) Drehteile l&ngs zur Faser maBgerecht
herstellen

k) Seriendrehteile quer zur Faser maB-
gerecht herstellen

14

12

Beschaffenheit und
Eigenschaften von
Edelwerkstoffen

(§ 3 Abs. 1 Nr. 12)

a) Arten, Eigenschaften und Verwendung
von Edelwerkstoffen beschreiben

b) Edelwerkstoffe materialgerecht lagern
c) Bearbeitungstechniken beschreiben

d) wichtige Bestimmungen des Arten-
schutzgesetzes nennen

13

Be- und Verarbeiten
von Kunststoffen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 13)

a) Arten und Eigenschaften Ublicher
Kunststoffe beschreiben

b) Kunststoffe transportieren und
lagern

c) Kunststoffe spanabhebend bearbeiten

d) Kunststoffe spanlos verformen
e) Kunststoffe kleben und schweiBen

14

Be- und Verarbeiten
von Metallen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 14)

a) Eigenschaften und Verwendung von
Stahl und Nichteisenmetalien,
soweit sie fur den Ausbildungsberuf
von Bedeutung sind, beschreiben

b) MeB-, AnreiB-, Sége-, Feil-, Schleif-
und Bohrarbeiten ausfiihren

¢) Metallverbindungen herstellen
d) Gewinde schneiden
e) Metallbearbeitungswerkzeuge instandhalten

f) KorrosionsschutzmaBnahmen durch-
fuhren
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zeitliche Richtwerte

. : in Wochen im
IF\;? Ausbildu’lr'\i;!sg:rsufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungsjahr
2 | 3
1 2 3 4
15 | Uberpriifen a) Teile und Erzeugnisse kennzeichnen
32: bl\Elfzrg:;r‘:iesgen b) Teile und Erzeugnisse produkt- und
materialgerecht lagern
(§ 3 Abs. 1 Nr. 15) 9 ) 9 . 2
¢) Verpackungsmittel beschreiben
d) Erzeugnisse verpacken
e) Qualitatskontrolle durchfiihren 2
Il. Fertigkeiten und Kenntnisse in den Fachrichtungen
A. Fachrichtung Drechseln
1 Entwgarfen und a) Arbeitsablaufe planen und beschreiben
- Entwickein b) Produktgestaltung schrittweise an der 7
‘(’gr:'; i‘ég”gnﬁfe1" Drehbank erproben
Buchstabe a) ) c) Arbeitsmodelle herstellen
d) Produktentwiirfe nach zeitgeméBen
und historischen Vorgaben entwickein
e) Prototypen einschlieBlich der erforderlichen 7
Hilfsmittel herstellen
f) Verfahren und Materialien zur Hersteilung
von Prototypen protokollieren
2 | Herstellen an Teilen a) geeignete Werkstoffe auswéhien
und Erzeugnissen b) Materialbedarf ermitteln
(§ 3 Abs. 2 Nr.1 W . .
Buchstabe b) ) erksto_ffe anreif3en, zuschneiden
und zurichten
d) Fertigungsverfahren planen und festlegen 15
e) Futter und Hilfsmittel auswéhlen
und einsetzen
f) Formen und Profile nach Vorgaben drehen
g) Passungen und Ringe drehen
h) mechanisch spannende Futter und
pneumatische Hilfsmittel einsetzen
i) Drehmaschinen einrichten und bedienen
k) Dreheinrichtungen anwenden
1) Arbeiten mit der Oberfrase durchfiihren
m) Werkstiicke gréBerer Léangen bohren
und drehen
n) Gewinde herstellen 15

0) gewundene Teile herstellen
p) Beschldge auswéhlen und einbauen
q) Serienprodukte herstellen

r) MaBnahmen zur Qualitatssicherung
beschreiben

s) historische und spezielle Arbeitsverfahren
des Drechslerhandwerks beschreiben
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zeitliche Richtwerte
in Wochen im

'Nf? Ausbildurwzi!sggrsufsbil des zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungsjahr
[ 2 3
1 2 3 4
3 Herstellen a) Werkstoffe und Verfahren zur
und Behandeln von Oberflachenbehandlung beschreiben
Oberflachen b) Oberflachen zur Endbehandlung vor-
(§ 3 Abs. 2 Nr. 1 bereiten 4
Buchstabe c)
¢) geeignete Mittel und Verfahren zur
Oberflachenbehandlung auswahlen und
anwenden
d) Oberflachen ausbessern
e) Furniere schneiden, fligen und 4
zusammensetzen
f) MaBnahmen des konstruktiven und
des chemischen Holzschutzes beschreiben
B. Fachrichtung Elfenbeinschnitzen
1 Gestalten a) Entwurfsidee skizzieren
32: E?ztgt;(;ﬁlsgen b) Werkstlcke zeichnen, malen und 3
aus Edelwerkstoffen modellieren
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe a)
¢) Modellier- und Abformmaterialien beschreiben
und anwenden
d) Werkstoffe fiir Modelle auswahlen 6
e) Modelle in geeigneten MaBstaben herstellen
2 | Herstellen von a) Edelwerkstoffe unter Beachtung von Arten,
Erzeugnissen aus Eigenschaften und Verwendung auswéhlen
Edelwerkstoffen b) Bearbeitungslinien und Bearbeitungsschritte
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2 festlegen
Buchstabe b) 17
c) Edelwerkstoffe manuell und maschinell
ségen, schneiden, schnitzen, schaben,
raspeln, feilen, bohren und frasen
d) Teile verbinden
e) Beschlage auswéhlen und anbringen
f) Materialfehler beseitigen, Teile erginzen,
Schaden ausbessern
g) MaBnahmen zur Qualitatssicherung 14
beschreiben
h) MaBnahmen zur Sicherung und Werterhaltung
historischer Erzeugnisse beschreiben und
durchfihren
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zeitliche Richtwerte
Lfd Teil d in Wochen im
Nr. Ausbi|dungsb :rifsbild es zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungsjahr
[ 2 | 3
1 2 3 4
3 | Herstellen von a) Werkstoffe und Verfahrenstechniken zur
Oberflachen Oberflachenbehandlung beschreiben
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2 b) Unterschiedliche Verfahrenstechniken 6
Buchstabe c) anwenden
¢) verschiedene Poliertechniken fir Edel-
werkstoffe anwenden
d) Oberflachen mit Edelwerkstoffen belegen
e) Beizen und Patinierungen anwenden 6
f) Oberflachen durch Schutzfilme sichern
Verordnung
liber maBgebende RechengréBen der Sozialversicherung fir 1988
(Sozialversicherungs-BezugsgréBenverordnung 1988)
Vom 7. Dezember 1987
Auf Grund des — § 4 Abs. 2 des Handwerkerversicherungsgesetzes

zuletzt durch Artikel 1 Nr. 37 des Haushaltsbegleit-
gesetzes 1984 vom 22. Dezember 1983 (BGBI. |
S. 1532) geanderten § 1256 Abs. 1 und des zuletzt
durch Artikel 1 Nr. 52 Buchstabe a des Haushalts-
begleitgesetzes 1984 geanderten § 1385 Abs. 2 der
Reichsversicherungsordnung in der im Bundesge-
setzblatt Teil Ill, Gliederungsnummer 820-1, verof-
fentlichten bereinigten Fassung,

zuletzt durch Artikel 2 Nr. 14 des Haushaltsbegleit-
gesetzes 1984 geanderten § 33 Abs. 1 und des
zuletzt durch Artikel 2 Nr. 29 Buchstabe a des Haus-
haltsbegleitgesetzes 1984 geanderten § 112 Abs. 2
des Angestelltenversicherungsgesetzes in der im
Bundesgesetzblatt Teil 1, Gliederungsnummer
821-1, veroffentlichten bereinigten Fassung,

zuletzt durch Artikel 3 Nr. 18 des Haushaltsbegleit-
gesetzes 1984 geanderten § 55 Abs. 1 und des
zuletzt durch Artikel 3 Nr. 38 Buchstabe b des Haus-
haltsbegleitgesetzes 1984 geénderten § 130 Abs. 3
des Reichsknappschaftsgesetzes in der im Bundes-
gesetzblatt Teil Ill, Gliederungsnummer 822-1, ver-
offentlichten bereinigten Fassung,

Artikel 2 § 54 a Abs. 2 des Angestelltenversiche-
rungs-Neuregelungsgesetzes in der im Bundesge-
setzblatt Teil lll, Gliederungsnummer 821-2, verof-
fentlichten bereinigten Fassung, der zuletzt durch
Artikel 23 Nr. 14 des Haushaltsbegleitgesetzes
1983 vom 20. Dezember 1982 (BGBI. | S. 1857)
geandert worden ist,

in der im Bundesgesetzblatt Teil Ill, Gliederungs-
nummer 8250-1, veréffentlichten bereinigten Fas-
sung und

— § 17 Abs. 2 des Vierten Buches Sozialgesetzbuch
(Artikél | des Gesetzes vom 23. Dezember 1976,
BGBI. | S. 3845), der durch Artikel 9 Nr. 1 des Haus-
haltsbegleitgesetzes 1984 eingefligt worden ist,

wird nach Anhéren des Statistischen Bundesamtes mit
Zustimmung des Bundesrates verordnet:

§1
Durchschnittliche Bruttoarbeitsentgeite
in der Rentenversicherung

Das durchschnittliche Bruttoarbeitsentgelt aller Versi-
cherten betragt fir 1986

1. in der Rentenversicherung der Arbeiter

und der Angesteliten 36 627 DM,
2. in der knappschaftlichen ’
Rentenversicherung . 37015DM.

§2
BezugsgroBe in der Sozialversicherung
Die BezugsgroBe im Sinne des § 18 des Vierten Buches
Sozialgesetzbuch betragt 1988

36 960 DM jahrlich oder
3 080 DM monatlich.



