Bundesgesetzblatt Jahrgang 1997 Teil | Nr. 7, ausgegeben zu Bonn am 7. Februar 1997

129

Verordnung
{iber die Berufsausbildung zum Modellbaumechaniker/zur Modellbaumechanikerin®)

Vom 27. Januar 1997

Auf Grund des § 25 Abs. 1 des Berufsbildungsgesetzes
vom 14. August 1969 (BGBI. | S. 1112), der zuletzt durch
§ 24 Nr. 1 des Gesetzes vom 24. August 1976 (BGBI. |
S. 2525) gedndert worden ist, in Verbindung mit Artikel 56
des Zustindigkeitsanpassungs-Gesetzes vom 18. Marz
1975 (BGBI. ! S. 705) und dem OrganisationseriaB vom
17. November 1994 (BGBI. | S. 3667) verordnet das Bun-
desministerium fir Wirtschaft im Einvemehmen mit dem
Bundesministerium fiir Bildung, Wissenschaft, Forschung
und Technologie:

§1
Staatliche Anerkennung des Ausbildungsberufs

Der Ausbildungsberuf Modellbaumechaniker/Modellbau-
mechanikerin wird staatlich anerkannt.

§2
Ausbildungsdauer, Fachrichtungen

Die Ausbildung dauert dreieinhalb Jahre. Fiir das dritte
und vierte Ausbildungsjahr kann zwischen den Fachrich-
tungen

1. Gielereimodelibau,
2. Karosseriemodellbau
gewahit werden.

§3
Ausbildungsberufsbild
(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens

die folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Berufsbildung,

2. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
3. Arbeits- und Tarifrecht, Arbeitsschutz,
4

. Arbeitssicherheit, Umweltschutz, rationelle Energie-
verwendung, Datenschutz,

5. Lesen, Anwenden und Erstellen von technischen
Unterlagen,

6. Unterscheiden, Zuordnen und Handhaben von Werk-
und Hilfsstoffen,

7. Warten und Lagem von Betriebsmitteln,

8. Planen und Steuern von Arbeits- und Bewegungs-
ablaufen, Kontroilieren und Beurteilen von Arbeits-
ergebnissen,

9. Prufen, AnreiBen und Kennzeichnen,

10. Ausrichten und Spannen von Werkzeugen und Werk-
stiicken,

) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 25
des Berufsbildungsgesetzes. Die Ausbildungsordnung und der damit
abgestimmte, von der Standigen Konferenz der Kultusminister der Lin-
der in der Bundesrepublik Deutschiand beschlossene Rahmenlehrplan
fur die Berufsschule werden demnichst als Beilage zum Bundesanzei-
ger vertffentlicht.

11. manuelles Spanen,

12. maschinelles Spanen,

13. Herstellen von Werkstiicken an numerisch gesteuer-
ten Werkzeugmaschinen,

14. Fagen,

15. Behandeln von Oberflachen,

16. Qualitatssicherung,

17. Aufbauen und Priifen von pneumatischen Schaltun-
gen der Steuerungstechnik.

(2) Gegenstand der Berufsausbildung in den Fachrich-
tungen sind mindestens die folgenden Fertigkeiten und
Kenntnisse:

1. inder Fachrichtung GieBereimodellbau:

a) Lesen, Anwenden und Erstellen von technischen
Unterlagen,

b) Planen und Steuern von Arbeits- und Bewegungs-
ablaufen, Kontrollieren und Beurteilen von Arbeits-
ergebnissen,

c) Herstellen von GieBsystemen,
d) Herstellen von GuBstuicken,

e) Erstellen von Planungsunterlagen fir Modelle und
Modelleinrichtungen,

f) Herstellen von Fertigungshilfsmodellen und Ferti-
gungshilfsmitteln,

g) Herstellen von Modellen, Modelleinrichtungen und
Schablonen,

h) instandhalten und Andem von Modellen und
Modelleinrichtungen,

i) Qualitdtssicherung;
2. inder Fachrichtung Karosseriemodellbau:

a) Lesen, Anwenden und Erstellen von technischen
Unterlagen,

b) Planen und Steuern von Arbeits- und Bewegungs-
ablaufen, Kontrollieren und Beurteilen von Arbeits-
ergebnissen,

c) Erstellen von Planungsunteriagen fir Modelle,

d) Herstellen von Fertigungshilfsmodellen und Ferti-
gungshilfsmitteln,

e) Fertigen von Modellen,
f) Instandhalten und Andern von Modellen,
g) Qualitatssicherung.

§4

Ausbildungsrahmenplan

(1) Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 3 soilen nach
der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur sachlichen
und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbil-
dungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine von dem Aus-
bildungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche



130

Gliederung der Ausbildungsinhalte ist insbesondere zu-
ldssig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die Ab-
weichung erfordemn.

(2) Die in dieser Verordnung genannten Fertigkeiten und
Kenntnisse sollen so vermittelt werden, daB der Auszubil-
dende zur Austibung einer qualifizierten beruflichen Téatig-
keit im Sinne des § 1 Abs. 2 des Berufsbildungsgesetzes

“beféhigt wird, die insbesondere selbsténdiges Planen,
Durchfiihren und Kontrollieren einschlieBt. Die Vermittiung
orientiert sich an den Anforderungen des Berufes mit der
jeweiligen Fachrichtung. Die in Satz 1 beschriebene
Befahigung ist auch in den Priifungen nach den §§ 7 und 8
nachzuweisen.

§5
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des Aus-
bildungsrahmenplans fir den Auszubildenden einen Aus-
bildungsplan zu erstellen.

§6
Berichtsheft

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu fiihren. hm ist Gelegenheit zu
geben, das Berichtsheft wéhrend der Ausbildungszeit zu
fuhren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft regelméaBig
durchzusehen.

§7
Zwischenprifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine
Zwischenprufung durchzufithren. Sie soll vor dem Ende
des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage flr das erste Ausbildungsjahr und die unter laufen-
der Nummer 5 Buchstabe f bis h, laufender Nummer 6
Buchstabe d und e, laufender Nummer 8 Buchstabe fbis i,
laufender Nummer 11 Buchstabe h bis k und laufender
Nummer 12 Buchstabe g bis | fir das zweite Ausbildungs-
jahr aufgefihrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie auf
den im Berufsschulunterricht entsprechend den Rahmen-
lehrplanen zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fur die
Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Priufling soll in insgesamt héchstens sieben
Stunden ein Prufungsstick anfertigen. Hierfir kommt
insbesondere in Betracht:

Herstellen eines Modells aus Holz, Kunststoff oder Metall,
insbesondere durch manuelles und maschinelles Spanen,
Fugen und Behandeln von Oberflichen, einschlieBlich
Planen und Vorbereiten des Arbeitsablaufs und Kontrollie-
ren der Ergebnisse. Dabei kdnnen vorgefertigte Teile
verwendet werden.

(4) Der Prufiing soll in insgesamt héchstens 180 Minuten
Aufgaben, die sich auf praxisbezogene Fille beziehen
sollen, aus folgenden Gebieten schriftlich [6sen:

1. Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle Energie-
verwendung,

2. Lesen und Anwenden von technischen Unterlagen,

3. Eigenschaften und Verwendung von Werk- und Hilfs-
stoffen,
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manuelles und maschinelles Spanen sowie Fligen,
Grundlagen der Datenverarbeitung,
Prifen von Langen, Winkeln, Formen und Oberfldchen,

Ermitteln und Berechnen von technischen Daten fir die
Modellherstellung.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftliche
Priifung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

N o o A

§8
AbschluBpriifung

(1) Die AbschluBpriifung erstreckt sich auf die in der
Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie
auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff,
soweit er fur die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Der Prifling soll in der praktischen Prifung in insge-
samt héchstens 14 Stunden ein Priifungsstlck anfertigen.
Hierfir kommt insbesondere in Betracht:

1. in der Fachrichtung GieBereimodellbau:

Herstellen einer Modelleinrichtung aus Holz, Metall,
Kunststoff oder aus Werkstoffkombinationen unter
Verkniipfung manueller und maschineller Fertigungs-
verfahren, insbesondere durch Frasen an konven-
tionellen oder numerisch gesteuerten Werkzeug-
maschinen und durch Fligen, einschlieBlich Planen
und Vorbereiten des Arbeitsablaufs und Kontrollieren
der Ergebnisse. Dabei kdénnen vorgefertigte Teile
verwendet werden;

2. inder Fachrichtung Karosseriemodellbau:

Herstellen eines Modells aus Holz, Metall, Kunststoff
oder aus Werkstoffkombinationen unter Verknipfung
- manueller und maschineller Fertigungsverfahren, ins-
besondere durch Frisen an konventionellen oder
numerisch gesteuerten Werkzeugmaschinen und
durch Flgen, einschlieSlich Planen und Vorbereiten
des Arbeitsablaufs und Kontrollieren der Ergebnisse.
Dabei kdnnen vorgefertigte Teile verwendet werden.

(3) Der Prifling soll in der schriftlichen Prifung in den
Prifungsfichemn Modell- und Formenherstellung, Tech-
nische Kommunikation sowie Wirtschafts- und Sozial-
kunde gepriift werden. In den Prifungsfachern Modell-
und Formenherstellung sowie Technische Kommunikati-
on sind durch Verknlipfung informationstechnischer,
technologischer und mathematischer Fragestellungen
fachliche Sachverhalte zu analysieren, zu bewerten und
geeignete Loésungswege darzustelien. Es kommen Auf-
gaben, die sich auf praxisbezogene Félle beziehen sollen,
insbesondere aus folgenden Gebieten in Betracht:

1. im Prifungsfach Modell- und Formenherstellung:

a) Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle
Energieverwendung,

b) Eigenschaften und Verwendung von Werk- und
Hilfsstoffen,

¢) Einsatz von Werkzeugen und Maschinen,
d) Modeiloberfldchen,

e) Anforderungen der Produktion auf die Modell-
gestaltung und Modellausfiihrung,
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f) Qualitatssicherung,

g) Einsatz von Modellen und Modelleinrichtungen fir
verschiedene GuBproduktionsverfahren,

h) Einsatz von Modellen fiir verschiedene Einsatz-
gebiete im Karosseriebau, :

i) Herstellungsverfahren von Modellen und Modell-
einrichtungen;

. im Prifungsfach Technische Kommunikation:

a) Programmerstellung fir numerisch gesteuerte Werk-
zeugmaschinen,

b) rechnergestiitzte Anwendung von Modeliplanungs-
unterlagen,

c) Erstelien von Planungsunterlagen fiir Modelle,

d) Planen und Steuern von Arbeits- und Bewegungs-
ablaufen,

e) Qualititsmanagement, Qualitdtssysteme;
im Prufungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zu-
sammenhénge der Berufs- und Arbeitswelt.

(4) Fur die schriftliche Prifung ist von folgenden zeit-
lichen Hochstwerten auszugehen:

1. im Prifungsfach Modeli- und

Formenherstellung 150 Minuten,
2. im Prufungsfach Technische

Kommunikation 150 Minuten,
3. im Profungsfach Wirtschafts-

und Sozialkunde 60 Minuten.

(5) Die in Absatz 4 genannte Priifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftliche
Prifung in programmierter Form durchgefihrt wird.
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(6) Die schriftliche Prifung ist auf Antrag des Priiflings
oder nach Ermessen des Prifungsausschusses in einzel-
nen Prufungsfachern durch eine mindliche Prifung zu
-erganzen, wenn diese fir das Bestehen der Prifung den
Ausschlag geben kann. Die schriftliche Prifung hat
gegeniber der miindlichen das doppelte Gewicht.

(7) Innerhalb der schriftlichen Prifung haben die Pri-
fungsfacher Modell- und Formenherstellung und Tech-
nische Kommunikation gegeniber dem Priifungsfach
Wirtschafts- und Sozialkunde jeweils das doppelte Ge-
wicht.

(8) Die Priifung ist bestanden, wenn jeweils in der prak-
tischen und schriftlichen Prifung sowie innerhalb der
schriftlichen Prifung im Prifungsfach Modell- und For-
menherstellung mindestens ausreichende Leistungen
erbracht sind.

§9
Aufhebung von Vorschriften
Die bisher festgelegten Berufsbilder, Berufsbildungs-
plane und Prifungsanforderungen fir die Ausbildungs-

berufe Modellschlosser, Modelltischler und Fahrzeugstell-
macher sind nicht mehr anzuwenden.

§10
Ubergangsregelung

Auf Berufsausbildungsverhéltnisse, die bei Inkrafttreten
dieser Verordnung bestehen, sind die bisherigen Vor-
schriften weiter anzuwenden, es sei denn, die Vertrags-
parteien vereinbaren die Anwendung der Vorschriften
dieser Verordnung.

§11
Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 1997 in Kraft. °

Der Bundesminister flir Wirtschaft
In Vertretung
J. Ludewig
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Anlage

(zu§4)

Ausbildungsrahmenplan

fir die Berufsausbildung zum Modellbaumechaniker/zur Modellbaumechanikerin
I. Fertigkeiten und Kenntnisse gemiB § 3 Abs. 1

Zeitliche Richtwerte

ud | o Teldes Einbezionung sobstindigen Plancns, DUcHTTens | im Aoy
' usblicung ! und Kontrollierens zu vermittein sind
1 | 2 | s
1 2 3 4
1 | Berufsbildung a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere
(§ 3Abs. 1Nr. 1) AbschluB3, Dauer und Beendigung, erklaren
b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Aus-
bildungsvertrag nennen
¢) Mdglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
2 | Aufbau und Organisation a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes
des Ausbildungsbetriebes erldutern
(§3ADbs. 1Nr.2) b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes, wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung, er-
kidren
¢) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner
Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen, Berufsver-
tretungen und Gewerkschaften nennen
d) Grundiagen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebs-
verfassungsrechtlichen Organe des ausbildenden
Betriebes beschreiben
3 | Arbeits- und Tarifrecht, a) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen
Arbeitsschutz b) wesentliche Bestimmungen der fiir den ausbildenden
(§3Abs. 1Nr. 3) Betrieb geltenden Tarifvertrige nennen
c) Aufgaben des betrieblichen Arbeitsschutzes sowie
der zustandigen Berufsgenossenschaft und der Ge-
werbeaufsicht erldutem
wéhrend
4 | Arbeitssicherheit, Umwelt- | a) berufs- und betriebsbezogene Vorschriften fir | der gesamten
schutz, rationelle Energie- Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit | Ausbildung
verwendung, Datenschutz anwenden zu vermitteln

(§ 3 Abs. 1 Nr. 4)

b) Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben und MaB-
nahmen der Ersten Hilfe einleiten

c) wesentliche Vorschriften der Feuerverhiitung nennen
und Brandschutzeinrichtungen sowie Brandbekamp-
fungsgerate bedienen

d) Gefahren, die von Giften, Dampfen, Stéduben, Gasen,
leicht entziindbaren Stoffen und anderen Gefahrstof-
fen ausgehen, erkennen und SchutzmaBnahmen ins-
besondere zur Vermeidung von Allergien und Ver-
letzungen anwenden

€) Gefahren, die bei der Anwendung des elektrischen
Stroms entstehen, beachten

f) zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastun-
gen im beruflichen Einwirkungsbereich beitragen
sowie Moglichkeiten der rationellen und umweltscho-
nenden Materialverwendung, insbesondere durch
Wiederverwendung und Entsorgung von Werk- und
Hilfsstoffen, nutzen

g) die im Ausbildungsbetrieb verwendeten Energiearten
nennen und Mdglichkeiten rationeller Energieverwen-
dung im beruflichen Einwirkungs- und Beobach-
tungsbereich anfiihren

h) fiir den Betrieb geltende Bestimmungen des Daten-
schutzes beachten
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Lfd.
Nr.

Teildes
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter
Einbeziehung selbstindigen Planens, Durchfiihrens
und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte

in Wochen

im Ausbildungsjahr

1

| 2 ] o

2

7

3

Lesen, Anwenden und
Erstellen von technischen
Unterlagen

(§ 3Abs. 1 Nr. 5)

a) Einzelteil- und Gruppenzeichnungen lesen und an-
wenden

b) Sticklisten, Tabellen, Diagramme, Handbtcher, Be-
dienungshinweise und Normen sowie technische
Regeln lesen und anwenden

c) MaB-, Form- und Lagetoleranzen sowie Angaben zur
Oberflachenbeschaffenheit lesen und zuordnen

d) digitale und analoge Daten lesen und anwenden
e) Skizzen und dazugehdrige Stiicklisten anfertigen

4%)

f) wahre Langen und GroBen aus Zeichnungen ermit-
teln

g) Gesamtzeichnungen lesen und anwenden
h) Betriebs- und Bedienungsanleitungen anwenden

4%)

Unterscheiden, Zuordnen
und Handhaben von Werk-
und Hilfsstoffen

(§ 3Abs. 1 Nr. 6)

a) Werkstoffe nach Eisen- und Nichteisenmetallen,
Holzarten, Holzwerkstoffen, Kunststoffen und Kunst-
harzen unterscheiden und nach ihren Verwendungs-
mdglichkeiten zuordnen

b) Werkstoffe entsprechend ihres Verwendungszweckes
auswdhlen und zuschneiden

c) Werkstlckeigenschaften durch konstruktiven Aufbau
von Werkstoffen &ndem

6%

d) Hilfsstoffe, insbesondere flir Oberflichenbeschich-
tungen unterscheiden, ihrer Verwendung nach zuord-
nen und nach Anweisung und Unterlagen unter
Beachtung geféhrlicher Arbeitsstoffe anwenden

e) Werkstiicke und Halbzeuge nach Form, Stoff und
Bearbeitbarkeit identifizieren

3"

Warten und Lagern von
Betriebsmitteln
(§3Abs. 1Nr.7)

a) Betriebsmittel warten und vor Korrosion schiitzen

b) Betriebsstoffe, insbesondere L&sungsmittel, Kunst-
harze, Ole, Lacke, Kihischmierstoffe, nach Betriebs-
vorschriften und Verarbeitungshinweisen lagem, ein-
setzen und entsorgen

39

c) Maschinen, Einrichtungen und Systeme nach Anwei-
sung warten

2"

Planen und Steuem von
Arbeits- und Bewegungs-
abldufen, Kontrollieren
und Beurteilen von Arbeits-
ergebnissen

(§ 3Abs. 1 Nr. 8)

a) Arbeitsschritte unter Berlicksichtigung funktionaler,
konstruktiver, fertigungstechnischer und wirtschaft-
licher Gesichtspunkte festlegen

b) Arbeitsabldufe unter Berlicksichtigung organisatori-
scher und informatorischer Notwendigkeiten fest-
legen und sicherstellen

c) Pruf- und Mefimittel zur Kontrolle der Teil- und Arbeits-
ergebnisse festlegen

d) Abweichungen vom SollmaB beurteilen und Informa-
tionen fir den Arbeitsablauf nutzen

e) Arbeitsplatz an der Werkbank einrichten

47)

*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefiihrten Ausbildungsinhalten zu vermittein.
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter
Einbeziehung selbstandigen Planens, Durchfiihrens
und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

3

1]i13/4

f) Halbzeuge, Werkstlicke, Spannzeuge, Werkzeuge,
Prif- und Mef3zeuge sowie Hilfsmittel bereitstellen

g) Arbeitsplatz an der Werkzeugmaschine einrichten

h) erforderliche Arbeitsverfahren, Werkzeuge, Hilfs- und
Prufmittel bestimmen

i) Bewegungsabldufe, insbesondere an Werkzeug-
maschinen, unter Berlcksichtigung von mehreren
EinfluBgréBen steuern

5%)

Prtifen, Anrei3en und
Kennzeichnen
(§3Abs. 1Nr.9)

a) Langen mit StrichmaBstaben, MeBschiebern und
MefBschrauben unter Beachtung von systematischen
und zufélligen Mef3abweichungen messen

b) mit Winkellehren und Winkelmesser prifen und mes-
sen

c) Ebenheit von Flachen mit Lineal und Winkel nach dem
Lichtspaltverfahren sowie Formgenauigkeit mit Run-
dungslehren priifen

d) Oberflichenbeschaffenheit durch Sichtpriifen beur-
teilen

e) Bezugslinien und Konturen an Werkstiicken unter
Bericksichtigung der nachfolgenden Bearbeitung
anreiBen und kennzeichnen

f) Werkstlicke kennzeichnen; Mafle und Konturen mit
MeBgeraten ermitteln

a)

10

Ausrichten und Spannen
von Werkzeugen und
Werkstiicken

(§ 3Abs. 1 Nr. 10)

a) Spannzeuge unter Bericksichtigung der GroBe, der
Form, des Werkstoffs und der Bearbeitung von Werk-
stlicken auswéhlen und anwenden

b) Werkstiicke unter Beachtung der Werkstiickstabilitét
und des Oberflichenschutzes ausrichten und span-
nen

c) Werkzeuge ausrichten und spannen

3%

1

manuelles Spanen
(§3Abs. 1Nr.11)

a) Werkzeuge unter Berlicksichtigung der Verfahren und
der Werkstoffe auswéhlen

b) Holz und Holzwerkstoffe, Metalle, Kunststoffe nach
Anri3 mit Handségen trennen

c) Flachen und Formen an Werkstlicken aus Holz und
Holzwerkstoffen, Metallen, Kunststoffen bis zu
AbmaBen von + 0,2 mm eben, winklig, parallel und
Freiformfldchen durch Raspeln und Feilen auf Ma3
fertigen

d) Werkstiicke nach AnriB durch Stemmen, Stechen,
MeiBeln spanend und zerteilend bearbeiten

e) Flachen und Formen an Werkstlicken aus Holz und
Holzwerkstoffen sowie Kunststoffen bis zu AbmaBen
von + 0,2 mm eben, winklig, parallel und Freiform-
flichen hobeln

f) Innen- und AuBengewinde an Werkstlicken aus
Metallen und Kunststoffen unter Beachtung der Kuhl-
schmierstoffe mit Gewindebohrern und Schneideisen
herstellen

g) Bohr-, Stech- und Hobelwerkzeuge an Schleifbdcken
scharfschleifen und abziehen

10

*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefiihrten Ausbildungsinhaiten zu vermitteln.
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Lfd.
Nr.

Teil des :
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter
Einbeziehung selbstidndigen Planens, Durchfihrens
und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte

in Wochen

im Ausbildungsjahr

1

|2|3/4

3

h) Bohrungen in Werkstlicken aus Metallen und Kunst-
stoffen bis zu einem Grundtoleranzgrad IT 7 durch
Reiben herstellen

i) Fldchen und Konturen an Werksticken von Hand
sowie mit handgefiihrten und handzugefihrten
Maschinen bis zu AbmaBen von + 0,2 mm durch
Schleifen fertigen

k) Werkstiicke durch Schaben bearbeiten

12

maschinelles Spanen
(§3Abs. 1Nr. 12)

a) Maschinenwerte zur Bearbeitung von Holz, Holzwerk-
stoffen, Metallen und Kunststoffen entsprechend pro-
duktbezogener Normen ermitten und einstellen

b) Werkzeuge unter Beriicksichtigung der Verfahren, der
Werkstoffe und der Schneidengeometrie auswahlen

¢) Kuhischmierstoffe auswahlen und nach Anweisung
und Unterlagen unter Beachtung gefahrlicher Arbeits-
stoffe anwenden

Betriebsbereitschaft handgefihrter, handzugefihrter
und motorisch gesteuerter Maschinen, insbesondere
unter Beachtung der Schutzeinrichtungen, herstellen

€) Bohrungen in Werkstiicken an Bohr- und Drehma-
schinen mit unterschiedlichen Werkzeugen durch
Bohren ins Volle, Aufbohren, Zentrieren und Senken
herstellen

f) Bohrungen in Werkstlicken bis zu einem Grundtole-
ranzgrad IT 7 bei Metallen und Kunststoffen an Bohr-
maschinen durch Reiben herstellen

d

~

g) Umdrehungsfrequenz, Vorschub und Schnittiefe an
Maschinen fur Dreh-, Fras-, Hobel- und Sageopera-
tionen bestimmen und einstellen

h) Werkstlicke mit unterschiedlichen, auch handgefihr-
ten, DrehmeiBeln durch Plan-, Langs- und Formdre-
hen herstellen

i) Werkstlicke mit unterschiedlichen Frasen herstelien
k) Winkelteilungen an Werkstiicken herstellen

l) Werkstlicke mit unterschiedlichen S&ge-, Hobel- und
Schleifmaschinen herstellen

13

Herstellen von Werk-
stiicken an numerisch
gesteuerten Werk-
zeugmaschinen

(§ 3Abs. 1 Nr. 13)

a) numerisch gesteuerte Werkzeugmaschinen einrich-
ten

b) Programme fur numerisch gesteuerte Werkzeug-
maschinen zur Herstellung einfacher geometrischer
Formen erstellen

¢) Werkstlicke aus unterschiedlichen Werkstoffen, ins-
besondere durch Frisen, herstellen

14

Flgen
(§ 3Abs. 1 Nr. 14)

a) Werkstiicke aus Holz und Holzwerkstoffen unter
Beachtung der Oberflichengite, der Werkstoffestig-
keit und -struktur mit unterschiedlichen Verbindungs-
techniken und -mitteln figen

b) Werkstlcke aus Eisen- und Nichteisenmetallen sowie
aus Kunststoffen unter Beachtung der Oberflachen-
gute, der Werkstoffestigkeit mit unterschiedlichen
Verbindungstechniken und -mitteln fligen
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Lfd.
Nr.

Teil des

Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter
Einbeziehung selbstiandigen Planens, Durchfihrens
und Kontrollierens zu vermittein sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

3

1].313/4

c) Werkstlicke verschiedener Werkstoffkombinationen
unter Beachtung der Oberflichengtite, der Werkstoff-
festigkeit und -struktur mit unterschiedlichen Verbin-
dungstechniken fiigen

d) Funktion, MaB-, Form- und Lagetoleranzen gefligter
Bauteile priifen

15

Behandeln von Ober-
flichen
(§ 3Abs. 1 Nr. 15)

a) Oberflachen von Werkstlicken durch Werkstoffabtrag
behandeln, insbesondere bei Holz und Holzwerkstof-
fen durch Schleifen, bei Kunststoffen und Metallen
durch Schaben, Schieifen und Polieren

b) Oberflaichen von Werkstlicken durch Werkstoffauf-
trag behandeln, insbesondere durch Spachteln, Grun-
dieren, Lackieren mit unterschiedlichen Verfahren

16

Qualitatssicherung
(§ 3Abs. 1 Nr. 16)

a) Bedeutung der Qualitatssicherung fiir den Produk-
tionsprozeB sowie fiir die vor- und nachgeschalteten
Bereiche beachten

b) Priufarten und Priifmittel nach Normen auswahlen

¢) Einsatzfdhigkeit der Prifmittel feststellen

d) Prifpléne und betriebliche Prufvorschriften anwenden
e) Ergebnisse dokumentieren

17

Aufbauen und Prufen
von pneumatischen
Schaltungen der
Steuerungstechnik
(§3Abs. 1Nr. 17)

Pneumatikschaltungen nach Angaben, Zeichnungsvorla-
gen, Schaltpldnen und Funktionsdiagrammen aufbauen,
anschlie3en, prifen und in Betrieb nehmen

Il. Fertigkeiten und Kenntnisse in den Fachrichtungen gemiB § 3 Abs. 2

A. Fachrichtung GieBereimodelibau

Lfd.

Teil des

Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter
Einbeziehung selbstdndigen Planens, Durchfiihrens
und Kontrollierens zu vermittein sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 | a4

2

3

4

Lesen, Anwenden und

Erstellen von technischen

Unterlagen
(§3Abs. 2Nr. 1
Buchstabe a)

a) Gesamtzeichnungen, CAD-Zeichnungen und CAD-
Stiicklisten lesen, interpretieren und anwenden

b) Modellplanungszeichnungen lesen, konventionell
oder rechnergestitzt anfertigen und anwenden

c) gieBereitechnische Zeichnungen nach unterschied-
lichen Projektionen in den MaBebenen X, Y, Z lesen,
anfertigen und anwenden

d) Modellrisse fiir Fertigungshilfsmodelle und Modellein-
richtungen unter Berlicksichtigung von Schwind-
maBen und Zugaben nach Modellplanungszeichnun-
gen im MaBstab 1:1 anfertigen

10
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Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter

Zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lfd. Teildes . . R .
. Einbeziehung selbstindigen Planens, Durchfiihrens im Ausbildungsjahr
Nr. Ausbildungsberufsbildes und Kontroliierens zu vermitteln sind 9%
1 [ 2 [ aa
1 2 3 4
2 | Planen und Steuern von a) Arbeitsfolgen, Montage-, Demontage- und Instand-
Arbeits- und Bewegungs- setzungsarbeiten planen
ablaufen, Kontrollieren . . .
’ k -
und Beurteilen von Arbeits- b) :T\'r:riit:;rrg‘;ebmsse kontrollieren, bewerten und doku 5
ergebnissen
(§3Abs.2Nr. 1
Buchstabe b)
3 | Herstellen von GieB3- a) Anschnitt-, EinguB3-, Speiser-, Kihlungs- und Entlif-
systemen tungssysteme unter Beriicksichtigung von Strémung
(§3Abs.2Nr. 1 und Erstarrung herstellen und nach dem AbguB be-
Buchstabe c) urteilen 4
b) Hilfsmodelle und Hilfsmittel flir EinguB-, Speiser-,
Kihlungs- und Entlaftungssysteme unterscheiden
und anwenden
4 | Herstellen von GuB3- a) den EinfluB von Form- und Kernherstellungsverfahren
stlicken fiir die Herstellung der Modelle beurteilen
(§3Abs.2Nr. 1 b) EinfluB der Modellausfiihrung auf die Qualitit des
Buchstabe d) GuBstiickes in Abhangigkeit vom Formverfahren be-
urteilen und fur die Herstellung der Modelle nutzen
c) verlorene Formen aus verschiedenen Formstoffen
herstellen und aus der Untersuchung des GuBstiickes
modelltechnische Entscheidungen ableiten
d) Kerne nach verschiedenen Herstellungsverfahren und
aus verschiedenen Formstoffen fertigen, einlegen und
anhand des GuBstlickes die Anforderungen an den 8
Kernkasten beurteilen
e) GuBkontrolle zur Ermittlung modellbedingter GuB-
fehler durchfiihren und Anforderungen fiir die Modell-
ausfiihrung ableiten
f) gieB- und formgerechte Anordnung der Modellteile
auf der Modellplatte Giberprifen
g) Wanddicken in der Form durch Abdriicken und Mes-
sen priifen und gegebenenfalls Kernlage und -siche-
rung korrigieren
§ | Erstellen von Planungs- a) Formverfahren in Modellplanungszeichnungen ein-
unterlagen fir Modelle tragen
und Modelleinrichtungen | b) Modellzugaben, insbesondere Bearbeitungszugaben,
(§3Abs.2Nr. 1 Formschrigen, SchwindmaBe, Innen- und AuBen-
Buchstabe e€) radien, eintragen 8
c) Modellteilung, Losteile, Kerne, Kermmarken, Schablo-
nen und Guteklasse eintragen
d) Modell- und Kernkastenaufbau festlegen
e) Stlckliste erstellen
6 | Herstellen von Fertigungs- | a) Mutter- und Vormodell sowie Kernseelen aus unter-
hilfsmodellen und Ferti- schiedlichen Werkstoffen und Werkstoffkombinatio-
gungshilfsmitteln nen unter Verknipfung manueller und maschineller
(§3Abs.2Nr. 1 Fertigungsverfahren herstellen
Buchstabe f) b) Negative nach verschiedenen Verfahren, insbeson- 12
dere VollguB, OberflaichenguB und Laminieren her-
steflen '
¢) Kontur-, Fras- und Priifschablonen sowie Priifvorrich-
tungen entwickeln und herstellen
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Lid.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter
Einbeziehung selbsténdigen Planens, Durchfiihrens
und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1|2|3/4

2

3

4

Herstellen von Modellen,
Modelleinrichtungen und
Schablonen
(§3Abs.2Nr.1
Buchstabe g)

a) Modelle und Kernkisten fiir die Hand- und Maschi-
nenformerei nach Verwendungszweck und Giteklas-
sen unterscheiden

b) Modelle aus unterschiedlichen Werkstoffen und
Werkstoffkombinationen unter Verknipfung manuel-
ler und maschineller Fertigungsverfahren herstellen

c) Kemkésten aus unterschiedlichen Werkstoffen und
Werkstoffkombinationen unter Verkniipfung manuel-
ler und maschineller Fertigungsverfahren herstellen

12

d) Modelle mit GieBsystemen auf Modellplatten auf-
mustern

€) Schablonen und Lehren zur Herstellung von Sandfor-
men und Kemen von Hand und mit handgefihrten
Maschinen herstellen

Instandhalten und Andern
von Modellen und Modell-
einrichtungen
(§3Abs.2Nr.1
Buchstabe h)

a) Modelle, Kernkasten und Modellplatten auf Funktions-
fahigkeit, MaBe und Volistandigkeit Gberprifen

b) Fertigungsablaufe fur Anderung und Instandhaltung
planen

c) Anderungen und instandhaltungen durchfiihren

Qualitatssicherung
(§3Abs.2Nr. 1
Buchstabe i)

a) Léngen, Winkel, Ebenen und Formen von Bauteilen
und der gesamten Modelleinrichtung mit konventio-
nellen oder rechnergestitzten Verfahren priifen

b) Oberflachengiite von Modellen im Hinblick auf die
Verwendung prifen und beurteilen

c) Funktionsgerechtigkeit von Modelleinrichtungen
unter form- und gieBtechnischen Gesichtspunkten
und unter Berlcksichtigung der weiteren Bearbeitung
prifen

d) Teil- und Gesamtfunktion von Modelleinrichtungen
prifen

€) Ergebnisse der Ma8-, Sicht- und Funktionskontrolle
dokumentieren

f) Qualitatsstandards des Betriebes anwenden

B. Fachrichtung Karosseriemodellbau

Zeitliche Richtwerte

Ud Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter in Wochen
’ . : Einbeziehung selbstandigen Planens, Durchfiihrens im Ausbildungsiahr
Nr. Ausbildungsberufsbildes und Kontrollierens zu vermitteln sind 954
1 [ 2 | aa
1 2 3 4
1 | Lesen, Anwenden und a) Gesamtzeichnungen, CAD-Zeichnungen und CAD-

Erstellen von technischen
Unterlagen
(§3Abs.2Nr.2
Buchstabe a)

Stucklisten lesen, interpretieren und anwenden
b) LinienriBpldne lesen und anwenden

c) Zeichnungen fir den Karosseriemodellbau rechner-
unterstitzt bearbeiten

d) Modeliplanungsskizzen lesen, anfertigen und anwenden

e) Koordinatennetz in den MaBebenen X, Y, Z als
Abstech-, MaB3-, Bezugslinien, Bezugsebenen, Auf-
bauebenen, Léngs- und Querschnitte anwenden

f) wahre Langen und GréBen aus Zeichnungen ermitteln

12
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Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter

Zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lfd. Teil des . " ..
. . Einbeziehung selbstindigen Planens, Durchfiihrens im Ausbildungsiahr
Nr. Ausbildungsberufsbildes und Kontrollierens zu vermitteln sind 9%}
1 ] 2 | 3.
1 2 3 4
2 | Planen und Steuem von a) Arbeitsfolgen, Montage-, Demontage- und Instand-
Arbeits- und Bewegungs- setzungsarbeiten planen
ablaufen, Kontroliieren b) Arbeitsergebnisse kontrolli werten und doku-
und Beurteilen von Arbeits- ) mer?t'i:rir?eb isse kontrollieren, bewerten u 5
ergebnissen
(§3Abs.2Nr.2
Buchstabe b)
3 | Erstellen von Planungs- a) Modellteilung, Losteile und Formschridgen bei Lami-
unterlagen fir Modelle nierformen festlegen
(§3Abs.2Nr.2 b) konstruktiven Aufbau, Schnittebenen und Abstech- 8
Buchstabe c) linien fur Modelle, Schablonen und Unterbaugerippe
festlegen
c) Freiformflichen und Hilfsschnitte von Karosserie-
modellen zeichnen und aufreiien
d) Ausfihrung zur Klopf-, Ur-, Kopiermodellherstellung
unterscheiden 12
e) Fugen und Trennungen fur Kiopfmodelle festiegen
f) Werkstoffarten und Abmessungen festlegen
4 | Herstellen von Fertigungs- | a) Negativ- und Positivmodelle nach verschiedenen Ver-
hilfsmodellen und Ferti- fahren herstellen, insbesondere durch Voligu3, Lami-
gungshilfsmitteln nieren, Hinterflllen, Direktherstellung
(§3 Abs.2Nr.2 b) Kontur-, Fris- und Prifschablonen sowie Priifvorrich-
Buchstabe d) tungen entwickeln und herstellen
c) geeignete Tuschierkdsten und Vorrichtungen zur
Bearbeitung und Priifung von Modellen entwickeln 12
und herstelien
d) Schablonen nach ihrem Verwendungszweck abste-
chen, anreiBen und beschriften
e) Keile zur Bearbeitung flir schrag zu den Koordinaten
liegende Teile herstellen
5 | Fertigen von Modellen a) Modelle nach Verwendungszwéck und Guteklasse
(§3Abs.2Nr.2 unterscheiden
Buchstabe e) b) Werkstoffe zur Herstellung von Karosseriemodellen 5
nach Verwendung und Modellaufbau auswiahlen
c) Freiformoberflichen an Karosseriemodelirohlingen
durch manuelle und maschinelle Bearbeitung her-
stellen
d) Karosseriemodelle und Modellteile an konventionel-
len und numerisch gesteuerten Werkzeugmaschinen
herstellen 12
e) Klopfmodelle aus verschiedenen Werkstoffen mit
AbmaBen von + 0,2 mm herstellen
f) Cubingmodelle, Urmodelle fir AuBenhautblech,
Innenblech, Schaum- und Kunststoffteile aus Kunst-
stoffplatten oder Kunstharz anfertigen
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o . . Zeitliche Richtwerte
Nr. Ausbildungsberufsbildes und l%ontrollierengs zu vermitte;ln sind ° im Ausbildungsjahr
1 | 2 [ 34
1 2 3 4
6 | Instandhalten und Andem | a) Modelle auf Funktionsfahigkeit, MaBe und Volistan-
von Modellen digkeit Uberprifen
(§3Abs.2Nr.2 b) Fertigungsabliufe fir Anderung und Instandhattung
Buchstabe f) planen 8
c) Anderung und Instandhaltung durchfiihren und doku-
mentieren
7 | Qualitatssicherung a) Liangen, Winkel, Ebenen und Formen von Karosserie-
(§3Abs.2Nr.2 modellen mit konventionellen und rechnergestitzten
Buchstabe g) Verfahren priifen
b) Oberflaichengite von Modellen im Hinblick auf die
Verwendung priifen und beurteilen
c) Teil- und Gesamtfunktionen von Karosseriemodellen 4
prifen
d) Ergebnisse der MaB-, Sicht- und Funktionskontrolle
lesen, darstelien und fiir die Fertigung nutzen
e) Qualitatsstandards des Betriebes anwenden




