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Verordnung
iiber die Berufsausbildung zum Modellbauer/zur Modellbauerin
(Modellbauer-Ausbildungsverordnung — ModellBAusbV)*)

Vom 22. Dezember 1988

Auf Grund des § 25 der Handwerksordnung in der
Fassung der Bekanntmachung vom 28. Dezember 1965
(BGBI. 1966 | S.1), der zuletzt durch §25 Nr.1 des
Gesetzes vom 24, August 1976 (BGBI. | S. 2525) geéndert
worden ist, wird im Einvernehmen mit dem Bundesminister
fur Bildung und Wissenschaft verordnet:

§1

Anwendungsbereich

Diese Verordnung gilt fir die Berufsausbildung in dem
Ausbildungsberuf Modellbauer/Modellbauerin nach der
Handwerksordnung.

§2

Ausbildungsdauer, Fachrichtungen

Die Ausbildung dauert dreieinhalb Jahre. Fur das dritte
und vierte Ausbildungsjahr kann zwischen den Fachrich-
tungen

1. Produktionsmodelibau und
2. Anschauungsmodellbau
gewahit werden.

§3
Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens
die folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Berufsbildung,

2. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
3. Arbeits- und Tarifrecht, Arbeitsschutz,
4

. Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle Ener-
gieverwendung,

Lesen und Anfertigen von Skizzen und Zeichnungen,

o o

. Handhaben von Werkzeugen, Bedienen und Warten
von Geraten und Maschinen,

7. Be- und Verarbeiten von Holz und Holzwerkstoffen,
8. Be- und Verarbeiten von Metallen,

9. Bearbeiten von Kunststoffen,

10. Verarbeiten von Kunstharzen,

11. Verwenden von Hilfsstoffen,

12. Anwenden von MeBtechniken,

*) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des §25 der
Handwerksordnung. Die Ausbildungsordnung und der damit abgestimmte, von der
Standigen Konferenz der Kultusminister der Lander in der Bundesrepublik Deutsch-
land beschiossene Rahmenlehrplan fiir die Berufsschule werden demnachst als
Beilage zum Bundesanzeiger veroffentlicht.

13. Herstellen und Instandhalten von Modellen,
14. Herstellen und Behandeln von Oberfléachen.

(2) Gegenstand der Berufsausbildung in den Fachrich-
tungen sind mindestens die folgenden Fertigkeiten und
Kenntnisse:

1. in der Fachrichtung Produktionsmodellbau:
a) Herstellen von GieBereimodellen,
b) Herstellen von Dauerformen,
¢) Herstellen von Karosseriemodelien,
d) Entwickeln von Produktionsmodellen;

2. in der Fachrichtung Anschauungsmodellbau:
a) Lesen und Anfertigen von Planen,
b) Be- und Verarbeiten von spezifischen Werkstoffen,
¢) Herstellen von Anschauungsmodellen,
d) Gestalten von Anschauungsmodelien.

§4
Ausbildungsrahmenplan

(1) Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 3 sollen nach
der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur sachlichen
und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbil-
dungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine vom Ausbil-
dungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche
Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist insbesondere
zuléassig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die
Abweichung erfordern.

(2) Die Vermittlung der Fertigkeiten und Kenntnisse
nach Absatz 1 soll den Auszubildenden zur Ausiibung
einer qualifizierten beruflichen Tétigkeit im Sinne des § 1
Abs. 2 des Berufsbildungsgesetzes befahigen, die insbe-
sondere selbstandiges Planen, Durchfithren und Kontrol-
lieren an seinem Arbeitsplatz einschlieBt. Diese Beféhi-
gung ist auch in den Prifungen nachzuweisen.

§5
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des Ausbil-
dungsrahmenplans fiir den Auszubildenden einen Ausbil-
dungsplan zu erstellen.

§6
Berichtsheft

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu fuhren. Inm ist Gelegenheit zu
geben, das Berichtsheft wahrend der Ausbildungszeit zu
fuhren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft regelméasig
durchzusehen.
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§7

Zwischenprifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine
Zwischenprifung durchzufithren. Sie soll vor dem Ende
des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenpriifung erstreckt sich unter Beriick-
sichtigung des § 4 Abs. 2 auf die in der Anlage fur das
erste Ausbildungsjahr und unter laufender Nummer 6
Buchstaben d bis i, laufender Nummer 7 Buchstabe i,
laufender Nummer 8 Buchstaben e und f, laufender Num-
mer 9 Buchstabe f und laufender Nummer 10 Buchstaben
a bis e fur das zweite Ausbildungsjahr aufgefihrten Fertig-
keiten und Kenntnisse sowie auf den im Berufsschulunter-
richt entsprechend den Rahmenlehrplanen zu vermittein-
den Lehrstoff, soweit er fur die Berufsausbildung wesent-
lich ist.

(3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling in
insgesamt héchstens sieben Stunden eine Arbeitsprobe
durchfuhren. Hierfiir kommt insbesondere in Betracht:

Anfertigen eines Werkstlickes aus Vollhdlzern, Holzwerk-
stoffen, Metallen oder Kunststoffen von Hand.

(4) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Prifling in
insgesamt hochstens 180 Minuten Aufgaben aus folgen-
den Gebieten schriftlich I6sen:

1. Unfallverhiitung, Arbeitssicherheit,
2. Werkzeuge,

3. Werkstoffe,

4. berufsbezogenes Rechnen,

5. berufsbezogenes Zeichnen.

Die schriftlichen Aufgaben sollen praxisbezogene Félle
berucksichtigen.

(5) Die in Absatz 4 genannte Priifungsdauer kann insbe-
sondere unterschritten werden, soweit die schriftliche
Priifung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

§8
Gesellenpriifung
(1) Die Gesellenpriifung erstreckt sich unter Berlicksich-
tigung des § 4 Abs. 2 auf die in der Anlage aufgefiihrten
Fertigkeiten und Kenntnisse sowie auf den im Berufsschul-

unterricht vermittelten Lehrstoff, soweit er fir die Berufs-
ausbildung wesentlich ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling in
der vereinbarten Fachrichtung in hochstens sechs Stun-
den eine Arbeitsprobe durchithren und in hdchstens
40 Stunden ein Prifungsstick anfertigen. Hierfir kommen
insbesondere in Betracht:

1. als Arbeitsprobe:
a) in der Fachrichtung Produktionsmodellbau:
aa) ein Teil eines GieBereimodells anfertigen,
bb) eine Kernseele anfertigen;

b) in der Fachrichtung Anschauungsmodelibau:
ein Modeliteil anfertigen.

2. als Prifungsstuck:

a) in der Fachrichtung Produktionsmodellbau:
ein Produktionsmodell herstellen;
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b) in der Fachrichtung Anschauungsmodellbau:
ein Anschauungsmodell herstellén.

Dabei sollen die Arbeitsprobe mit 50 vom Hundert und das
Prifungsstiick mit 50 vom Hundert gewichtet werden.

(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priifling in
den Prifungsfachern Technologie, Technische Mathema-
tik, Technisches Zeichnen sowie Wirtschafts- und Sozial-
kunde schriftich gepriift werden. Es kommen Fragen
und Aufgaben insbesondere aus folgenden Gebieten in
Betracht:

1. im Prifungsfach Technologie:

a) Arbeitssicherheit, Umweltschutz, Energieverwen-
dung,

b) Modellbaukonstruktionen,
¢) Werk- und Hilfsstoffe,

d) Werkzeuge und Maschinen,
e) Fertigungstechniken,

f) MeBtechniken,

g) Modellaufbauten,

h) Modellanwendungen;

2. im Prifungsfach Technische Mathematik:
a) MaBstabumrechnungen, ,
b) Flachen-, Korper- und Massenberechnungen,
¢) Winkelberechnungen,
d) Kostenberechnungen;

3. im Priifungsfach Technisches Zeichnen:
a) Bau- und Konstruktionsplane,
b) Modellansichten und -schnitte,
c) Modellaufrisse;

4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

aligemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zu-
sammenhénge der Berufs- und Arbeitswelt.

Die Fragen und Aufgaben sollen praxisbezogene Falle
beriicksichtigen.

(4) Firr die schriftliche Kenntnisprifung ist von folgenden
zeitlichen Héchstwerten auszugehen:

1. im Prifungsfach Technologie 120 Minuten,

2. im Prufungsfach Technische Mathematik 90 Minuten,
3. im Prifungsfach Technisches Zeichnen 90 Minuten,
4. im Prifungsfach Wirtschafts-

und Sozialkunde 60 Minuten.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann insbe-
sondere unterschritten werden, soweit die schriftliche
Prufung in programmierter Form durchgefihrt wird.

(6) Die schriftliche Priifung ist auf Antrag des Priflings
oder nach Ermessen des Priifungsausschusses in einzel-
nen Fachern durch eine mindliche Priifung zu erganzen,
wenn diese fir das Bestehen der Prifung den Ausschiag
geben kann. Die schriftliche Prifung hat gegenuber der
mindlichen das doppelte Gewicht.
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(7) Innerhalb der Kenntnisprifung hat das Priifungsfach
Technologie gegeniiber jedem der lbrigen Prifungsfacher
das doppelte Gewicht.

(8) Die Prufung ist bestanden, wenn jeweils in der
Fertigkeits- und der Kenntnispriifung sowie innerhalb der
Kenntnispriifung im Prifungsfach Technologie mindestens
ausreichende Leistungen erbracht sind.

§9

Aufhebung von Vorschriften

Die bisher festgelegten Berufsbilder, Berufsausbil-
dungspléne und Prifungsanforderungen fiir die Lehrbe-
rufe, Anlernberufe und vergleichbar geregelte Aus-
bildungsberufe, die in dieser Verordnung geregelt sind ins-
besondere fiir den Ausbildungsberuf Modellbauer/Modell-
bauerin, sind vorbehaltlich des § 10 nicht mehr anzu-
wenden.

§ 10
Ubergangsregelung

Auf Berufsausbildungsverhéltnisse, die bei Inkrafttreten
dieser Verordnung bestehen, sind die bisherigen Vor-
schriften weiter anzuwenden, es sei denn, die Vertragspar-
teien vereinbaren die Anwendung der Vorschriften dieser
Verordnung.

§ 11

Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uberlei-
tungsgesetzes in Verbindung mit § 128 der Handwerks-
ordnung auch im Land Berlin.

§12
Inkrafttreten
Diese Verordnung tritt am 1. August 1989 in Kratft.

Bonn, den 22. Dezember 1988

Der Bundesminister fiir Wirtschaft
In Vertretung
Schlecht
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Anlage
(zu § 4)

fir die Berufsausbildung zum Modellbauer/zur Modelibauerin

I. Fertigkeiten und Kenntnisse geméa3 § 3 Abs. 1

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlcksichtigung
des § 4 Abs. 2 zu vermittein sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 [ 2 [ 3 | 4

4

Berufsbildung
(§ 3 Abs. 1 Nr. 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbeson-
dere AbschluB, Dauer und Beendigung, erkiaren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem
Ausbildungsvertrag nennen

c) Moglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§ 3 Abs. 1 Nr. 2)

a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes
erlautern

b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung
erklaren

c) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und
seiner Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen,
Berufsvertretungen und Gewerkschaften
nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betriebsverfassungsrechtlichen Organe des aus-
bildenden Betriebes beschreiben

Arbeits- und Tarifrecht,
Arbeitsschutz
(§ 3 Abs. 1 Nr. 3)

a) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

b) wesentliche Bestimmungen der fir den aus-
bildenden Betrieb geltenden Tarifvertrage nennen

¢) Aufgaben des betrieblichen Arbeitsschutzes
sowie der zustandigen Berufsgenossenschaft
und der Gewerbeaufsicht erlautern

d) wesentliche Bestimmungen der fir den aus-
bildenden Betrieb geitenden Arbeitsschutzgesetze
nennen

Arbeitssicherheit,
Umweltschutz und
rationelle Energie-
verwendung

(§ 3 Abs. 1 Nr. 4)

a) berufsbezogene Vorschriften der Trager der
gesetzlichen Unfallversicherungen, insbesondere
Unfaliverhiitungsvorschriften, Richtlinien und
Merkblatter, beachten und anwenden

b) unfaliverursachendes Verhalten sowie berufs-
typische Unfallquellen und Unfallsituationen
beschreiben

¢) Regeln fiir den vorbeugenden Brand- und
Explosionsschutz beschreiben

d) Gefahren im Umgang mit elektrischem Strom
beschreiben

e) Verhalten bei Unféllen und Branden beschreiben
f) MaBnahmen der Ersten Hilfe einleiten

g) MaBnahmen zur Vermeidung von arbeits-
platzbedingten Umweltbelastungen nennen

wahrend der
gesamten Ausbildung
zu vermitteln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlcksichtigung
des § 4 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1|2]3|4

3

4

h) die im Ausbildungsbetrieb verwendeten Energie-
arten nennen und Mdglichkeiten rationeller
Energieverwendung im beruflichen Einwirkungs-
und Beobachtungsbereich anfihren

Lesen und Anfertigen
von Skizzen

und Zeichnungen

(§ 3 Abs. 1 Nr. 5)

a) Zeichengerate handhaben

b) technische Tabellen und Merkblétter verwenden,
Richtlinien anwenden

c) Skizzen und Zeichnungen nach Norm anfertigen

d) Plane, Zeichnungen und technische Unterlagen
lesen

e) Modellaufrisse anfertigen

Handhaben

von Werkzeugen,

Bedienen und Warten

von Geraten

und Maschinen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 6)

a) Handwerkzeuge scharfen und instandhalten

b) Handmaschinen unter Beachtung von Aufbau
und Funktion warten

c) Schutzeinrichtungen an Maschinen anwenden

10

d) Handmaschinen bedienen

e) einfache Steuer- und Regelvorgénge
durchfihren

f) Holz-, Metall- und Kunststoffbearbeitungs-
maschinen einrichten und bedienen

g) Maschinen, Gerate und Vorrichtungen warten
h) Maschinenwerkzeuge instandhalten

i) rechnergestitzte Verfahren der Arbeits-
vorbereitung und der Produktion anwenden

12

Be- und Verarbeiten
von Holz

und Holzwerkstoffen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 7)

a) berufslbliche Holzer und Holzwerkstoffe
nach Arten und Eigenschaften unterscheiden
und dem Verwendungszweck entsprechend aus-
wéhlen

b) Holz und Holzwerkstoffe lagern und stapeln
c) Fehler des Holzes erkennen und berucksichtigen

d) Durchfiihrung der technischen Holztrocknung
erklaren

e) MeB- und Anreizeuge anwenden

f)y Sage-, Hobel-, Stech-, Feil-, Schleif-
und Bohrarbeiten mit Handwerkzeugen ausfihren

g) konstruktive Holzverbindungen aus
Vollholz und Holzwerkstoffen anfertigen

h) Nagel-, Klammer-, Schraub- und
Leimverbindungen anfertigen

12

i} Modellteile mit Maschinen, insbesondere Frés-
und Drehmaschinen, anfertigen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlcksichtigung
des § 4 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

2

3

Be- und Verarbeiten
von Metallen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 8)

a) berufsibliche Metalle nach Arten und Eigen-
schaften unterscheiden und dem Verwendungs-
zweck entsprechend auswahlen

b) MeB-, AnreiB-, Sage-, Feil-, Schab-,

MeiBel-, Scher-, Bohr- und Abkantarbeiten
mit Handwerkzeugen ausfiihren

c) Gewinde anfertigen

d) Metallteile arretieren

12

e) Metallteile mit Schrauben, Nieten und Klebstoffen
sowie durch Léten und SchweiBen verbinden

f) Modellteile mit Maschinen anfertigen

Bearbeiten
von Kunststoffen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 9)

a) berufsiibliche Kunststoffe nach Arten und Eigen-
schaften unterscheiden und dem Verwendungs-
zweck entsprechend auswéhlen

b) Kunststoffe lagern
¢) Kunststoffe mit Handwerkzeugen bearbeiten
d) Kunststoffteile verformen

e) werkstoffbezogene SicherheitsmaBnahmen
durchfuhren

12

f) Modellteile mit Maschinen anfertigen

10

Verarbeiten
von Kunstharzen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 10)

a) berufsiibliche Kunstharze, Fuillstoffe und Ver-
starkungsmaterialien nach Arten und Eigen-
schaften unterscheiden und dem Verwendungs-
zweck entsprechend auswéhlen

b) Kunstharze, Fullstoffe und Verstarkungs-
materialien lagern

¢) Kunstharze fur die Verarbeitung aufbereiten
d) Formen und Trager vorbereiten

e) werkstoffbezogene Sicherheits- und Entsorgungs-
maBnahmen durchfihren

f) Kunstharze gieBen und laminieren, Fulistoffe
und Verstarkungsmaterialien verarbeiten

g) Modellteile entformen, prifen und saubern

11

Verwenden von
Hilfsstoffen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 11)

a) berufsiibliche Hilfsstoffe nach Arten und Eigen-
schaften unterscheiden und dem Verwendungs-
zweck entsprechend auswahlen

O
-~

Hilfsstoffe lagern
c¢) Hilfsstoffe verarbeiten

d) Sicherheits- und EntsorgungsmaBnahmen
durchfihren
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zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung . ' .
Nr. |  Ausbildungsberufsbildes des § 4 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr
[ 2] ]¢
1 2 3 4
12 | Anwenden von a) Prif- und MeBmittel festlegen
MeBtechniken s
b) M I nden
(§ 3 Abs. 1 Nr. 12) ) MeBgerate anwende
c) MeBtechniken anwenden
d) Form- und Lageabweichungen unter 7
Beachtung von MeBfehlermoglichkeiten
bestimmen
e) MeBwerte mit elektronischen
MeBgeraten ermitteln
13 | Herstellen a) Arten und Funktionen von Modellen unterscheiden
und Instandhalten b) verschiedene Modellaufbauten unterscheiden
von Modellen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 13) c) einfache Modelle anfertigen 12
d) Modelle beschriften
e) MaBkontrollen durchfiihren
f) Anderungs- und Instandhaltungsarbeiten
an Modellen durchflihren
14 | Herstellen und Behandeln | a) Werkstoffe zur Oberflachenbehandlung einsetzen
vor; ageﬁl$c£en1 4 b) unterschiediiche Verfahrenstechniken zur
§ S: r.14) Oberflachenbehandlung anwenden 5
¢) Sicherheits- und EntsorgungsmaBnahmen
durchfihren
ll. Fertigkeiten und Kenntnisse in den Fachrichtungen
A. Fachrichtung Produktionsmodellbau
1 | Herstellen a) Modelleinrichtungen nach Giiteklassen und
von GieBereimodellen Verwendungszweck unterscheiden 6
(§ 3 Abs. 2 Nr. 1 b) Form- und GieBverfahren unterscheiden
Buchstabe a)
¢) Mutter- und Vormodelle anfertigen 8
d) Modelle anfertigen 10
e) Kernkéasten anfertigen
f) Modelle auf Modellplatten montieren 10
g) Kernseelen anfertigen
2 | Herstellen a) Dauerformen nach Verwendungszweck
von Dauerformen unterscheiden 12
Buchstabe b) b) Mutter- und 'ormode e anfertigen
¢) Entliftungs- und Flllsysteme unterscheiden 8
d) Dauerformen anfertigen
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zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung . ' .
Nr. Ausbildungsberufsbildes des § 4 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr
1 [ 2 ]3] 4
1 2 3 4
3 | Herstellen a) Karosseriemodelle nach Verwendungszweck 3
von Karosseriemodellen unterscheiden
(§ 3 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe c) b) Negativ- und Duplikatformen anfertigen 13
c) Ur- und Kopiermodelle anfertigen
d) MaBtabellen nach Folienplanen erstellen 4
4 | Entwickeln von a) Planungs- und Arbeitsschritte im Produktions-
Produktionsmodellen modellbau durchfihren
(§ 3 Abs. 2 Nr. 1 b) konstruktive und werkstoffbedingte Vorgaben 4
Buchstabe d) anwenden
¢) Bedeutung des Produktionsmodellbaus fiir die
industrielle Serienfertigung erlautern
B. Fachrichtung Anschauungsmodellbau
1 | Lesen und Anfertigen a) Plandaten rechnerisch, zeichnerisch und
von Planen optisch bestimmen
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2 b) MaBstibe anwenden und umrechnen
Buchstabe a)
¢) Bau- und Konstruktionsplane lesen 12
und anwenden
d) Werkplane lesen und anwenden
e) einfache Werkplane anfertigen
2 | Be- und Verarbeiten a) Werkstoffe unter Beachtung gestalterischer
von spezifischen und konstruktiver Aufgaben auswéhlen
We;kz’g)ffe; Ne 2 b) Werkstoffe, insbesondere Acrylglas und Farben, 6
§ S- r- nach Verwendungszweck einsetzen
Buchstabe b)
¢) Arbeitstechniken und -verfahren anwenden 14
3 | Herstellen von a) Modellarten unter Beachtung ihres Aufbaus
Anschauungsmodellen unterscheiden und nach Verwendungszweck
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2 zuordnen 6
Buchstabe c) b) MaBe aus Planen Gbertragen
c) Schablonen und Vorrichtungen anfertigen
d) Bau- und Architekturmodelle anfertigen 14
e) Anlagen-, Maschinen- und Fahrzeugmodelle
anfertigen 12
f)y Designmodelle anfertigen 8
4 | Gestalten von a) historische Stilentwicklungen nennen
Anzc:iuur;gijmodellen b) Farben und Werkstoffe nach gestalterischen
(§ 5.2 Nr. 2 Gesichtspunkten auswihlen 6
Buchstabe d)
¢) Anschauungsmodelle nach fachlichen und
kunstlerischen Vorgaben gestalten




