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Verordnung
tiber die Berufsausbildung
zum Gas- und Wasserinstallateur/zur Gas- und Wasserinstallateurin
(Gas- und Wasserinstallateur-Ausbildungsverordnung — GasWaslAusbV)*)

Vom 9. Mérz 1989

Auf Grund des § 25 der Handwerksordnung in der
Fassung der Bekanntmachung vom 28. Dezember 1965
(BGBI. 1966 | S. 1), der zuletzt durch § 25 Nr. 1 des
Gesetzes vom 24. August 1976 (BGBI. | S. 2525) geéndert
worden ist, wird im Einvernehmen mit dem Bundesminister
fur Bildung und Wissenschatft verordnet:

§ 1

Anwendungsbereich

Diese Verordnung gilt fur die Berufsausbildung in dem
Ausbildungsberuf Gas- und Wasserinstallateur/Gas- und
Wasserinstallateurin nach der Handwerksordnung.

§2

Ausbildungsdauer
(1) Die Ausbildung dauert dreieinhalb Jahre.

(2) Auszubildende, denen der Besuch eines nach lan-
desrechtlichen Vorschriften eingefihrten schulischen
Berufsgrundbildungsjahres nach einer Rechtsverordnung
geméaB § 27a Abs. 1 der Handwerksordnung als erstes
Jahr der Berufsausbildung anzurechnen ist, beginnen die
betriebliche Ausbildung im zweiten Ausbildungsjahr.

§3
Berufsfeldbreite Grundbildung und Zielsetzung
der Berufsausbildung

(1) Die Ausbildung im ersten Ausbildungsjahr vermittelt
eine berufsfeldbreite Grundbildung, wenn die betriebliche
Ausbildung nach dieser Verordnung und die Ausbildung in
der Berufsschule nach den landesrechtlichen Vorschriften
Uber das Berufsgrundbildungsjahr erfolgen.

(2) Die in dieser Rechtsverordnung genannten Fertigkei-
ten und Kenntnisse sollen so vermittelt werden, daf3 der
Auszubildende zur Auslbung einer qualifizierten berufli-
chen Tatigkeit im Sinne des § 1 Abs. 2 des Berufsbildungs-
gesetzes befahigt wird, die insbesondere selbstandiges
Planen, Durchfihren und Kontrollieren an seinem Arbeits-
platz einschlieBt. Diese Befahigung ist auch in den Prifun-
gen nachzuweisen.

§ 4
Ausbildungsberufsbild

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die
folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Berufsbildung,
2. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,

3. Arbeits- und Tarifrecht, Arbeitsschutz,

4. Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle Ener-
gieverwendung,

. Planen und Vorbereiten des Arbeitsablaufes sowie
Kontrollieren und Bewerten der Arbeitsergebnisse,

o

6. Lesen, Anwenden und Erstellen von technischen
Unterlagen,

7. Prifen, Messen, Lehren,

8. Fugen,

9. manuelles Spanen und Umformen,
10. maschinelles Bearbeiten,

11. Instandhalten,

12. manuelles und maschinelies Umformen von Blechen,
Rohren und Profilen,

13. SchweiBen, Loten, thermisches Trennen,
14. Elektrotechnik,

15. Konstruieren von Abwicklungen; Entwerfen und Ferti-
gen von Schablonen und Zuschnitten,

16. Anfertigen, Montieren und Demontieren von Rohrlei-
tungen fir Ver- und Entsorgungsanlagen,

17. Montieren von MeB-, Steuer-, Regel- und Sicherheits-
einrichtungen,

18. Montieren und Demontieren von Gasverbrauchs- und
Gasversorgungsanlagen,

19. Montieren und Demontieren von sanitéren Einrichtun-
gen, Geraten und Anlagen,

20. Montieren und Demontieren von Wasserversorgungs-
und Abwasseranlagen,

21. Anfertigen und Montieren von Anlagen zur Ableitung
von Niederschlagwasser,

22. Prifen von Funktionen; Inbetriebnehmen und Einstel-
len von Ver- und Entsorgungsanlagen,

23. Eingrenzen und Bestimmen von Fehlern, Stérungen
und deren Ursachen,

24. Instandhalten von Ver- und Entsorgungsaniagen,
25. Transportieren von Bauteilen und Baugruppen,
26. Durchfiihren von Damm- und DichtungsmaBnahmen.

*) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des
§ 25 der Handwerksordnung. Die Ausbildungsordnung und der damit
abgestimmte, von der Standigen Konferenz der Kultusminister der Lan-
der in der Bundesrepublik Deutschland beschlossene Rahmenlehrplan
fur die Berufsschule werden demnachst als Beilage zum Bundesanzei-
ger veroffentlicht.
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§5

Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 4 sollen nach
der in der Anlage fir die berufliche Grundbildung und far
die berufliche Fachbildung enthaltenen Anleitung zur sach-
lichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung
(Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine vom
Ausbildungsrahmenplan innerhalb der beruflichen Grund-
bildung und innerhalb der beruflichen Fachbildung abwei-
chende sachliche und zeitliche Gliederung der Ausbil-
dungsinhalte ist insbesondere zulassig, soweit betriebs-
praktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

§6
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des Aus-
bildungsrahmenplans fir den Auszubildenden einen
Ausbildungsplan zu erstellen.

§7
Berichtsheft

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu fiihren. lhm ist Gelegenheit zu
geben, das Berichtsheft wahrend der Ausbildungszeit zu
fahren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft regelméaBig
durchzusehen.

§8

Zwischenpriifung

(1) Zur Ermittiung des Ausbildungsstandes ist eine
Zwischenprifung durchzufihren. Sie soll vor dem Ende
des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage in Abschnitt | sowie in Abschnitt 1l unter laufender
Nummer 1 Buchstaben a bis d, laufender Nummer 2
Buchstaben a bis d, laufender Nummer 3 Buchstabe a,
laufender Nummer 4 Buchstabe a, laufender Nummer 5
Buchstabe a, laufender Nummer 7 Buchstaben a bis f,
laufender Nummer 8 Buchstaben d bis f und laufender
Nummer 9 Buchstaben a bis e aufgefihrten Fertigkeiten
und Kenntnisse sowie auf den im Berufsschulunterricht
entsprechend den Rahmenlehrplanen zu vermittelnden
Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Prifling soll in insgesamt hdchstens sechs
Stunden zwei Priifungsstiicke anfertigen und in hochstens
einer Stunde eine Arbeitsprobe durchfiihren. Hierflir kom-
men insbesondere in Betracht:

1. als Prufungssticke:

a) Anfertigen eines Blechformstiickes, insbesondere
durch Abwickeln, AnreiBen, Trennen, Biegeumfor-
men und Figen, einschlieBlich Planen und Vorbe-
reiten des Arbeitsablaufes,

b) Anfertigen eines Rohrformstickes, insbesondere
durch Abwickeln, AnreiBen, Trennen, Biegeumfor-
men und Fugen;

2. als Arbeitsprobe:

Eingrenzen, Bestimmen und Beheben von Fehlern und
Stérungen an Bauteilen und Baugruppen einschlieBlich
Erstellen eines Prufprotokolls.
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(4) Der Priifling soll in insgesamt hochstens 180 Minuten
Aufgaben, die sich auf praxisbezogene Falle beziehen
sollen, aus folgenden Gebieten schriftlich l6sen:

1. Arbeitssicherheit, Umweltschutz, rationelle Energiever-
wendung, technische Regelwerke,

2. Eigenschaften und Verwendung von Werk- und Hilfs-
stoffen,

3. Werkstoffbe- und -verarbeitung,

4. physikalische Grundiagen, Eigenschaften von Gasen
und Flissigkeiten,

5. Grundlagen der Elektrotechnik,
6. systematische Arbeitsdurchfiihrung,

7. Berechnen von Langen und Flachen.

(5) Die in Absatz 4 genannte Priifungsdauer kann insbe-
sondere unterschritten werden, soweit die schriftliche Pru-
fung in programmierter Form durchgefuhrt wird.

§9

Gesellenpriifung

(1) Die Gesellenprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage aufgeflihrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie
auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff,
soweit er fur die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Der Prifling soll in der praktischen Prifung in insge-
samt héchstens zwolf Stunden drei Prifungssticke anfer-
tigen und in insgesamt hdchstens zwei Stunden zwei
Arbeitsproben durchf(ihren. Hierflir kommen insbesondere
in Betracht:

1. als Prufungssticke:

a) Anfertigen und Montieren eines Anlagenteils aus
Rohren unterschiedlicher Werkstoffe, insbesondere
durch SchweiBen, Loten und Schrauben, ein-
schlieBlich Planen und Vorbereiten des Arbeitsab-
laufes sowie Priifen der Funktionsfahigkeit,

b) Anfertigen eines Abwasseraniagenteils mit mehre-
ren Anschilissen durch verschiedene Verbindungs-
techniken, insbesondere KunststoffschweiBen,

c) Anfertigen eines mehrteiligen Blechformstiickes,
insbesondere durch Trennen, Umformen und
Flgen;

2. als Arbeitsproben:

a) Eingrenzen, Bestimmen und Beheben von Fehiern
sowie Einstellen von Gasgeraten einschiieBlich
Erstellen eines Priifprotokolls,

b) Eingrenzen, Bestimmen und Beheben von Fehlern
sowie Einstellen von selbstregeinden oder gesteu-
erten Wasserarmaturen.

Dabei sollen die Prifungsstiicke zusammen mit 70 vom
Hundert und die Arbeitsproben zusammen mit 30 vom
Hundert gewichtet werden.

(3) Der Prifling soll in der schriftichen Prifung in den
Prufungsfachern Technologie, Arbeitsplanung, Techni-
sche Mathematik sowie Wirtschafts- und Sozialkunde
gepruft werden. Es kommen Aufgaben, die sich auf praxis-
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bezogene Falle beziehen sollen, insbesondere aus folgen-
den Gebieten in Betracht:
1. im Prifungsfach Technologie:

a) Arbeitssicherheit, Umweltschutz und
Energieverwendung,

b) Anlagentechnik,

¢) Brennstofflagerung, Brennstofftransport,
d) Feuerungstechnik,

e) Stréomungslehre, Warmelehre,

f) Warme- und Schallschutz,

g) Eigenschaften und Verwendung von Werk- und
Hilfsstoffen,

h) Korrosionsschutz,

i) Warmebehandlung,

k) Trenn-, Umform- und Fligetechnik,
I) Montagetechnik,

m) Robhrleitungstechnik;

rationelle

2. im Prifungsfach Arbeitsplanung:
a) Abwicklungen, Lage- und Arbeitsplane,
b) Tabellen, Normen,
c) Sicherheitsbestimmungen;

dabei sind durch Verkniipfung informationstechnischer,
technologischer und mathematischer Sachverhalte
fachliche Probleme zu analysieren, zu bewerten und
geeignete Losungswege darzustelien;

3. im Prifungsfach Technische Mathematik:
a) Lange, Winkel, Flache, Volumen, Masse, Gewicht,
b} Warmeausdehnung,
c) Druck,
d) Mischungstemperatur,
e) Volumenstrom,
f) Fertigungszeit, Arbeitszeit, Lohn und Material;
4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

allgemeine  wirtschaftliche und gesellschaftliche
Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt.

(4) Fur die schriftliche Prifung ist von folgenden zeitli-
chen Hochstwerten auszugehen:
1. im Prifungsfach Technologie 120 Minuten,
2 120 Minuten,
3. im Priufungsfach Technische Mathematik 60 Minuten,
4

. im Prifungsfach Wirtschafts- und
Sozialkunde

. im Priifungsfach Arbeitsplanung

60 Minuten.
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(5) Die in Absatz 4 genannte Priffungsdauer kann insbe-
sondere unterschritten werden, soweit die schriftliche Pru-
fung in programmierter Form durchgefihrt wird.

(6) Die schriftliche Priifung ist auf Antrag des Priflings
oder nach Ermessen des Prifungsausschusses in einzel-
nen Fachern durch eine miindliche Prifung zu ergéanzen,
wenn diese fir das Bestehen der Priifung den Ausschlag
geben kann. Die schriftliche Priifung hat gegeniber der
mundlichen das doppelte Gewicht. Schriftliche Prifung im
Sinne der Absatze 7 und 8 ist auch die durch eine miindli-
che Prifung erganzte schriftliche Priifung.

(7) Innerhalb der schriftlichen Priifung hat das Prifungs-
fach Technologie gegenuber jedem der Gbrigen Prifungs-
facher das doppelte Gewicht.

(8) Die Prufung ist bestanden, wenn jeweils in der prakti-
schen und schriftichen Prifung sowie innerhalb der
schriftlichen Priifung im Prifungsfach Technologie minde-
stens ausreichende Leistungen erbracht sind.

§ 10
Aufhebung von Vorschriften

Die bisher festgelegten Berufsbilder, Berufsausbil-
dungsplane und Priifungsanforderungen fur die Lehrbe-
rufe, Anlernberufe und vergleichbar geregelten Ausbil-
dungsberufe, die in dieser Verordnung geregelt sind, ins-
besondere fir den Ausbildungsberuf Gas- und Wasserin-
stallateur/Gas- und Wasserinstallateurin, sind vorbehalt-
lich des § 11 nicht mehr anzuwenden.

§ 11
Ubergangsregelung
Auf Berufsausbildungsverhaltnisse, die bei Inkrafttreten
dieser Verordnung bestehen, sind die bisherigen Vor-
schriften weiter anzuwenden, es sei denn, die Vertragspar-

teien vereinbaren die Anwendung der Vorschriften dieser
Verordnung.

§12
Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uberlei-
tungsgesetzes in Verbindung mit § 128 der Handwerksord-
nung auch im Land Berlin.

§ 13
Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 1989 in Kraft.

Der Bundesminister flir Wirtschaft
In Vertretung
Schlecht
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Anlage

(zu § 5)
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Ausbildungsrahmenplan

fir die Berufsausbildung zum Gas- und Wasserinstallateur/zur Gas- und Wasserinstallateurin

I. Berufliche Grundbildung

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Bertlicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 [3]a4

Berufsbildung
(§4 Nr. 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbeson-
dere AbschluB, Dauer und Beendigung, erklédren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Aus-
bildungsvertrag nennen

c) Moglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§4Nr.2)

a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes
erlautern

b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes, wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung,
erklaren

c) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und
seiner Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen,
Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betriebsverfassungsrechtlichen Organe des aus-
bildenden Betriebes beschreiben

Arbeits- und Tarifrecht,
Arbeitsschutz
(§4Nr.3)

a) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

b) wesentliche Bestimmungen der fiir den ausbilden-
den Betrieb geltenden Tarifvertrdge nennen

c) Aufgaben des betrieblichen Arbeitsschutzes sowie
der zustandigen Berufsgenossenschaft und der
Gewerbeaufsicht erlautern

d) wesentliche Bestimmungen der fir den ausbilden-

den Betrieb geltenden Arbeitsschutzgesetze
nennen

Arbeitssicherheit, Umwelt-
schutz und rationelle
Energieverwendung
(§4Nr. 4)

a) berufsbezogene Vorschriften der Trager der
gesetzlichen Unfallversicherung, insbesondere
UnfallverhlGtungsvorschriften, Richtlinien und
Merkblatter, nennen

b) berufsbezogene Arbeitssicherheitsvorschriften bei
den Arbeitsablaufen anwenden

¢) Verhaltensweisen bei Unfallen und Entstehungs-
bréanden beschreiben und MaBnahmen der ersten
Hilfe einleiten

d) wesentliche Vorschriften der Feuerverhiitung
nennen und Brandschutzeinrichtungen sowie
Brandbekampfungsgerate bedienen

e) Gefahren, die von Giften, Dampfen, Gasen, leicht-
entziindbaren Stoffen sowie von elektrischem
Strom ausgehen, beachten

wahrend der gesamten
Ausbildung zu vermitteln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 Js3]a4

4

f) fiir den ausbildenden Betrieb geltende wesent-
liche Vorschriften Gber den Immissions- und
Gewasserschutz sowie Uiber die Reinhaltung der
Luft nennen

g) arbeitsplatzbedingte Umweltbelastungen nennen
und zu ihrer Verringerung beitragen

h) im Ausbildungsbetrieb verwendete Energiearten
nennen und Méglichkeiten rationeller Energie-
verwendung im beruflichen Einwirkungsbereich
anfiihren

Planen und Vorbereiten
des Arbeitsablaufes sowie
Kontrollieren und Bewerten
der Arbeitsergebnisse
(§4Nr.5)

a) Arbeitsschritte unter Beachtung miindlicher und
schriftlicher Vorgaben abstimmen und festlegen
sowie Arbeitsablauf sicherstellen

b) Teilebedarf abschéatzen und bereitstellen

¢) Halbzeuge und Normteile nach technischen
Unterlagen bereitstellen

d) informationen flr Fertigung und Instandhaltung
beschaffen

e) Werkstoffeigenschaften von Eisen- und Nichteisen-
metallen sowie Kunst- und Naturstoffen
unterscheiden

Lesen, Anwenden und
Erstellen von technischen
Unterlagen

(§ 4 Nr. 6)

a) Teil-, Gruppen- und Explosionszeichnungen lesen
und anwenden

b) technische Unterlagen, insbesondere Reparatur-
und Betriebsanleitungen, Kataloge, Stiicklisten,
Tabellen und Diagramme, lesen und anwenden

¢) Skizzen anfertigen
d) Protokolle nach Anweisung erstellen

e) digitale und analoge MeB- und Priifdaten lesen
und zuordnen

f) Normen, insbesondere Toleranznormen, anwenden
g) Datentrager handhaben

5%

Prifen, Messen, Lehren
(§4Nr.7)

a) Ebenheit von Werkstiicken nach dem Lichtspalt-
verfahren priifen

b) Formgenauigkeit von Werkstiicken priifen

c) Oberflachen auf VerschleiB und Beschadigung
prifen

d) Winkel mit feststehenden Winkeln prifen und mit
Universalwinkelmessern messen

e) mit festen und verstellbaren Lehren priifen

f) Langen, insbesondere mit StrichmaBstab und
MeBschieber, messen

g) Lage von Bauteilen und Baugruppen prifen und
Lageabweichung messen

h) physikalische oder elektrische GroBen nach
Anleitung messen

*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefithrten Ausbildungsinhalten zu vermittein.
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

T

[3] 4

3

4

Fiigen
(§4 Nr. 8)

a) Bauteile auf Oberflachenbeschaffenheit der
Fugeflachen und Formtoleranz priifen sowie in
montagegerechter Lage fixieren

b) Bauteile mit Schrauben, Muttern und Sicherungs-
elementen unter Beachtung der Reihenfolge und
des Anzugsdrehmomentes sowie der Werkstoff-
paarung verbinden und sichern

c) Bolzen- und Stiftverbindungen herstellen

d) Bauteile durch Kaltnieten fligen

e) Lotwerkzeuge, Lote und FluBmittel auswahlen

f) Werkstlcke oder Bauteile zum Léten vorbereiten

g) Bleche und Profile aus unterschiedlichen Werk-
stoffen 16ten
h) Werkstiicke oder Bauteile aus unterschiedlichen

Werkstoffen unter Beachtung der Verarbeitungs-
richtlinien kleben

manuelles Spanen und
Umformen
(§4 Nr.9)

a) AnreiBen, Kérnen, Kennzeichnen:

aa) Werkstiicke unter Beachtung der Werkstoff-
eigenschaften und -oberflache anreiBen und
kennzeichnen

bb) Bohrungsmittelpunkte sowie Kontroll- und
MeBpunkte kdrnen

b) Spanen und Zerteilen von Hand:

aa) Werkzeuge nach Werkstoff, Form und Ober-
flachengiite des Werkstiickes auswahlen

bb) Flachen und Formen an Werkstilicken aus
Stahl und Nichteisenmetallen eben, winklig
und parallel auf MaB feilen ‘

cc) Werkstiicke zerteilend meiBeln

dd) Bleche, Rohre und Profile aus Eisen- und
Nichteisenmetallen sowie Kunststoffen sagen

ee) Innen- und AuBengewinde unter Beachtung
der Werkstoffeigenschaften schneiden

ff) Feinbleche mit Hand- oder Handhebelschere
schneiden

¢) Umformen:
aa) Bleche, Rohre und Profile biegen
bb) Bleche und Profile richten
cc) Bleche stauchen, strecken und schweifen

10

maschinelles Bearbeiten
(§4 Nr.10)

Maschinenwerte von handgefiihrten oder orts-
festen Maschinen bestimmen und einstellen;
Arbeitstemperatur beachten sowie Kiih!- und
Schmiermittel zuordnen und anwenden

Werkstiicke oder Bauteile unter Beriicksichtigung
der Form und der Werkstoffeigenschaften aus-
richten und spannen

a

~—

b

~
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zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung im Ausbildungsjahr

Nr. Ausbildungsberufsbildes des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

1 | 2 [3]a4

1 2 3 4

¢) Werkzeuge unter Beachtung der Bearbeitungs-
verfahren und der zu bearbeitenden Werkstoffe
auswahlen

d) Werkzeuge ausrichten und spannen

e) Werkstiicke oder Bauteile mit handgefiihrten oder
ortsfesten Bohrmaschinen bohren und senken 6

f) Werkstiicke oder Bauteile mit handgefiihrten oder
ortsfesten Maschinen trennen

g) Werkstiicke oder Bauteile mit handgefahrten
Maschinen schleifen

h) Werkzeuge, insbesondere ReiBnadel, Kérner,
Bohrer und MeiBel, am Schleifbock schérfen

11 | Instandhalten a) Behandeln von Oberflachen:

(§4Nr.11) Oberflachen metallischer Werkstiicke oder Bau-
teile fir den Korrosionsschutz vorbereiten sowie
Korrosionsschutzmittel auswahlen und auftragen

b) Warten:
aa) Betriebsmittel reinigen und pflegen
bb) Betriebsstoffe, insbesondere Kihl- und

Schmierstoffe, nach betrieblichen Anweisun-
gen verwenden

cc) Wartungsarbeiten nach Plan durchfiihren und
dokumentieren
c) Inspizieren und Funktion prifen:

aa) losbare Verbindungen, insbesondere
Schraubverbindungen, auf Sicherheit prifen

bb) Bauteile auf mechanische Beschadigung und
VerschleiB priifen
cc) Bewegungsfunktion von Bauteilen priifen

dd) Daten auf Typenschildern elektrischer
Maschinen oder Gerate beachten

ee) elektrische Verbindungen, insbesondere an
Anschlissen, auf mechanische Bescha-
digung sichtpriifen

ff) typische SicherheitsmaBnahmen fiir elektri-
sche Maschinen oder Gerate nennen und
beachten

gg) elektrische Leitungen auf Isolationsbeschéadi-
gung prufen

hh) Funktion elektrischer Bauteile, Leitungen und
Sicherungen prifen

d) Instandsetzen durch Demontieren und Montieren:

aa) Bauteile und Baugruppen nach Anweisung
und Unterlagen mit und ohne Hilfsmittel aus-
und einbauen

bb) demontierte Bauteile kennzeichnen und
systematisch ablegen

11
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zeitliche Richtwerte
in Wochen
Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung : . :
Nr. Ausbildungsberufsbildes des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr
1 | 2 [3]a4
1 2 3 4
12 | manuelles und a) Bleche und Profile manuell sowie mit handgefiihr-
maschinelles Umformen ten und ortsfesten Maschinen unter Beachtung
von Blechen, Rohren des Werkstoffs, der Werkstlickoberflache, der
und Profilen Werkstlckform und der AnschluBmaBe biege-
(§ 4 Nr. 12) umformen
b) Bleche bérdeln
c) Bleche durch Falzen fiigen
d) Abwicklungen von Prismen, Zylindern, Kegeln und
Pyramiden konstruieren
e) Werkstiicke aus Blechen nach Abwicklungen
anfertigen 12%)
13 | SchweiBen, Loten, a) Werkstiicke oder Bauteile zum SchweiBen vor-

thermisches Trennen
(§ 4 Nr. 13)

bereiten

b) Betriebsbereitschaft der SchweiBeinrichtungen
herstellen

¢) SchweiBraupen auf Stahlbleche durch Schmelz-
schwei3en auftragen

d) I-Nahte an Blechen und Profilen aus Stahl mit
einer Dicke zwischen 1 und 3 mm schweiBen

e) Kehindhte an Blechen oder Profilen aus Stahi mit
einer Dicke zwischen 1 und 3 mm am Uberlapp-
stoBB und EckstoB schweiBen

*) Dabei sollen bereits vermittelte Ausbildungsinhalte unter Beriicksichtigung betriebsbedingter Schwerpunkte sowie des individuellen Lernfortschritts
vertieft werden.
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ll. Berufliche Fachbildung
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Bericksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

[ 2 [afs4

4

Planen und Vorbereiten
des Arbeitsablaufes sowie
Kontrollieren und Bewerten
der Arbeitsergebnisse

(§4 Nr.5)

a) Arbeitsumfang unter Berlicksichtigung des Zeit-

aufwandes und der Notwendigkeit personeller
Unterstiitzung abschétzen

b) Ubereinstimmung von Planung und Baustellen-

situation im Hinblick auf die durchzufiihrenden
Arbeiten, insbesondere Durchbriiche hinsichtlich
Lage und GroBe, prifen

c) Arbeitsschritte unter Ber(icksichtigung funktionaler

und fertigungstechnischer Gesichtspunkte
festlegen

d) Arbeitsablauf unter Beriicksichtigung des Auftra-

ges sowie organisatorischer und informatorischer
Notwendigkeiten festlegen und sicherstellen

e) Werkstoffe unter Beriicksichtigung ihrer Eigen-

)

schaften und der Bearbeitung nach Verwendungs-
zweck auswahlen

Arbeitsablauf unter Beruicksichtigung beteiligter
Gewerke festiegen

g) Werkzeuge, Pruf- und MeBzeuge sowie Hilfsmittel

nach Verwendungszweck auswahien und bereit-
stellen

h) Halbzeug-, Normteil- und Fertigteilbedarf

aus technischen Unterlagen, insbesondere
Zeichnungen, ermitteln

Arbeitsplatz unter Beriicksichtigung des Arbeits-
auftrages vorbereiten, MaBnahmen zur Ver-
meidung von Personen- und Sachschaden im
Umfeld des Arbeitsplatzes treffen

k) Arbeitsergebnisse kontrollieren und bewerten

Betriebsbereitschaft von Werkzeugen und
Maschinen erhalten

Lesen, Anwenden und
Erstellen von technischen
Unterlagen

(§ 4 Nr. 6)

a) Gesamtzeichnungen lesen und anwenden

b) Rohrleitungs- und Kanalplane, insbesondere in

isometrischer Darstellung, Bauzeichnungen sowie
schematische Strangzeichnungen lesen und
anwenden

c) Abwicklungen von geometrischen Grundkérpern

erstellen

d) Montage- und Instandhaltungspléne sowie

Betriebsanleitungen lesen und anwenden

e) isometrische Skizzen von Rohrleitungen oder

f)

Kanélen anfertigen
Schalt- und Stromiaufpléne lesen

g) Betriebsdaten erfassen und bewerten
h) technische Sachverhalte, insbesondere in Form

von Protokollen und Berichten, aufzeichnen

*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefiihrten Ausbildungsinhalten zu vermittein.
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zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berticksichtigung : ] .
Nr. Ausbildungsberufsbildes des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr
1 | 2 [3]a
1 2 3
3 Prifen, Messen, Lehren a) Lage von Bauteilen mit Lot und Wasserwaage
(§4Nr.7) priifen 2%
b) MontagemaBe an Baustellen aufnehmen und
Ubertragen
4 Flgen a) Bleche durch Falzen manuell und maschineli
(§ 4 Nr.8) figen
b) Klebstoff nach Werkstoff auswéhlen und Bauteile
aus unterschiedlichen Werkstoffen unter Berlick- 4
sichtigung der auftretenden Beanspruchungen
kleben
¢) l6sbare Rohr- und Schlauchverbindungen unter
Berlcksichtigung der zu férdernden Medien, des
Druckes und der Temperatur herstellen
5 | manuelles Spanen und a) Rohre mit Rohrschneider trennen
Un‘\‘ftr)\lrmgn b) Rohrgewinde unter Beachtung der Werkstoff-
(§4Nr.9) eigenschaften schneiden
6 maschinelles Bearbeiten a) Bleche, Rohre und Profile aus Stahl, Nichteisen-
(§4Nr.10) metallen und Kunststoffen mit Scheren, Sagen 4
und Trennschleifmaschinen trennen
b) Rohrgewinde schneiden
¢) mit handgefiihrten Maschinen in Holz, Mauerwerk
und Beton bohren
d) mit handgefiihrten Maschinen in Mauerwerk und
Beton frédsen
7 | manuelles und a) gestreckte Langen und Anwérmlangen beim
maschinelles Umformen Biegeumformen ermitteln
\éonf?lechen, Rohrenund | 1) Fomteile aus Feinblech durch Biegeumformen
( §r 3 'Nern 12) manuell und maschinell herstellen
' c) Rohre aus Stahl und Nichteisenmetallen ein-
ziehen, aufweiten und aushalsen
d) Rohre und Profile mit und ohne Vorrichtung kalt
und warm biegeumformen 6

e) Rohre aus Stahl, Nichteisenmetallen und Kunst-
stoffen mit und ohne Fiillung in mehreren Ebenen
kalt und warm biegeumformen

f) Falzverbindungen unter Beachtung unterschied-
licher Anforderungen herstellen

g) Feinbleche und Profile sowie Teilkonstruktionen
kalt richten

h) Profile warm richten

*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefiihrten Ausbildungsinhalten zu vermittein.



Nr. 11 — Tag der Ausgabe: Bonn, den 15. Marz 1989

399

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung

des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

[ 2 [afs4

2

3

4

SchweiBen, Loten,
thermisches Trennen
(§4Nr. 13)

a)

b

~

d)

e)

f)

SchweiBeinrichtungen, Zusatz- und Hilfsstoffe flr
das SchweiBen auswahlen sowie Einstellwerte
festlegen

Nahtart und Fugenform unter Beriicksichtigung
der Werkstoffe und der Werkstiicke nach Vorgabe
festlegen

Feinbleche durch SchweiBen fligen

Lotwerkzeuge, Lote und FluBmittel nach Eigen-
schaften und Verwendungszweck auswéhlen

Feinbleche und Profile aus unterschiedlichen
Werkstoffen unter Beachtung der Oberflachen-
beschaffenheit weich- und hartiéten

Rohre aus unterschiedlichen Werkstoffen in
verschiedenen Arbeitspositionen mit und ohne
Fittings weich- und hartléten

9
h)

k)

Bleche und Profile thermisch trennen

Bleche und Profile aus Stahl und Nichteisen-
metallen in verschiedenen SchweiBpositionen
schweiBen

Rohre aus Stahl und Nichteisenmetallen dicht
schweifBBen

SchweiBnahte durch Warme nachbehandeln

Elektrotechnik
(§4Nr. 14)

a)

b)

Sicherheitsregeln zur Vermeidung von Gefahren
durch elektrischen Strom anwenden

VDE-Bestimmungen und Unfallverhitungs-
vorschriften Giber das Arbeiten an elektrischen
Anlagen beachten und anwenden

elektrische Anschlisse feststellen

elektrische Verbraucher, insbesondere auf
Isolationsbeschéadigung, sowie Schalter auf
Fehler priifen

elektrische Bauteile, insbesondere Schmelz-
sicherungen, Sicherungsautomaten,
Schutzkontaktstecker, Kabelkupplungen und
Schutzschalter, durch Sichtkontrolle priifen

f)

9)
h

~

k)

elektrische GroBen, insbesondere Netz-
spannungen, prifen

einfache elektrische Stromkreise iiberpriifen

Dreh- und Wechselstrommotoren nach Typ unter-
scheiden

Drehrichtung von Elektromotoren priifen

zulédssige mechanische und elektrische Belastung
feststellen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

| 2 [a]a

2

3

10

Konstruieren von
Abwicklungen;
Entwerfen und Fertigen
von Schablonen und
Zuschnitten

(§ 4 Nr.15)

a) Werkstiicke unter Verwendung von Hilfsmitteln
und unter Beachtung von Bearbeitungszugaben
anreiBen

b) Schablonen aus metallischen und nicht-
metallischen Werkstoffen herstellen

c) Werksticke mit Hilfe von Schablonen und Lehren
anreiBen

d) Abwicklungen von Kérpern und Durchdringungen
nach dem Mantellinienverfahren konstruieren

11

Anfertigen, Montieren
und Demontieren von
Rohrleitungen fiir Ver-
und Entsorgungsanlagen
(§ 4 Nr. 16)

a) Eignung des Untergrundes fir die Befestigung
prifen

b) Halterungen und Befestigungen anfertigen und
montieren

¢) Rohre und Rohrformstiicke aus unterschiedlichen
Werkstoffen sowie Armaturen und sonstige
Einbauteile nach ihrem Verwendungszweck aus-
wahlen und lagern

d) Rohrleitungen und Armaturen unter Beriick-
sichtigung der baulichen Gegebenheiten durch
Trennen und Umformen vorbereiten und verlegen

e) Form und Beschaffenheit von Figefldchen prifen
und nach Dichtigkeitsanforderungen vorbereiten

f) Rohrleitungen aus unterschiedlichen Werkstoffen,
insbesondere durch SchweiBen, Léten, Schraub-
verbindungen und Flanschen, anfertigen

g) Bauteile und Baugruppen fir die Montage priifen
und kennzeichnen

h) Rohrleitungen unter Berilicksichtigung des Gefalles,
der Abstande flir Warme- und Schallisolierung
sowie der Warmeausdehnung befestigen

i) Armaturen unter Berlicksichtigung der Einbau-
vorschriften montieren

k) Rohrleitungen systematisch zerlegen, kennzeich-
nen, schutzen und lagern

1) Rohrleitungen und Armaturen unter Berick-
sichtigung der zu férdernden Medien, Aggregat-
zustande und der Forderungsart durch Trennen
und Umformen vorbereiten und verlegen

m) Lage von Anschliissen fir Gas, Abgas, Wasser
und Abwasser prifen

n) Abgasleitungen unter Berlicksichtigung von Vor-
schriften und Regeln herstellen, einbauen und
dicht verbinden

o) Gasversorgungsleitungen unter Berticksichtigung
von Vorschriften und Regeln einbauen und dicht
verbinden
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

|

2

[a ]

3

p) Rohrleitungen fir Wasser und Abwasser aus

unterschiedlichen Werkstoffen einbauen und dicht
verbinden

q) Robhrleitungen durch Kleben, Stecken und

SchweiBen herstellen

die Erfordernisse der Hygiene bei der Wasser-
und Abwasserinstallation beachten

12

Montieren von MeB-,
Steuer-, Regel- und
Sicherheitseinrichtungen
(§ 4 Nr.17)

a) MeB-, Steuerungs- und Regelungsvorgang unter-

scheiden

b) MeB-, Steuer- und Regeleinrichtungen, ins-

besondere elektrisch und pneumatisch betéatigte
Einrichtungen, nach ihrem Arbeitsprinzip unter-
scheiden

¢) MeB-, Steuer- und Regeleinrichtungen ihren Funk-

tionen zum Messen von Betriebsdaten und zum
Steuern und Regeln der Anlage zuordnen

d) MeB-, Steuer-, Regel- und Sicherheitseinrichtungen

einbauen und anschlieBen

13

Montieren und
Demontieren

von Gasverbrauchs- und
Gasversorgungsanlagen
(§4 Nr.18)

a) Eigenschaften und Einsatzméglichkeiten unter-

schiedlicher Energie- und Brennstoffarten
beachten

b) Sicherheitsvorschriften beachten, Sicherheits-

einrichtungen fir die Lagerung von Gasen
anwenden

c) Bauteile und Baugruppen, insbesondere Gas-

gerate, Armaturen sowie MeB-, Regel- und Sicher-
heitseinrichtungen, nach ihrer Funktion den
Anlagen zuordnen

d) Nennbelastung von Gasverbrauchseinrichtungen

feststellen

e) Eignung des Standortes von Gasverbrauchs-

f)

geraten, insbesondere unter Beriicksichtigung der
Be- und Entliftung, prifen

Tragekonstruktionen und Untergrund fir die
Geratemontage priifen

g) Bauteile fiir den Einbau auf Sauberkeit und

Zustand sichtpriifen

h) Regel- und Sicherheitsarmaturen einbauen

Gasgerate verschiedener Bauart montieren, dicht
anschlieBen und demontieren

k) Einrichtungen zur Energieeinsparung montieren

Anlagen und Anlagenteile systematisch zerlegen,
kennzeichnen, schitzen und lagern




402

Bundesgesetzblatt, Jahrgang 1989, Teil |

Lfd.

Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

| 2 [afa

3

4

14

Montieren

und Demontieren

von sanitaren
Einrichtungen, Geraten
und Anlagen

(§4Nr.9)

a) Befestigungsarten nach den Erfordernissen und
Beanspruchungen auswéhlen

b) Sicherheitsvorschriften bei der Montage, ins-
besondere MaBnahmen zum Potentialausgleich
von sanitartechnischen Einrichtungen, beachten

¢) sanitare Einrichtungsgegenstande unter Bertick-
sichtigung der Montagehdhen und -abstande
montieren

d) sanitére Einrichtungsgegenstande aus unter-
schiedlichen Werkstoffen nach funktionalen,
asthetischen und hygienischen Gesichtspunkten
montieren

e) Steuer- und Regeleinrichtungen flr automatischen
Betrieb, insbesondere Lichtschranken, elektro-
magnetische Steuerungen und Zeitschaltgerate,
einbauen

f) sanitére Einrichtungen und Anlagen auf Funktion
und Dichtheit priifen

g) sanitére Einrichtungsgegenstande demontieren

15

Montieren und
Demontieren von
Wasserversorgungs-
und Abwasseranlagen
(§ 4 Nr. 20)

a) Vorschriften bei der Montage und Demontage von
Trinkwasseranlagen und Abwasseranlagen
beriicksichtigen

b) Geréte zur Férderung, Erwarmung und
Nachbehandlung des Trinkwassers montieren
und demontieren

¢) Abwasserarmaturen und -férderanlagen,
insbesondere Hebeanlagen, Abscheider und
Rickstausicherungen, montieren

d) Funktion von Abwasserbehandlungsanlagen
bericksichtigen

16

Anfertigen und Montieren
von Anlagen zur Ableitung
von Niederschlagwasser
(§4 Nr. 21)

a) Formteile fiir Dachrinnen, insbesondere
Dehnungsausgleicher, Rinnenkasten und Rinnen-
winkel, anfertigen

&

Regenfallrohre anfertigen

Dachrinnen, Rinnentrager und Regenfallrohre
anbringen und befestigen

o

Blechkehlen und Traufbleche in unterschiedlichen
Ausfiihrungen anfertigen und unter
Ber{icksichtigung von Dehnungen montieren

&

Gefalle von Dachrinnen sowie Uberhéhung von
Wasserkanten mit Wasserwaage priifen

o
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Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Bericksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermittein sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

[ 2 s[4

2

3

4

17

Prifen von Funktionen;
Inbetriebnehmen und
Einstellen von Ver- und
Entsorgungsanlagen
(§ 4 Nr. 22)

a) Anlagen vor Inbetriebnahme durch Sichtkontrolie
prifen

b} Anlagen unter Beachtung von Betriebs- und Priif-
druck abdricken

c) Anlagen unter Beachtung technischer Unterlagen
in Betrieb nehmen

d) MeB-, Steuer- und Regeleinrichtungen, ins-
besondere elektrisch und pneumatisch betéatigte
Einrichtungen, auf Funktion prifen und einstelien

e) Anlagen und Anlagenteile, insbesondere Arma-
turen und Fordereinrichtungen, auf Funktion
priifen und einstellen

f) Gasgerate unter Beachtung der Vorschriften ein-
stellen

g) Betriebswerte, insbesondere Druck, Volumen-
strom, Temperatur und Immissionswerte, prifen
und einstellen

h) den Betreiber unter Berlicksichtigung von Energie-
einsparung und Umweltschutz in die Benutzung
der Anlage einweisen

18

Eingrenzen und
Bestimmen von Fehlern,
Stérungen und deren
Ursachen

(§ 4 Nr. 23)

a) Fehler und Stérungen durch Sinneswahrnehmung
sowie durch Prifen und Messen systematisch ein-
grenzen und bestimmen

b) Fehler unter Beachtung der Schnittstellen
mechanisch, pneumatisch und elektrisch
betatigter Anlagenteile eingrenzen

c¢) die Ursachen von Fehlern und Stdrungen
bestimmen und protokollieren, die Maglichkeiten
ihrer Beseitigung beurteilen sowie die Instand-
setzung einleiten

19

Instandhalten von Ver-
und Entsorgungsanlagen
(§ 4 Nr. 24)

a) Anlagen nach Wartungsplénen warten

b) Betriebsdaten von Armaturen, MeB-, Steuer-,
Regel- und Sicherheitseinrichtungen sowie
Forder- und Versorgungseinrichtungen im
Betriebszustand priifen und aufzeichnen

¢} MaBnahmen im Rahmen der vorbeugenden
Instandhaltung einleiten

e

Anlage unter Beachtung sicherheitstechnischer
Regeln auBer Betrieb setzen

e) Betriebsbereitschaft der Anlage durch Aus-
tauschen und Instandsetzen schadhafter Teile
herstellen

f) Anlagenteile und Rohrleitungen reinigen
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Lfd.

Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

[ 2 Ja]a

2

3

4

20

Transportieren
von Bauteilen
und Baugruppen
(§ 4 Nr. 25)

a) Lasten zum Transport anschlagen und sichern

b) Hebezeuge, insbesondere Seil-, Ketten- und Hub-
ziige sowie Winden, handhaben

¢) Rollen und Hebezeuge einsetzen

d) Transport sichern und durchfiihren
e) Transportgut absetzen und sichern

f) Hilfskonstruktionen, Arbeits- und Schutzgeriste
aufbauen, sichern und abbauen

21

Durchfiihren von D&mm-
und DichtungsmaBnahmen
(§ 4 Nr. 26)

a) Dichtmaterialien nach den zu férdernden Medien
und den Férderbedingungen auswahlen und
anwenden

b) den EinfluB von DAmmaBnahmen auf Energie-
verbrauch und Leistung der Anlage beachten

¢) MaBnahmen zur Warmedammung ausfihren

d) MaBnahmen zur Schalldimmung bei Rohr- und
Aggregatbefestigungen ausfihren

e) MaBnahmen zum Korrosionsschutz ausfiihren




