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Verordnung
iiber die Berufsausbildung zum Kraftfahrzeugelektriker

Vom 6. Dezember 1973

Aul Grund des § 25 Abs. 1 der Handwerksordnung
in der Tassunyg der Bekanntmachung vom 28. De-
zember 1965 (Bundesgesetzbl. 1966 1 S. 1), zuletzt
gedndert durch das Berufsbildungsgesetz vom
14. August 1969 (Bundesgesetzbl, I S. 1112), wird im
Einvernehmen mit den Bundesministern fir Arbeit
und Sozialordnung und fiir Bildung und Wissen-
schafl verordnet:

§ 1
Geltungsbereich
Die mnachstehenden Vorschriften gelten fiir den

Ausbildungsberuf Kraftfahrzeugelektriker nach der
Handwerksordnung.

§ 2
Ausbildungsdauer

Die Ausbildung dauert drei Jahre.

§ 3
Ausbildungsberuisbiid

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens
die folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:
1. Metallbearbeiten:

a) Messen, Prifen,

b) Anreifien, Kornen,

c¢) Kennzeichnen,

d} Feilen,

e} Sdgen,

f) Meibeln,

g) Scheren,

h) Nieten,

i) Bohren,

k) Senken,

[} Reiben,

m) Richten,

n) Gewindeschneiden von Hand,
0) Drehen,

p) Weich- und Hartloten,

() BleischweiBen,

r) Pflegen und Instandhalten der Werkzeuge und
s) Hinrichtungen;

2. Messen zum Feslstellen von Stérungen:

a) Messen mit MeBuhr, Kompressionsdruckprii-
fer, Kraltstoffpumpendruck- und Unterdruck-
mefigerat, Drehzahlmesser, SchliefwinkelmeB-
gerdat, MefB- und Zindungstestgerdt, Oszillo-
graph und Abgasanalysator,

b) Messen mit Sdureheber,

¢) Messen des Elekirodenabstandes an Ziind-
kerzen,

d) Messen mit Ampere-, Volt- und Ohmmeter so-
wie Durchmessen des Leitungsnetzes, der
elektrischen und der elektronischen Anlage;

3. Instandsetzen von Kraftfahrzeugen:

a) Kenntnisse des Kraftfahrzeugs und seiner Ag-
gregate,

b) Kenntnisse der Funktion und des Aufbaus der
elektrischen und der elektronischen Anlagen,

¢} Lesen und Zeichnen einfacher Schaltpléne,

d) Pflegen und Warten elektrischer und elektro-
nischer Anlagen,

e) Priifen, Instandsetzen und Einstellen -elek-
trisch und elektronisch gesteuerter Aggregate,
Anlagen und Einrichtungen,

f) Installieren elektrischer wund elektronischer
Zubehorteile und Zusatzeinrichtungen,

g) Verkabeln und Entstéren elektrischer An-
lagen;

4. Arbeitsschutz und Unfallverhiitung.

§ 4
Ausbildungsrahmenplan
Die Fertigkeiten und Kennfnisse nach § 3 sollen
nach der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur
sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufs-

ausbildung  (Ausbildungsrahmenplan} vermittelt
werden.

§ 5
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des
Ausbildungsrahmenplans fiir den Awuszubildenden
einen Ausbildungsplan zu erstellen.

§ 6
Fithrung des Berichtsheftes
Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form
eines Ausbildungsnachweises zu fithren. Thm ist Ge-
legenheit zu geben, das Berichtsheft wédhrend der

Ausbildungszeit zu fithren. Der Ausbildende hat das
Berichtsheft regelmé&Big durchzusehen.

§ 7
Zwischenpritfung

(1) Wahrend der Berufsausbildung ist eine Zwi-
schenpriifung durchzufithren. Sie soll nach einein-
halb Jahren stattfinden.
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(2) Die Zwischenprifung erstreckt sich auf die in
der Anlage zu § 4 fir die ersien eineinhalb Jahre
aulfgefihrten Fertigkeiten und Kenntnisse und auf
die Ferligkeilen und Kenntnisse, die nach der An-
lage zu § 4 wihrend der gesamten Ausbildungszeit
zu vermitleln sind und mit den vorstehend bezeich-
neten Ferligkeiten und Kenntnissen zusammenhén-
gen, sowie auf den im Berufsschulunterricht ent-
sprechend den Rahmenlehrplinen zu vermittelnden
Lehrstotf, soweit dieser fir die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(3) Zum Nachweis der Ferligkeiten soll der Priif-
ling in etwa sechs Stunden zwei praktische Arbei-
ten durchftihren. Hierflir kommen insbesondere in
Betracht:

1. Anfertigen eines Werkstiicks oder mehrerer klei-
ner Werkstiicke aus Metall,

2. Messen und Testen, Storungssuche und Einstel-
len von Aggregaten der Kraftfahrzeugelektrik.

§ 8

Priifungsanforderungen in der Gesellenpriifung

(1) Die Gesellenpriifung erstreckt sich auf die in
der Anlage zu § 4 aufgefithrten Fertigkeiten und
Kenntnisse sowie auf den im Berufsschulunterricht
vermittelten Lehrstoff, soweit dieser fiir die Berufs-
ausbildung wesentlich ist.

{2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Priif-
ling in insgesamt etwa sechs Stunden jeweils drei
Arbeitsproben in den folgenden Priifungsfachern
durchfithren. Hierfir kommen insbesondere in Be-
tracht:

a) im Priifungsfach MeB-, Test- und Einstellarbeiten
sowie Stérungssuche:
Ausfihren einer MeB- und Testarbeit an einem
elekirisch oder elektronisch gesteuerten Aggre-
gat, Feststellen der Stérung, Einstellen,

b) im Prifungsfach Kraftfahrzeuginstandsetzung:

aa) Ausbauen und Instandsetzen eines elektri-
schen Aggregats, Einbauen und Priifen auf
einwandfreie Funktion, )

bb) Montieren einer elektrischen oder elektro-
nischen Zusatzeinrichtung.

(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priif-
ling in den Priifungsfachern Technologie, Techni-
sche Mathematik, Technisches Zeichnen sowie Wirt-
schafts- und Sozialkunde gepriift werden. Es kom-
men Fragen und Aufgaben insbesondere aus folgen-
den Gebieten in Betracht:

1. im Prifungsfach Technologie:

a) Kraftfahrzeugkunde:
aa) Grundaufbau des Motors, Motorbauarten,
Otto-, Viertakt- und Zweitaktmotor, Die-
selmotor, Sonderbauarten von Motoren,
bb) Weg des Kraftstoffes, Férderung und Fil-
terung der Kraftstoffe, Vergaser, Ein-
spritzanlagen,
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cc) elektrische Anlagen im Kraftfahrzeug,
insbesondere Ziind- wund Lichtanlage,
Starter- und Generatoranlage, Signal- und
Warneinrichtungen,

b) Werkstoffkunde:

aa) Arten, Eigenschaften, Formgebung, Ver-
wendung, Werkstoffpriifung und Warme-
behandlung von Stahl,

bb) Nichteisen-Metalle und ihre Legierungen,
cc) Kraft- und Schmierstoffe,
dd) Oberflachenschutz,

¢) Unfallverhiitungsvorschriften der Berufsge-
nossenschaft,

d) Vorschriften tUber den Verkehr mit brenn-
baren Flissigkeilen und Gasen,

e) StraBenverkehrs-Zulassungs-Ordnung;

2. im Priifungsfach Technische Mathematik:

a) Grundrechenarten, Kosten- und Lohnberech-

nungen,
b) Léngen-, Flachen-, Kérper- und Gewichtsbe-
rechnungen,

c) Hubraum, Verdichtungsraum und Verdich-
tungsverhdltnis, Kolbenkraft und Kolbenge-
schwindigkeit, Umfangsgeschwindigkeit,

d) Ubersetzungsverhaltnisse,

e) mechanische Arbeit und Leistung, Dreh-
moment,

f) Ohmsches Gesetz,
) elektrische Arbeit und Leistung,
h) Spannungsverlust,

i) Leitungsquerschnitt nach hochstzuldssigem
Spannungsabfall und hochstzuldssiger Erwér-
mung;

3. im Priifungsfach Technisches Zeichnen:

a) Lesen von Gesamtzeichnungen und Heraus-
zeichnen von Einzelteilen,

b) maBstabgerechtes Zeichnen von Werkstiicken
in Ansichten und Schnitten,

¢) Lesen und Zeichnen von Schaltplédnen,
d) Schaltzeichen und Schemazeichnungen;

4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:
a) Wirtschaftskunde,
b) Sozialversicherung,
c) Arbeitsrecht.

(4) In den Priifungsféchern Technologie sowie
Wirtschafts- und Sozialkunde soll die Kenntnispri-
fung schriftlich und mindlich, in den Priifungs-
fachern Technische Mathematik und Technisches
Zeichnen nur schriftlich durchgefithrt werden.

(6) Fir die Dauer der schriftlichen Kenntnisprii-
fung ist von folgenden Richtwerten auszugehen:

1. im Priifungsfach Technologie zwei Stunden,

2. im Prifungsfach Technische Mathematik
eine Stunde,

3. im Priifungsfach Technisches Zeichnen
eine Stunde,
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4. im Prafungsfach Wirtschafls- und Sozialkunde
eine halbe Stunde.

(6) Die mindliche Prifung soll insgesamt nicht
langer als 20 Minuten je Prifling dauern.

(7) Soweil dic Pritfung mil Hilfe programmierter
Fragebogen (programmierte Prifung) durchgefithrt
wird, kann von der in-Absalz 5 genannten Prifungs-
dauer abgewichen und auf die mindliche Priifung
ganz oder teilweise verzichlel werden,

(8) Die Ferligkeils- und die Kennlnisprifung
haben fir die Ermitflung des Prifungsergebnisses
das gleiche Gewichl; im einzelnen werden die Lei-
stungen wie folgt beriicksichtigt:

L. In der Fertigkeitsprifung haben die beiden Pri-
fungsfacher das gleiche Gewicht.

2. In der Kenntnispriifungy hat das Prifungsfach
Technologic gegeniiber jedem der idbrigen Pri-
fungstacher das eineinhalbfache Gewicht. Soweit
in den Prifungsfdchern Techunologie und Wirt-
schafts- und Sozialkunde schriftlich und miind-
lich geprift wird, hat die schriftliche Prifungs-
leistung gegendber der mindlichen das doppelte
Gewicht.

(9) Die Prifung ist bestanden, wenn jeweils in der
Fertigkeits- und der Kenntnisprifung sowie inner-
halb der Kenntnispriifung im Prifungsfach Tech-
nologie mindestens ausreichende Leistungen er-
bracht sind.

§9
Ubergangsregelung

(1) Fir Berufsausbildungsverhdltnisse, die bei In-
krafttreten dieser Verordnung lénger als ein Jahr
bestehen, sind die bisherigen Vorschriften weiter
anzuwenden, es sei denn, die Vertragspartner ver-
einbaren mit Zustimmung der zustdndigen Stelle die
Anwendung der Vorschriften dieser Verordnung.

(2) Fur Berufsausbildungsverhdiltnisse, die bei In-
krafttreten dieser Verordnung noch nicht ein Jahr
bestehen, kann die zustdndige Stelle zur Vermei-
dung unbilliger Harten genehmigen, daB die bis-
herigen Vorschriften weiter angewendet werden.

§ 10

Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-
leitungsgesetzes vom 4. Januar 1952 (Bundesgesetz-
blatt I S. 1) in Verbindung mit § 128 der Handwerks-
ordnung auch im Land Berlin.

§ 11
Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt zwei Monate nach ihrer
Verkiindung in Kraft.

Bonn, den 6. Dezember 1973

Der Bundesminister fiir Wirtschaft
In Vertretung
Dr. Schlecht
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Anlage
{zu § 4)

Ausbildungsrahmenplan
fiir die Beruisausbildung zum Kraftfahrzeugelektriker

L Erstes Viertel des ersten Ausbildungsjahres:

Lid.

Nr Teil des Ausbildungsberufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

1 2 3

1 Metallbearbeiten
(§ 3 Nr. 1)

1.1 Messen, Prifen a) Kenntnisse der MaBeinheiten sowie der
MeB- und Priifmethoden

b) Messen und. Priifen von Flachen und Koér-
pern nach Ldnge, Breite, Hohe, Ebenheit,
Winkeligkeit

c) Messen und Priifen von Zylindern, Bohrun-
gen, Lochabstdnden, Lochtiefen

d) Priifen von Flachen nach der Lichispalt-
methode

1.2 Anreifien, Kérnen a) Kenninisse der Bearbeitungszugaben unter
Beachtung der geforderten Oberfldchen-
gite und MaBgenauigkeit sowie des Aus-
gangspunktes beim Anreiflen von Bezugs-
flachen und -linien

b) AnreiBen und Koérnen von Bearbeitungs-
grenzen, Bezugslinien, Lochmitteln

1.3 Sdgen a) Kenntnisse der Arten der Sageblatter fir
verschiedene Werkstoffe, der Stellung der
Ségezdhne und der Schnittgeschwindigkeit

b) Trennen von Werkstoffen mit der Hand-
bogen- und der Maschinenkaltsdge, Ein-
sdgen von Schlitzen, Aussédgen von Formen

1.4 Scheren a) Kenntnisse des Schervorgangs und des
Hebelgesetzes

b) Scheren von Formen aus Blech mit der
Hand- und der Hebelschere nach Anri3

2 Instandselzen von Kraftfahrzeugen
(§ 3 Nr. 3)

2.1 Pflegen und Warten elektrischer und elek- a) Kenntnisse des Aufbaus und der Funktion
ironischer Anlagen der elektrischen und der elektronischen
Aggregate und deren Teile

b) Ausfiihren von Kundendienstarbeiten, ins-
besondere Priifen des Zustands der Batte-
rie, des Kerzenbildes, der Unterbrecher-
kontakte und der Kohlen von Lichtmaschine
und Anlasser

¢) Nachziehen von Befestigungsschrauben,
Einspriihen von Korrosionsschutzmitteln
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II. Zweites Viertel des ersten Ausbildungsjahres:

Lid.
Nr.

Teil des Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

1

2

3

Metallbearbeiten
(§ 3Nr. 1)

1.1

Messen, Prifen

d)

Kenntnisse der MaBeinheiten sowie der
MeB- und Priifmethoden

Messen und Prifen von Fliachen und Kor-
pern nach Linge, Breite, Hohe, Ebenheit,
Winkeligkeit

Messen und Priifen von Zylindern, Bohrun-
gen, Lochabstanden, Lochtiefen

Priifen von Flachen nach der Lichtspalt-
methode

1.2

Kennzeichnen

Stempeln von Werkstiicken mit Schiagzahlen
und Schlagbuchstaben

1.3

Feilen

a)

b)

<)

Kenntnisse des Schneidvorgangs beim
Feilen

Kenntnisse des Werkstoffs, der Oberfla-
chengiite und der Form der zu feilenden
Flache in ihrem EinfluB auf die Auswahl
der Feilen, Schraubstockarten, Spannwerk-
zeuge, Spannvorrichtungen

Feilen von Flachen, Winkeln, PaBstlicken
durch Schruppen und Schlichten mit Feilen
verschiedener Formen

1.4

Bohren

a) Kenntnisse der Arbeitsweise und der Hand-

habung der Bohrmaschinen und Bohrwerk-
zeuge, der Schnittgeschwindigkeiten sowie
der Kiihl- und Schmiermittel

b) Herstellen von Bohrungen mit ortsfesten

Bohrmaschinen und mit Handbohrmaschi-
nen

1.5

Senken

Kenntnisse des Schneidvorgangs beim
Senken

Kenntnisse der Anwendung von Senkern

Senken von Bohrungen fiir Zylinderkopf-
und Senkkopfschrauben, Entgraten

Instandsetzen von Kraftfahrzeugen

2.1

Pflegen und Warten elektrischer und elek-
tronischer Anlagen

b)

Kenntnisse des Aufbaus und der Funktion
der elektrischen und der elektronischen
Aggregate und deren Teile

Ausfithren von Kundendienstarbeiten, ins-
besondere Priifen des Zustands der Batte-
rie, des Kerzenbildes, der Unterbrecher-
kontakte und der Kohlen von Lichtmaschine
und Anlasser

1841
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Teil des Aushildungsberufsbildes

zu vermitielnde Feriigkeiten und Kenninisse

2

3

<)

Nachziehen von Befestigungsschrauben,
Einsprithen von Korrosionsschutzmitteln

I Dritles Viertel des ersten Ausbildungsjahres:

1

Metallbearbeiten
(§ 3Nr. 1)

11

Feilen

a)

b)

Kenntnisse des Schneidvorgangs beim
Feilen

Kenntnisse des Werkstoffs, der Oberfla-
chengiite und der Form der zu feilenden
Fliche in ihrem EinfluB auf die Auswahl
der Feilen, Schraubstockarten, Spannwerk-
zeuge, Spannvorrichtungen

Feilen von Flachen, Winkeln und PaB-
stlicken durch Schruppen und Schlichten mit
Feilen verschiedener Formen

1.2

MeiBeln

a)

b)

Kenntnisse der MeiBelarten und -formen,
des Trennvorgangs und der Spanbildung

Trennen von Werkstoffen und AusmeiBieln
von Formen aus Blech

1.3

Richten

Kenntnisse des Werkstoffverhaltens beim
Richten

Richten von Werkstiicken

1.4

Gewindeschneiden von Hand

a) Kenntnisse der Gewindearten und -normen

b)

fir metrische Gewinde sowie der Kiihl- und
Schmiermittel

Gewindeschneiden mit Gewindebohrer und
Schneideisen

1.5

Drehen

b)

Kenntnisse des Schneidvorgangs beim
Drehen

Kenntnisse des Werkstoffs, der Oberflé-
chenglite und der Form des zu drehenden
Werkstiickes in ihrem EinfluB auf die Aus-
wahl der Drehmaschinen, der Drehmeifiel,
der Spannvorrichtungen, der Schnittge-
schwindigkeiten und der Vorschiibe

Herstellen einfacher Werkstiicke durch
Lang- und Plandrehen, Ein- und Abstechen

Instandsetzen von Kraftfahrzeugen
(§ 3 Nr. 3)

2.1

Pflegen und Warten elektrischer und elek-
tronischer Anlagen

Kenntnisse des Aufbaus und der Funktion
der elektrischen und der elektronischen
Aggregate und deren Teile
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

2

3

b

—

Ausfiihren von Kundendienstarbeiten, ins-
besondere Priifen des Zustands der Batte-
rie, des Kerzenbildes, der Unterbrecher-
kontakte und der Kohlen von Lichtmaschine
und Anlasser

Nachziehen von Befestigungsschrauben,
Einspriihen von Korrosionsschutzmitteln

IV. Viertes Viertel des ersten Ausbildungsjahres:

1

Melallbearbeiten
(§ 3 Nr. 1)

1.1

Nieten

Kenntnisse der Arten und der Schaftlange

von Nieten sowie der Senkungen fiir
SchlieBkopfe

Herstellen und Loésen von Nietverbindun-
gen

Reiben

Kenntnisse der Anwendung von Reibahlen
und der Werkstoffzugabe beim Reiben

Aufreiben von Bohrungen

Weich- und Hartloten

Kenntnisse des Létvorgangs, der FluBmit-
tel, der Lottemperaturen

Reinigen der Lotstellen und Weichldten
von Metallen mit Lotkolben und Flamme

Hartloten von Stahl, Kupfer und ihrer
Legierungen

1.4

Bleischweillen

Kenntnisse der Besonderheiten des Blei-
schweiBens

Kenntnisse der Schweiwerkzeuge und
Hilfsmittel

SchweiBen von Blei an Batterien

Messen zum Feststellen von Stérungen
(§ 3 Nr. 2)

Messen des Elektrodenabstandes an Zind-
kerzen

Kenntnisse der Kennzeichnung der Zind-
kerzen, der Unterschiede der Elektroden
und Gewinde, der Bedeutung des Warme-
wertes und der Bewertung des Kerzenbildes

Ausbauen und Priifen der Ziindkerzen, Ein-
stellen des Elektrodenabstandes

V. Erste Hiilite des zweifen Ausbildungsjahres:

Messen zum Feststellen von Stérungen
(§ 3 Nr. 2)
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Litd.

Nr.

Teil des Aushildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

2

3

1.1

Messen mil Saureheber

Kenntnisse der Beschaffenheit der Batterie
und ihres Ladezustands sowie Pflegen der
Batteriepole und Anschlufklemmen

Aus- und Einbauen von Batterien, Feststel-
len der Sduredichte

Messen mit Ampere-, Volt- und Ohmmeter so-
wie Durchmessen des Leitungsnetzes, der elek-
trischen und der elektronischen Anlage

Kenntnisse der elektrischen GréBen der
MafBeinheiten und Auswerten der Messun-
gen

Kenntnisse des Kabelverlaufs und der An-
schliisse

Kenntnisse der mechanischen und der elek-
trischen Belastbarkeit von elektrischen Lei-
tungen

AnschlieBen der Mefgerate

Aufsuchen von Fehler- und Stérungsquel-
len, insbesondere Feststellen von schad-
haften Anschliissen und Leitungen, von
Kurzschliissen und Rissen sowie von ande-
ren hdufig wiederkehrenden Stérungen

Instandsetzen von Kraftfahrzeugen
(§ 3 Nr. 3)

2.1

Prafen, Instandsetzen und Einstellen elektrisch
und eleklronisch gesteuerter Aggregate und
Anlagen

Kenntnisse der Prif- und Testmethoden fur
die Aggregate und Baugruppen, die in der
Kfz-Elektrik und -Elekironik gebrduchlich
sind

Kenntnisse der Klemmenbezeichnungen
und Schaltzeichen

Kenntnisse der Eigenschaften und der Ver-
wendung von Fetten, Schmierdlen, Kraft-
stoffen, Losungs- und Reinigungsmitteln,
Sauren, Laugen und Korrosionsschutzmit-
teln

Ausbauen, Prufen wund Erneuern von
Kugel-, Rollen- und Nadellagern sowie von
Dichtringen

Pritffen und Ersetzen von Magnetschaltern
und Schaltgerdten

Instandsetzen von Generatoren, Startern,
Elektromotoren, Zundaggregaten, Signal-
anlagen, Schaltgerdten, Beleuchtungs-
anlagen

VI. Zweite Hilfte des zweiten Ausbildungsjahres:

1

Messen zum Feststellen von Stérungen
(§ 3 Nr.2)

1.1

Messen mit MeBuhr, Kompressionsdruckprii-
fer, Kraftstoffpumpendruck- und Unterdruck-
meBgerdt, Drehzahlmesser, SchlieBwinkelmef-
gerdt, MeB- und Ziindungstestgerat, Oszillo-
graph und Abgasanalysator

Kenntnisse der Arbeitsweise des Motors
und seiner Aggregate, insbesondere der
Vergaser, der Kraftstofférderpumpen und
der Einspritzorgane
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Lid.

Ny,

Teil des Aushildungsberulsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenninisse

2

3

Kenntnisse der Betriebsvorschriften und
der allgemeinen Rechtsvorschriften tber
Zustand und Ausriistung der Kraftfahr-
zeuge

Lokalisieren von Stérungsquellen durch
Messen und Priifen

Feststellen der Kompression, Einstellen der
Vergaser und der Kraftstofférderpumpen,
der Drehzahl, des SchlieBwinkels und des
Zindzeitpunktes

Priifen und Einstellen der Einspritzorgane
und des Abgasgemisches

VII. Erste Hilfte des dritten Ausbildungsjahres:

1

Instandsetzen von Kraftfahrzeugen
(§ 3 N1. 3)

Priifen, Instandsetzen und Einstellen elek-
frisch und elektronisch gesteuerter Aggregate
uned Anlagen

d)

Kenntnisse der Priif- und Testmethoden fiir
die Aggregate und Baugruppen, die in der
Kfz-Elektrik und -Elektronik gebrduchlich
sind

Kenntnisse der Klemmenbezeichnungen
und Schaltzeichen

Kenntnisse der Eigenschaften und der Ver-
wendung von Fetten, Schmierdlen, Kraft-
stoffen, Losungs- und Reinigungsmitteln,
Sduren, Laugen und Korrosionsschutzmit-
teln

Messen, Testen und Einstellen von Aggre-
gaten und Anlagen, insbesondere mit
Scheinwerfereinstellgerdten, Batteriepriif-
und -ladegerdten, Ziindspulen- und Kon-
densatortestern, Belastungswiderstanden,
Ziindlichtpistolen, Stroboskoplampen, Ver-
stellwinkeltestern

Messen und Testen von elektronischen
Zindverstarkern, Aufnehmen einer Ver-
stellkurve eines Ziindverteilers, Messen,
Testen und Einstellen von elektronischen
Benzineinspritzanlagen

VIII. Zweite Halile des dritten Ausbildungsjahres:

1

Instandsetzen von Kraftfahrzeugen
(§ 3 Nr. 3)

1.1

Installieren von elektrischen und elektroni-
schen Zubehorteilen und Zusatzeinrichtungen

Kenntnisse der Vorschriften {iber Zustand
und Ausrustung kraftfahrzeugelektrischer
Anlagen und Zusatzeinrichtungen

Kenntnisse der Einbauhinweise und Ent-
~torungsmoglichkeiten
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3

Einbauen von Drehzahlmessern, Warn-
blinkanlagen, Kupplungen fiir elektrische
Leitungen, Kontrollinstrumenten und Ra-
diogerdten einschlieBlich Ausfiihren der
EntstorungsmaBnahmen

Anbauen von Zusatzscheinwerfern, insbe-
sondere von Nebellampen, NebelschluB3-
leuchten, Riickfahrscheinwerfern, Posi-
tionslampen, Rundumleuchten

1.2

Verkabeln und Entstoren elektrischer Anlagen

b)

<)

Kenntnisse der Arten, der Anwendung und
des Aufbaus von Leitungen und Kabeln,
des Leitungsquerschnitts, der Klemmenbe-
zeichnung und Farbenkennzeichnung

Kenntnisse der mechanischen und elektri-
schen Belastbarkeit von Fahrzeugleitungen
nach hochstzuldssigem Spannungsabfall
und hochstzulassiger Erwarmung

Abisolieren von Leitungen und Kabeln, An-
bringen von Kabeln und Kabelverbindun-
gen

Einziehen von Leitungen, Befestigen von
Kabeln und Kabelstrangen mit Schellen so-
wie Setzen von Sicherungs-, Abzweig- und
Steckdosen

1.3

Prifen, Instandsetzen und Einstellen elek-
trisch und elektronisch gesteuerter Aggregate
und Anlagen

d)

Kenntnisse der Prif- und Testmethoden fir
die in der Kfz-Elektrik und -Elektronik ge-
brauchlichen Aggregate und Baugruppen

Kenntnisse der Klemmenbezeichnungen
und Schaltzeichen

Kenntnisse der Eigenschaften und Verwen-
dung von Fetten, Schmierdlen, Kraftstof-
fen, Losungs- und Reinigungsmitteln, Sdu-
ren, Laugen und Korrosionsschutzmitteln
Messen, Testen und Einstellen von Aggre-
gaten und Anlagen, insbesondere mit
Scheinwerfereinstellgeraten, Batterieprif-
und -ladegeradten, Ziindspulen- und Kon-
densatortestern, Belastungswiderstdnden,
Zundlichtpistolen, Stroboskoplampen, Ver-
stellwinkeltestern

Ausbauen, Prifen und Erneuern von
Kugel-, Rollen- und Nadellagern sowie von
Dichfringen

Priifen und Ersetzen von Magnetschaltern
und Schaltgerdten

Instandsetzen von Generatoren, Startern,
Elektromotoren, Ziindaggregaten, Signal-
anlagen, Schaltgerdten, Beleuchtungs-
anlagen

Messen und Testen von elektronischen
Ziindverstirkern, Aufnehmen einer Ver-
stellkurve eines Zindverteilers, Messen,
Testen und Einstellen von elektronischen
Benzineinspritzanlagen
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IX. Wihrend der gesamten Ausbildungszeit:

1 Metallbearbeiten
(§ 3Nr. 1)
11 Pflegen und Inslandhalten der Werkzeuge und a) Kenntnisse der Bedeutung des einwand-
Einrichtungen freien Zustandes von Werkzeugen und Ein-
richtungen
" b) Beseitigen von Schidden und Abnutzungs-
erscheinungen am Werkzeug
2 Instandsetzen von Kraflfahrzeugen

(§ 3 Nr. 3)

2.1 Kenntnisse des Kraftfahrzeugs und seiner Ag- a) Aufbau und Funktion von Baugruppen,
gregate Aggregaten und Teilen der Kraftfahrzeuge

b) StraBenverkehrs-Zulassungs-Ordnung und
Betriebsvorschriften, insbesondere tiber Ol-
stand, Batteriezustand, Kabelisolierung und

-verlegung
3 Arbeitsschutz und Unfallverhiitung a) Kenntnisse der einschldgigen Arbeitsschutz-
(8 3 Nr. 4) vorschriften in Gesetzen und Verordnun-
gen

b) Kenntnisse der einschldgigen Vorschriften
der Trdger der gesetzlichen Unfallversiche-
rung, insbesondere der Unfallverhiitungs-
vorschriften, Richtlinien und Merkblé&tter

c¢) Handhaben von Notschaltern und Feuer-
léschgerdten

d) Bedienen stationdrer und transportabler
Hebegerdte und -maschinen, der Arbeits-
und Werkzeugmaschinen, SchweiBigerate
und -anlagen unter Beachtung der besonde-
ren Unfallverhiitungsvorschriften

e) Verhalten bei Unfdllen, Erste Hilfe




