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Verordnung
iiber die Berufsausbildung zum Kraftfahrzeugmechaniker

Vom 6. Dezember 1973

Auf Grund des § 25 Abs. 1 der Handwerksordnung
in der Fassung der Bekanntmachung vom 28. Dezem-
ber 1965 (Bundesgesetzbl. 1966 1 S. 1), zuletzt geén-
dert durch das Berufsbildungsgesetz vom 14, August
1969 (Bundesgeselzbl. 1 S. 1112), wird im Einverneh-
men mil den Bundesministern fir Arbeit und Sozial-
ordnung und fiir Bildung und Wissenschaft verord-
net:

§1
Geltungsbereich

Die nachstehenden Vorschriften gelten fiir den
Ausbildungsberut Kraftfahrzeugmechaniker nach der
Handwerksordnung.

§2
Ausbildungsdauer, Fachrichfungen

Die Ausbildung dauert drei Jahre. Fiir das dritte
Ausbildungsjahr kann zwischen den Fachrichtungen
Allgemeine Kraftfahrzeuginstandsetzung und Motor-
instandsetzung gewahlt werden.

§3
Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der fir beide Fachrichtungen ge-
meinsamen Berufsausbildung sind mindestens die
folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Metallbearbeiten:

a) Messen, Priifen,
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AnreiBen, Kornen,
Kennzeichnen,

Q

Feilen,
Sdgen,
f) MeiBeln,
g) Scheren,
h) Nieten,
i) Bohren,
k) Senken,
1) Reiben,
m) Richten, Biegen,
Gewindeschneiden von Hand,
Drehen,
Weich- und IHartloten,
Schweifien, Brennschneiden,

1) Pflegen und Instandhalten der Werkzeuge

und Einrichtungen;

2. Messen zum Feslstellen von Stérungen:

a) Messen mit MeBuhr, Kompressionsdruckpriifer,
Kraftstoffpumpendruck- und UnterdruckmeB-

gerat, Drehzahlmesser, SchlieBwinkelmeBge-
rat, MeB- und Zindungstestgerat, Oszillograph
und Abgasanalysator,

b) Messen mit Saureheber,

¢) Messen des Elektrodenabstandes an Ziind-
kerzen,

d) Messen mit Ampere-, Volt- und Ohmmeter so-
wie Durchmessen des Leitungsnetzes und der
elektrischen Anlage;

3. Instandsetzen von Kraftfahrzeugen:

a) Kenntnisse der Antriebs-, Kraftiibertragungs-
und Fahrwerkteile und ihrer Funktion,

b) Pflege- und Wartungsarbeiten,

c) Inspektionsarbeiten,

d) Aus- und Einbauen von Aggregaten und Tei-
len, Erkennen der Schadensursachen und Be-
seitigen der Schédden,

€) Beheben einfacher Stérungen an der elektri-
schen Anlage, Kenntnisse der einschlégigen
gesetzlichen Vorschriften;

4. Arbeitsschutz und Unfallverhiitung.

(2) Gegenstand der Berufsausbildung in den Fach-
richtungen sind neben der Vertiefung von Fertigkei-
ten und Kenntnissen nach Absatz 1 Nrn. 2 und 3
mindestens die folgenden Fertigkeiten und Kennt-
nisse:

1. in der Fachrichtung Allgemeine Kraftfahrzeugin-
standsetzung:

a) Pflege-, Wartungs- und Instandsetzungsarbei-
ten an Kraftiibertragungs- und Fahrwerkteilen,
Lichtanlagen sowie an hydraulischen und
pneumatischen Anlagen,

b) Aus- und Einbauen von Rahmen- und Karos-

serieteilen;
2. in der Fachrichtung Motorinstandsetzung:

a) Feinmessen,

b) Fréasen und Hobeln,

¢) Feinbohren und Honen,

d) Rund- und Planschleifen,

e) Schaben,

f) Auswinkeln und Auswuchten,

g) Prifen von Motorfunktion und Motorleistung.

§ 4
Ausbildungsrahmenplan
Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 3 sollen
nach der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur

sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsaus-
bildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden.
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§5
* Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des
Ausbildungsrahmenplans fiir den Auszubildenden
einen Ausbildungsplan zu erstellen.

§6
Fithrung des Berichtsheftes

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form
eines Ausbildungsnachweises zu fithren. Ihm ist Ge-
legenheit zu geben, das Berichtsheft wdhrend der
Ausbildungszeit zu fiihren. Der Ausbildende hat das
Berichtsheft regelmédBig durchzusehen.

§7
Zwischenpriifung

(1) Wahrend der Berufsausbildung ist eine Zwi-
schenprifung durchzufithren. Sie soll nach einein-
halb Jahren stattfinden.

(2) Die Zwischenpriifung erstreckt sich auf die in
der Anlage zu § 4 fir die ersten eineinhalb Jahre
aufgefiithrten Fertigkeiten und Kenntnisse und auf
die Fertigkeiten und Kenntnisse, die nach der An-
lage zu § 4 wahrend der gesamten Ausbildungszeit
zu vermitteln sind und mit den vorstehend bezeich-
neten Fertigkeiten und Kenntnissen zusammenhan-
gen, sowie auf den im Berufsschulunterricht entspre-
chend den Rahmenlehrpldnen zu vermittelnden
Lehrstoff, soweit dieser fur die Berufsausbildung we-
sentlich ist.

(3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Priif-
ling in etwa sechs Stunden zwei praktische Arbeiten
durchfihren. Daflir kommen insbesondere in Be-
tracht:

1. Anfertigen eines Werkstiicks oder mehrerer klei-

ner Werksticke aus Metall,

Messen, Priifen, Stérungssuche und Instandsetzen
von Teilen und Aggregaten des Kraftfahrzeugs.

§8
Priifungsanforderungen in der Gesellenpriifung

(1) Die Gesellenprifung erstreckt sich auf die in
der Anlage zu § 4 aufgefiihrten Fertigkeiten und
Kenntnisse sowie auf den im Berufsschulunterricht
vermittelten Lehrstoff, soweit dieser fiir die Berufs-
ausbildung wesentlich ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Pruf-
ling in insgesamt etwa sechs Stunden jeweils drei
Arbeitsproben im Prifungsfach MeB-, Priif- und Ein-
stellarbeiten sowie Stérungssuche und im Priifungs-
fach Instandsetzung durchfithren, davon im Pri-
fungsfach Instandsetzung als Pflichtaufgabe das Her-
stellen einer Lot- und SchweiBBprobe. Als Arbeitspro-
ben kommen neben der Pflichtaufgabe insbesondere
in Betracht:

1. in der Fachrichtung Allgemeine Kraftfahrzeugin-

standsetzung:

a) im Priifungsfach MeB-, Priif- und Einstellar-
beiten sowie Storungssuche:

aa) eine MefB- und Prifarbeit,
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bb) Stérungssuche an Fahrwerk-, Antriebs-

oder Kraftiibertragungsteilen,

cc) eine Einstellarbeit an Kraftfahrzeugbau-
gruppen oder Aggregaten,

im Priifungsfach Instandsetzung:

aa) eine Instandsetzungsarbeit an Fahrwerk-,
Antriebs- oder Kraftiibertragungsteilen,

bb) Beheben einer einfachen Stérung an der
elektrischen Anlage,

cc) Bearbeiten eines Karosserieteils;

2. in der Fachrichtung Motorinstandsetzung:
a) im Prifungsfach Mef-, Priif- und Einstellarbei-
ten sowie Stérungssuche:
aa) eine MefB- und Prifarbeit,

bb) Stoérungssuche an Fahrwerk-,
oder Kraftibertragungsteilen,

Antriebs-

cc) eine Einstellarbeit am Motor,

b) im Priifungsfach Instandsetzung:
aa) Bearbeiten von Motorteilen,
bb) Zusammenbauen von Motoren,
cc) eine PaBarbeit.

(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priifling
in den Priifungsfachern Technologie, Technische
Mathematik, Technisches Zeichnen sowie Wirt-
schafts- und Sozialkunde geprift werden. Es kom-
men Fragen und Aufgaben insbesondere aus folgen-
den Gebieten in Betracht:

1. im Priifungsfach Technologie:

a) Kraftfahrzeugkunde:

aa) Grundaufbau des Motors, Motorbauarten,
Otto-, Viertakt- und Zweitaktmotor, Die-
selmotor, Sonderbauarten von Motoren,

bb) Weg des Kraftstoffes, Forderung und Fil-
terung der Kraftstoffe, Vergaser, Ein-
spritzanlagen, .

cc) Einbau und Pflege der Walzlager,

dd) Schmierung und Kithlung der Motoren,

ee) Schalldampfung,

ffy Kupplungen,

gg) Schalt- und Ausgleichgetriebe,

hh) Gelenkwellen,

iil) Achsantriebe,

kk) Fahrwerk, Rader und Bereifung, Radauf-
héngung,

11) Lenkung, Bremsen,

mm) elektrische Anlagen im Kraftfahrzeug,
Ziind- und Lichtanlage,

Werkstoffkunde:

aa) Arten, Eigenschaften, Formgebung, Ver-
wendung, Werkstoffpriifung und Wéarme-
behandlung von Stahl,

Nichteisen-Metalle und ihre Legierungen,
cc) Kraft- und Schmierstoffe,
dd) Oberflachenschutz,

Unfallverhiitungsvorschriften der Berufsgenos-
senschaft,

b

~—
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d) Vorschriften iiber den Verkehr mit brennbaren
Flissigkeiten und Gasen,
e} Strafenverkehrs-Zulassungs-Ordnung;
2. im Prifungsfach Technische Mathematik:
a) Grundrechenarten, Koslen- und Lohnberech-

nungen,
b) Langen-, Fliachen-, Koérper- und Gewichtsbe-
rechnungen,

¢) Bogenmabl,

d) Hebelgesetz,

e) Wirmeausdehnung von Metallen,

f} Hubraum, Verdichtungsraum und Verdich-
tungsverhalinis, Kolbenkraft und Kolbenge-
schwindigkeit, Umfangsgeschwindigkeit,

g) Ubersetzungsverhdlinisse,

h) Kraftstoffverbrauch,

i) mechanische Arbeil und Leistung, Dreh-
moment,

k) Motorteistung, Wirkungsgrad, Leistungs-
gewichl, Literleistung,

1) Lenkiberselzungen,

m) Bremsweg und Bremszeit,

n) Ohmsches Geselz,

o) elekirische Arbeit und Leistung;

3. im Priifungsfach Technisches Zeichnen:

a} Lesen von Gesamtzeichnungen und Heraus-
zeichnen von Einzelteilen,

b) maBstabgerechtes Zeichnen von Werkstiicken
in Ansichten und Schnitten,

¢) Darstellung der Arbeilsverfahren, Steuer- und
Arbeitsdiagramme,

d)} Funktions- und Schemazeichnungen;

4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

a) Wirtschaftskunde,

b) Sozialversicherung,

¢) Arbeitsrecht.

(4) In den Priifungsfichern Technologie sowie
Wirtschafts- und Sozialkunde soll die Kenntnisprii-
fung schriftlich und mindlich, in den Prifungsfa-

chern Technische Mathematik und Technisches
Zeichnen nur schriltlich durchgefiihrt werden.

(5) Fiir die Dauer der schriftlichen Kenntnisprii-
fung ist von folgenden Richtwerten auszugehen:

1. im Prifungsfach Technologie zwei Stunden,

2. im Prifungsfach Technische Mathematik eine
Stunde,

3. im Prifungsfach Technisches Zeichnen eine
Stunde,

4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde
eine halbe Stunde.
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(6) Die miindliche Priifung soll insgesamt nicht
langer als 20 Minuten je Priifling dauern.

(7) Soweit die Priiffung mit Hilfe programmierter
Fragebogen (programmierte Priifung) durchgefiihrt
wird, kann von der in Absatz 5 genannten Priifungs-
dauer abgewichen und auf die miindliche Priifung
ganz oder teilweise verzichtet werden.

(8) Die Fertigkeits- und die Kenntnisprifung ha-
ben fir die Ermittlung des Priifungsergebnisses das
gleiche Gewicht; im einzelnen werden die Leistun-
gen wie folgt berticksichtigt:

1. In der Fertigkeitsprifung haben die beiden Prii-
fungsfacher das gleiche Gewicht.

2. In der Kenntnispriiffung hat das Prifungsfach
Technologie gegentiber jedem der tbrigen Prii-
fungsfacher das eineinhalbfache Gewicht. Soweit
in den Prifungsfachern Technologie und Wirt-
schafts- und Sozialkunde schriftlich und mindlich
geprift wird, hat die schriftliche Priiffungsleistung
gegeniiber der miindlichen das doppelte Gewicht.

(9) Die Priifung ist bestanden, wenn jeweils in der
Fertigkeits- und der Kenntnisprifung sowie inner-
halb der Kenntnispriifung im Priifungsfach Techno-
logie mindestens ausreichende Leistungen erbracht
sind.

§9
Ubergangsregelung

(1) Fir Berufsausbildungsverhaltnisse, die bei In-
kraftireten dieser Verordnung lénger als ein Jahr
bestehen, sind die bisherigen Vorschriften weiter
anzuwenden, es sei denn, die Vertragspartner ver-
einbaren mit Zustimmung der zustdndigen Stelle
die Anwendung der Vorschriften dieser Verordnung.

(2) Fiir Berufsausbildungsverhdltnisse, die bei In-
krafttreten dieser Verordnung noch nicht ein Jahr
bestehen, kann die zustdndige Stelle zur Vermei-
dung unbilliger Hédrten genehmigen, daB die bisheri-
gen Vorschriften weiter angewerndet werden.

§ 10
Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Ubex-
leitungsgesetzes vom 4. Januar 1952 (Bundesgesetz-
blatt I S. 1) in Verbindung mit § 128 der Handwerks-
ordnung auch im Land Berlin.

§ 11
Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt zwei Monate nach ihrer
Verkiindung in Kraft.

Bonn, den 6. Dezember 1973

Der Bundesminister fir Wirtschaft
In Vertretung
Dr. Schlecht
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Aniage
(zu § 4)

Ausbildungsrahmenplan
fiir die Berufsausbildung zum Kraftiahrzeugmechaniker

1. Erstes Viertel des ersten Ausbildungsjahres:

Ll\jlf Teil des Ausbildungsherufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

1 2 3

1 Metallbearheiten
(§ 3 Abs. 1 Nr. 1)

1.1 Messen, Priifen a) Kenntnisse der MabBeinheiten sowie der
MeB- und Priiffmethoden

b) Messen und Priifen von Flédchen und Kor-
pern nach Lénge, Breite, Hohe, Ebenheit,
Winkeligkeit

¢) Messen und Priifen von Zylindern, Bohrun-
gen, Lochabstanden, Lochtiefen

d) Priifen von Flachen nach der Lichtspalt-
methode

1.2 Anreiflen, Kérnen a) Kenntnisse der Bearbeitungszugaben unter
Beachtung der geforderten Oberflachen-
glite und MaBgenauigkeit sowie des Aus-
gangspunktes beim Anreifen von Bezugs-
flachen und -linien

b) AnreiBen und Ko6rnen von Bearbeitungs-
grenzen, Bezugslinien, Lochmitteln

1.3 Sagen a) Kenntnisse der Arten der Sdgeblatter fir
verschiedene Werkstoffe, der Stellung der
Ségezéhne und der Schnittgeschwindigkei-
ten

b) Trennen von Werkstoffen mit der Handbo-
gen- und der Maschinenkaltsdge, Einsagen
von Schlitzen und Aussdgen von Formen

1.4 Scheren a) Kenntnisse des Schervorgangs und des He-
belgesetzes

b) Scheren von Formen aus Blech mit der
Hand- und der Hebelschere nach Anri3

2 Instandsetzen von Kraftfahrzeugen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 3)

2.1 Ptlege- und Wartungsarbeiten a) Kenntnisse der Bedeutung regelmdfiiger
Pflege- und Wartungsarbeiten fiir die Be-
triebssicherheit, Verkehrssicherheit und
Lebensdauer des Fahrzeugs

b) Innen- und AuBlenreinigen von Fahrzeugen
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]]“&;1 Teil des Ausbildungsberufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

2

3

II. Zweites Viertel des ersten Ausbildungsjahres:

1

Metallbearbeiten
(§ 3 Abs. 1 Nr. 1)

1.1

Messen, Prifen

a) Kenntnisse der MaBeinheiten sowie der
MeB- und Priifmethoden

b) Messen und Priifen von Flachen und Kor-
pern nach Lange, Breite, Hoéhe, Ebenheit,
Winkeligkeit

¢} Messen und Priifen von Zylindern, Bohrun-
gen, Lochabstdnden, Lochtiefen

d) Priifen von Flachen nach der Lichtspalt-
methode

1.2

Kennzeichnen

Stempeln von Werkstiicken mit Schlagzahlen
und Schlagbuchstaben

1.3

Feilen

a) Kenntnisse des Schneidvorgangs
beim Feilen

b) Kenntnisse des Werkstoffs, der Oberfla-
chengiite und der Form der zu feilenden
Flache in ihrem Einfluf auf die Auswahl
der Feilen, Schraubstockarten, Spannwerk-
zeuge, Spannvorrichtungen

c) Feilen voh Flachen, Winkeln und PaBstik-
ken durch Schruppen und Schlichten mit
Feilen verschiedener Formen

1.4

Bohren

a) Kenntnisse der Arbeitsweise und der Hand-
habung der Bohrmaschinen und Bohrwerk-
zeuge, der Schnittgeschwindigkeiten sowie
der Kiihl- und Schmiermittel

b) Herstellen von Bohrungen mit ortsfesten

~ Bohrmaschinen und mit Handbohrmaschi-
nen

1.5

Senken

a) Kenntnisse des Schneidvorgangs beim Sen-
ken

b) Kenntnisse der Anwendung von Senkern

¢) Senken von Bohrungen fir Zylinderkopf-
und Senkkopfschrauben, Entgraten

Instandselzen von Kraftfahrzeugen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 3)

2.1

Pllege- und Warlungsarbeiten

a) Kenntnisse der Bedeutung regelmaBiger
Pflege- und Wartungsarbeiten fiir die Be-
triebssicherheit, Verkehrssicherheit und Le-
bensdauer des Fahrzeugs

b) Lack- und Chrompflege, Reinigen des Mo-
tors und des Motorraums, Unterbodenwa-
sche, Unterbodenschutz und Korrosions-
schutz, Beseitigen von Korrosionsschaden
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LEd.
Nr.

Teil des Aushildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

2

3

III. Drittes Viertel des ersten Ausbildungsjahres:

1

Metallbearbeiten
(8 3 Abs. 1 Nr. 1)

1.1

Feilen

a)

b)

Kenntnisse des Schneidvorgangs
beim Feilen

Kenntnisse des Werkstoffs, der Oberfla-
chengiite und der Form der zu feilenden
Flache in ihrem EinfluB auf die Auswahl
der Feilen, Schraubstockarten, Spannwerk-
zeuge, Spannvorrichtungen

Feilen von Flichen, Winkeln und PaB-
stlicken durch Schruppen und Schlichten mit
Feilen verschiedener Formen

1.2

Meifieln

Kenntnisse der MeiBelarten und -formen,
des Trennvorgangs und der Spanbildung

Trennen von Werkstoffen und AusmeiBeln
von Formen aus Blech

1.3

Richten, Biegen

Kenntnisse des Werkstoffverhaltens beim
Richten und Biegen

Richten und Biegen von Werkstiicken

Messen zum Feststellen von Stérungen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 2)

2.1

Messen des Elekirodenabstandes an Ziind-
kerzen

a)

b)

Kenntnisse der Kennzeichnung der Ziind-
kerzen, der Unterschiede der Elektroden
und Gewinde, der Bedeutung des Wérme-
wertes und der Bewertung des Kerzenbil-
des

Ausbauen und Priifen der Ziindkerzen, Ein-
stellen des Elektrodenabstandes

Instandsetzen von Kraftfahrzeugen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 3)

3.1

Inspektionsarbeiten

Kenntnisse der Betriebsvorschriften, insbe-
sondere iiber Olstand, Batteriezustand, Ka-
belisolierung, Reifendruck, Anzugsmoment

Prifen der Kihlflissigkeit, der Olstéinde,
des Zustands der Batterie, der Fahrwerk-
und Lenkungsteile, der Réader und Reifen,
Einstellen der Vorspur

Nachziehen von Befestigungsschrauben, Ab-
schmieren, Uberpriifen der -elektrischen
Anlage
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Lid.
Nr.

Teil des Ausbildungsberufshildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

2

3

IV. Viertes Viertel des ersten Ausbildungsjahres:

1

Metallbearbeiten
(§ 3 Abs. 1 Nr. 1)

1.1

Messen und Priifen

d)

Kenntnisse der MabBeinheiten sowie der
Mel- und Prifmethoden

Messen und Priifen von Flédchen und Kor-
pern nach Lange, Breite, Hoéhe, Ebenheit,
Winkeligkeit

Messen, und Priifen von Zylindern, Bohrun-
gen, Lochabstédnden, Lochtiefen

Priifen von Fldachen nach der Lichtspalt-
methode

1.2

Nieten

a)

Kenntnisse der Arten und der Schaftlinge
von Nieten sowie der Senkungen fiir
SchlieBkopfe

Herstellen und Losen von Nietverbindun-
gen

1.3

Reiben

Kenntnisse der Anwendung von Reibahlen
und der Werkstoffzugabe beim Reiben

Aufreiben von Bohrungen

Instandsetzen von Kraftfahrzeugen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 3)

2.1

Inspektion.sarbeiten

Kenntnisse der Betriebsvorschriften, ins-
besondere tiber Olstand, Batteriezustand,
Kabelisolierung, Reifendruck, Anzugsmo-
ment

Prifen der Kiihlflissigkeit, der Olstande,
des Zustands der Batterie, der Fahrwerk-
und Lenkungsteile, der Rader und Reifen,
Einstellen der Vorspur

Nachziehen von Befestigungsschrauben, Ab-
schmieren, Uberpriifen der elektrischen
Anlage

2.2

Aus- und Einbauen von Aggregaten und Tei-
len, Erkennen der Schadensursachen und Be-
seitigen der Schaden

Kenntnisse der Wirkungsweise der Aggre-
gate, Teile, Passungen, Sicherungen

Zerlegen und Zusammenbauen von Aggre-
gaten und Teilsatzen, Reinigen und Kenn-
zeichnen der Teile

V. Lrste Hilite des zweilen Ausbildungsjahres:

1

Metallbearbeiten
(§ 3 Abs. 1 Nr. 1)
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LEd.
Nr.

Teil des Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

2

3

1.1

Gewindeschneiden von Hand

Kenntnisse der Gewindearten und -normen
fiir metrische Gewinde sowie der Kiihl- und
Schmiermittel

Gewindeschneiden mit Gewindebohrer und
Schneideisen

1.2

Drehen

b)

c)

Kenntnisse des Schneidvorgangs beim Dre-
hen

Kenntnisse des Werkstoffs, der Oberfla-
chenglite und der Form des zu drehenden
Werkstlickes in ihrem EinfluB auf die Aus-
wahl der Drehmaschinen, der Drehmeifel,
der Spannvorrichtungen, der Schnittge-
schwindigkeiten und der Vorschibe

Herstellen einfacher Werkstiicke durch
Lang- und Plandrehen, Ein- und Abstechen

Messen zum Feststellen von Stérungen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 2)

2.1

Messen mit Sdureheber

Kenntnisse der Beschaffenheit der Batterie
und ihres Ladezustands, Pflegen der Bat-
teriepole und der AnschluBklemmen

Aus- und Einbauen von Batterien, Fest-
stellen der Sduredichte

2.2

Messen mit Ampere-, Volt- und Ohmmeter
sowie Durchmessen des Leitungsnetzes und
der elektrischen Anlage

<)
d)

Kenntnisse der elektrotechnischen GroBen
und Einheiten sowie Auswerten der Mes-
sungen

Kenntnisse des Kabelverlaufs und der An-
schliisse

Anschliefen der MeBgeriate

Aufsuchen von Fehler- und Stérungsquel-
len, insbesondere Feststellen schadhafter
Anschlisse und Leitungen, von Kurzschlis-
sen und Rissen sowie von anderen hdufig
wiederkehrenden Stérungen

Instandsetzen von Kraftfahrzeugen
(8 3 Abs. 1 Nr. 3)

3.1

Aus- und Einbauen von Aggregaten und Tei-
len, Erkennen der Schadensursachen und Be-
seitigen der Schéden

Kenntnisse der Wirkungsweise der Aggre-
gate, Teile, Passungen, Sicherungen

Ausbauen, Prifen, Einstellen und Erneuern
von Kugel-, Rollen- und Nadellagern

Prifen und Erneuern von Dichtringen,
Dichtungen und Zahnradern

Instandsetzen, Erneuern und Einstellen von
Kupplungen

Arbeiten an Motorteilen, insbesondere an
Zylinderkopfen, Ventilen, Ventilsteuerun-
gen, Kurbeltrieben, Kraftstoffanlagen, Ein-
spritzpumpen, Olpumpen, Saug- und Aus-
puffkrimmern, Kithlanlagen
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Instandsetzen von Aggregaten und Teil-
sdtzen bei Wahl der giinstigsten Instand-
setzungsart

VI. Zweite Hiilite des zweiten Ausbildungsjahres:

1

Metallbearbeiten
(§ 3 Abs. 1 Nr. 1)

1.1

Weich- und Hartléten

Kenntnisse des Létvorgangs, der FluBmit-
tel, der Lottemperaturen

Reinigen der Lotstellen und Weichloten
von Metallen mif Lotkolben und Flamme

Hartloten von Stahl, Kupfer und ihren Le-
gierungen

1.2

Schweilen, Brennschneiden

a)

c)

Kenntnisse der SchweiBarten, der ge-
brdauchlichen Werkzeuge und der vorberei-
tenden Arbeiten

Vorbereiten der Schweilkanten, Einstellen
der Flamme sowie der Winkel- und Ho-
henlage der Brennspitzen, Schweiien und
Brennschneiden

Wahl der Elektroden und Einstellen der
Stromstérke, Elektroschweilien

Messen zum Feststellen von Stérungen
(§ 3 Abs. 1 Nr.2)

2.1

Messen mit MefBuhr, Kompressionsdruckprii-
fer, Kraftstoffpumpendruck- und Unterdruck-
meBgerdt, Drehzahlmesser, SchlieBwinkelmeR-
gerdat, MeB- und Ziindungstestgerat, Oszillo-
graph und Abgasanalysator

b)

Kenntnisse der Arbeitsweise des Motors
und seiner Aggregate, insbesondere der
Vergaser, der Kraftstofférderpumpen und
der Einspritzorgane

Kenntnisse der Betriebsvorschriften und
der allgemeinen Rechtsvorschriften tber
Zustand und Ausriistung der Kraftfahrzeu-
ge

"~ Lokalisieren von Stérungsquellen durch

Messen und Prifen

Feststellen der Kompression, Einstellen der
Vergaser- und der Kraftstofférderpumpen,
der Drehzahl, des SchlieBwinkels und des
Zundzeitpunktes

Prifen und Einstellen der Einspritzorgane
und des Abgasgemisches

Instandsctzen von Kraftfahrzeugen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 3)
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2 3
Aus- und Linbauen von Aggregaten und Tei- a} Kenntnisse der Wirkungsweise der Aggre-
len, Tirkennen der Schadensursachen und Be- gate, Teile, Passungen, Sicherungen

seitigen der Schiden

b) Instandsetzen und Austauschen der Ul-
pumpe, Abdichten der Wasserpumpe

c) Einschleifen der Ventile, Einziehen und Ab-
dichten von Zylinderlaufblichsen sowie
Austauschen von Ventilfithrungen

d) Einziehen der Kolbenbolzen sowie Aufzie-
hen der Olabstreif- und Kompressionsringe

€) Zusammenbauen und Einbauen von Moto-
ren sowie Uberpriifen, Instandsetzen und
Einstellen von Einspritzpumpen und Diisen

f) Einstellen des Motors, seiner Aggregate,
Teile, Passungen und Sicherungen

Beheben einfacher Stérungen an der elektri-
schen Anlage, Kenntnisse der einschldgigen
gesetzlichen Vorschriften

a) Kenninisse der Arten von Glihlampen, Si-
cherungen, Anschliissen, Leitungen, Schal-
tern und des Stromverlaufs

b) Kenntnisse der Wirkungsweise von Batte-
rie- und Magnetziindung, von Lichtmaschi-
nen und anderen elektrotechnischen Aggre-
gaten

¢) Kenntnisse der Vorschriften der StraBen-
verkehrs-Zulassungs-Ordnung  iiber Be-
leuchtungs- und Signaleinrichtungen

d) Auswechsein von Glithlampen und elektri-
schen Sicherungen, Verlegen und Erneuern
von Kabeln, Beheben einfacher Storungen
an Batterien, Lichtmaschinen, Anlassern
und anderen elektrischen Aggregaten, Ein-
stellen der Ziindung

VIlL Erste Hélfte des dritten Ausbildungsjahres:

A. Fachrichtung Allgemeine Kraftfahrzeuginstandsetzung:

Pflege-, Wartungs- und Instandsetzungsarbei-
ten an Kraftiibertragungs- und Fahrwerkteilen,
Lichianlagen sowie an hydraulischen und
pneumatischen Anlagen

{§ 3 Abs. 2 Nr. 1 Buchstabe a)

a) Kenntnisse des Aufbaus und der Wir-
kungsweise der gebrauchlichen Kupplun-
gen, Getriebe, Schwing- und Starrachsen,
achsenlosen Radaufhédngungen, Bremssyste-
me, Lenkungen, Beleuchtungs- und Signal-
einrichtungen

b) Kenntnisse der Betriebsanleitungen und der
StraBenverkehrs-Zulassungs-Ordnung

c) Erkennen von Stérungen und Schéden
durch Lokalisieren fremder Gerdusche so-
wie Aufsuchen von Fehlern an sdmtlichen
Kraftfahrzeug-Teilsdtzen einschlieBlich der
elektrischen Anlage

d) Feststellen von Axial- und Radialschlag der
Wellen- und Getriebeteile, von totem Gang,
Einlauf- und HeiBlaufschdaden
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e) Vermessen von Sturz, Spreizung, Nachlauf
und Spurdifferenzwinkel

f) Arbeiten an Rd&dern, Radaufhangungen,
Achsen, Federn, Schwingungsdampfern, Ge-
lenkwellen, Uberholen von Wechsel- und
Ausgleichgetrieben, Auswuchten von Ra-
dern

Aus- und Einbauen von Rahmen- und Karos-
serieteilen
(§ 3 Abs. 2 Nr. 1 Buchstabe b)

a) Kenntnisse des Werkstoffverhaltens, insbe-
sondere beim Ausbeulen, Spannen, Schwei-
Ben

b) Demontieren, Montieren, Ausbeulen und
Richten von Karosserieteilen

¢) Umrlisten von Karosserieteilen, Umbauen
in Rohkarosserien sowie Ausfiihren einfa-
cher Instandsetzungsarbeiten an Fahrge-
stell und Aufbau

B. Fachrichtung Motorinstandsetzung:

Feinmessen
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2 Buchstabe a)

a) Kenntnisse der Arten, Anwendung und
MefBgenauigkeit von FeinmeBgerdten, ins-
besondere von MeBuhren, MefBschrauben,
Lehren

b) Kenntnisse der international gebrduch-
lichen Passungssysteme, der Toleranzanga-
ben und der Auswertung von Messungen

¢) Messen von Zylindern, Bohrungen, Lagern
und Kurbelwellenzapfen

Frasen und Hobeln
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2 Buchstabe b)

a) Kenntnisse der Arbeitsweise von Fréds- und
Hobelmaschinen

b) Kenntnisse der Anwendung der Frds- und
Hobelwerkzeuge, insbesondere der Zahn-
form und Drehrichtung der Fraser, der
Schneidwinkel und Schnittgeschwindigkeit,
sowie des Einflusses von Kiihlung und
Schmierung

¢) Aufspannen und Ausrichten von Werk-
stiicken unter Verwendung von Parallel-
reiBer und Anschlagwinkel, Einstellen von
Hub und Vorschub, Plan- und Nutenfrdsen,
einfache Arbeiten am Flachenhobler

Feinbohren und Honen
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2 Buchstabe ¢)

a) Kenninisse der Arbeitsweise von Feinbohr-
werken und Ziehschleifahlen, des Arbeits-
vorgangs beim Honen sowie des Einflusses
von Kithlung und Schmierung

b) Ausbohren von Zylindern auf Feinbohrwer-
ken mit Messerkopfen, Bearbeiten mit Zieh-
schleifahlen

¢) Aushonen von Zylindern winklig zur Kur-
belwellenachse und parallel zueinander
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VIII. Zweite Hélile des dritten Ausbildungsjahres:

A. Fachrichtung Allgemeine Kraftfahrzeuginstandsetzung:

Messen zum Feststellen von Stérungen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 2)

1.1

Messen mit MeBuhr, Kompressionsdruckprii-
fer, Krafistoffpumpendruck- und Unterdruck-
meBgerdt, Drehzahlmesser, SchlieBwinkelmeB-
gerdf, MeB- und Ziindungstestgerit, Oszillo-
graph und Abhgasanalysator

a) Kenntnisse der Arbeitsweise des Motors
und seiner Aggregate, insbesondere des
Vergasers, der Kraftstofférderpumpen und
der Einspritzorgane

b) Kenntnisse der Betriebsvorschriften und der
allgemeinen Rechtsvorschriften tber Zu-
stand und Ausrlstung der Kraftfahrzeuge

c) Lokalisieren von Stérungsquellen durch
Messen und Priifen

d) Prifen und Einstellen von Einspritzorga-
nen, Einspritzpumpen sowie des Abgasge-
misches

Instandselzen von Kraftfahrzeugen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 3)

2.1

Aus- und Einbauen von Aggregaten und Tei-
len, Erkennen der Schadensursachen und Be-
seitigen der Schaden

a) Kenntnisse der Wirkungsweise der Aggre-
gate, Teile, Passungen, Sicherungen

b) Arbeiten an Motorteilen, insbesondere an
Zylinderkopfen, Ventilen, Ventilsteuerun-
gen, Kurbeltrieben, Kraftstoffanlagen, Ein-
spritzpumpen, Olpumpen, Saug- und Aus-
puffkrimmern, Kiithlanlagen

c) Einschleifen der Ventile, Einziehen und Ab-

dichten wvon Zylinderlaufbiichsen sowie
Austauschen von Ventilfiihrungen

d) Einziehen der Kolbenbolzen sowie Auf-
ziehen der Olabstreif- und Kompressions-
ringe

e) Zusammenbauen und Einbauen von Moto-
ren sowie Uberpriifen, Instandsetzen und
Einstellen von Einspritzpumpen und Dusen

Pflege-, Wartungs- und Instandsetzungsarbei-
ten an Kraftiibertragungs- und Fahrwerktei-
len, Lichtanlagen sowie an hydraulischen und
pneumatischen Anlagen

(§ 3 Abs. 2 Nr. 1 Buchstabe a)

a) Kenntnisse der Lenkgeometrie

b) Kenntnisse des Aufbaus und der Wirkungs-
weise der gebrdauchlichen Kupplungen, Ge-
triebe, Schwing- und Starrachsen, achsen-
losen Radaufhangungen, Bremssysteme,
Lenkungen, Beleuchtungs- und Signalein-
richtungen

¢) Kenntnisse der Betriebsanleitungen und der
StraBenverkehrs-Zulassungs-Ordnung

d) Messen mit BremsmeBgerdten und an
Bremspriifstdanden, Uberholen von mecha-
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e)

f)

nischen, hydraulischen und pneumatischen
Bremsanlagen, Instandsetzen von Haupt-
und Radbremszylindern

Instandsetzen, Erneuern und Einstellen der
Lenkung und ihrer Teile

Beheben von Leitungsunterbrechungen, In-
standsetzen und Einstellen von Beleuch-
tungs- und Signaleinrichtungen sowie Ein-
bauen elektrischer Zubehorteile

Aus- und Einbauen von Rahmen und Karos-
serieteilen
(§ 3 Abs. 2 Nr. 1 Buchstabe b)

Kenntnisse des Werkstoffverhaltens, insbe-
sondere beim Ausbeulen, Spannen, Schwei-
Ben

Messen und Richten von Rahmen und Hilfs-
rahmen

. Fachrichtung Molorinstandsetzung:

Messen zum Feststellen von Stérungen
(8 3 Abs. 1 Nr. 2)

1.1

Messen mit MeBuhr, Kompressionsdruckprii-
fer, Kraftstoffpumpendruck- und Unterdruck-
meBgerat, Drehzahlmesser, SchlieBwinkelmeB-
gerdt, Mef- und Ziindungstestgerdt, Oszillo-
graph und Abgasanalysator

Kenntnisse der Arbeitsweise des Motors
und seiner Aggregate, insbesondere des
Vergasers, der Kraftstofforderpumpe und
der Einspritzorgane

Kenntnisse der Betriebsvorschriften sowie
der allgemeinen Rechtsvorschriften iiber
Zustand und Ausrlstung der Krafifahr-
zeuge

Lokalisieren von Stérungsquellen durch
Messen und Priifen

Prifen und Einstellen von Einspritzorganen,
Einspritzpumpen sowie des Abgasgemi-
sches ‘

Instandsetzen von Kraftfahrzeugen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 3)

2.1

Aus- und Einbauen von Aggregaten und Tei-
len, Erkennen der Schadensursachen und Be-
seitigen der Schéaden

e)

Kenntnisse der Wirkungsweise der Aggre-
gate, Teile, Passungen, Sicherungen

Arbeiten an Motorteilen, insbesondere an
Zylinderkopfen, Ventilen, Ventilsteuerun-
gen, Kurbeltrieben, Kraftstoffanlagen, Ein-
spritzpumpen, Olpumpen, Saug- und Aus-
puffkrimmern, Kiihlanlagen

Einschleifen der Ventile, Einziehen und
Abdichten von Zylinderlaufbiichsen sowie
Austauschen von Ventilfiihrungen

Einziehen der Kolbenbolzen sowie Aufzie-
hen der Olabstreif- und Kompressionsringe
Zusammenbauen und Einbauen von Moto-
ren sowie Uberpriifen, Instandsetzen und -
Einstellen von Einspritzpumpen und Disen
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3 Rund- und Planschleifen
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2 Buchstabe d)

a) Kenntnisse der Arbeitsweise von Rund- und
Flachschleifmaschinen, der Schnittge-
schwindigkeit sowie des Einflusses von
Kiihlung und Schmierung

b) Aufspannen und Ausrichten von Kurbel-
wellen, Rundschleifen, Priifen auf statische
Unwucht

¢) Planschleifen von Dichtflachen, Zylinder-
kopfen, Motorblocken

4 Schaben
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2 Buchstabe e)

a) Kenntnisse der Arten und Formen von
Schabern und ihrer verschiedenen Keilwin-
kel fiir die entsprechenden Werkstoffe und
den Giitegrad geschabter Flachen

b) Schaben und Abrichten von PaB- und Gleit-
flachen, Oberflachenpriifen auf Tuschier-
platten, Einpassen von Lagern

5 Auswinkeln und Auswuchten
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2 Buchstabe f)

a) Kenntnisse der statischen und dynamischen
Unwucht

b) Auswuchten der Pleuel

6 Priifen von Motorfunktion und Motorleistung
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2 Buchstabe g)

a) Kenntnisse der Vorschriften iiber den Be-
trieb von Motoren

b) Priifen, Reinigen und Instandsetzen der
Motorschmierung

¢) Zusammenbauen und Einbauen von Moto-
ren, Priifen ihrer Funktion und Leistung

IX. Wihrend der gesamten Ausbildungszeit:

1 Metallbearbeiten
(§ 3 Abs. 1 Nr. 1)

1.1 Pflegen und Instandhalten der Werkzeuge
und Einrichtungen

a) Kenntnisse der Bedeutung des - einwand-
freien Zustands von Werkzeugen und Ein-
richtungen

b) Beseitigen von Schdden und Abnutzungs-
erscheinungen am Werkzeug

2 Instandsetzen von Kraftfahrzeugen
(§ 3 Abs. 1 Nr. 3)

2.1 Kenntnisse der Antriebs-, Kraftiibertragungs-
und Fahrwerkteile und ihrer Funktion

a) Aufbau und Arbeitsweise der verschiede-
nen Motorarten und ihrer Aggregate, insbe-
sondere des Otto- und Dieselmotors, des
Zweitakt-, Viertakt- und Kreiskolbe: -
tors, des Motorblocks, Zylinderkopies, ¥
beltriebs, der Motorsteuerung, des Veit
sers, der Kraftstofférderpumpe, Iinspri'z-
pumpe, Schmierung, Kiithlung
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c)

Kraftiibertragungsteile, insbesondere Kupp-
lungen, Wechselgetriebe, Gelenkwellen,
Ausgleichsgetriebe

Fahrwerkteile, insbesondere Rahmen und
selbsttragende Karosserie, Front- und Hin-
terachsenantrieb, Schwing- und Starrach-
sen, Radaufhdangung, Réder und Bereifung,
Lenkung und Lenkgeomeirie, Bremsarten,
Bremsvorgang

Arbeitsschutz und Unfallverhiitung
(8 3 Abs. 1 Nr. 4)

Kenntnisse der einschldagigen Arbeits-
schutzvorschriften in Gesetzen und Verord-
nungen

Kenntnisse der einschldgigen Vorschriften
der Trédger der gesetzlichen Unfallversiche-
rung, insbesondere der Unfallverhiitungs-
vorschriften, Richtlinien und Merkbldtter

Handhaben von Notschaltern und Feuer-
1oschgerdten

Bedienen stationdrer und transportabler
Hebegerdte und -maschinen, der Arbeits-
und Werkzeugmaschinen, - SchweiBigerdte
und -anlagen unter Beachtung der beson-
deren Unfallverhiitungsvorschriften

Verhalten bei Unfallen, Erste Hilfe




