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Verordnung
iiber die Berufsausbildung zum Kerammodelleur/zur Kerammodellieurin
(Kerammodelleur-Ausbildungsverordnung — KerModAusbV)*)

Vom 22. Dezember 1988

Auf Grund des § 25 des Berufsbildungsgesetzes vom
14. August 1969 (BGBI. | S. 1112), der zuletzt durch § 24
Nr. 1 des Gesetzes vom 24. August 1976 (BGBI. | S. 2525)
geandert worden ist, wird im Einvernehmen mit dem
Bundesminister fiir Bildung und Wissenschaft verordnet:

§1

Staatliche Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Kerammodelleur/Kerammodel-
leurin wird staatlich anerkannt.

§2
Ausbildungsdauer

Die Ausbildung dauert drei Jahre.

§3
Ausbildungsberufsbild

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die
folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Berufsbildung,

2. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
3. Arbeits- und Tarifrecht, Arbeitsschutz,
4

. Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationeile Ener-
gieverwendung,

5. Einsetzen, Pflegen und Instandhalten von Arbeits-
geraten, Maschinen und Betriebseinrichtungen,

6. Roh-, Werk- und Hilfsstoffe fur die keramische Pro-
duktion,

7. Grundlagen der keramischen Produktionstechnik,
8. Grundlagen der manuellen Metallbearbeitung,

9. Gips im Modell- und Formenbau,

10. Kunststoffe im Modell- und Formenbau,

*) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 25 des
Berufsbildungsgesetzes. Die Ausbildungsordnung und der damit abgestimmte von
der Standigen Konferenz der Kuftusminister der Lander in der Bundesrepublik
Deutschland beschiossene Rahmenlehrplan fir die Berufsschule werden dem-
nachst als Beilage zum Bundesanzeiger veroffentlicht.

11. Einsatz von Trennmitteln,
12. Zeichnen,

13. Berechnen von ModellvergréBerungen und -verkleine-
rungen,

14. Anfertigen von Modellzeichnungen,
15. Entwerfen,

16. Anfertigen von Urmodellen far verschiedenartige
keramische Gegensténde,

17. Herstellen einfacher Mutterformen,

18. Einrichten einfacher Arbeitsmodelle,

19. GieBen einfacher Dreh- und GieBformen,
20. Qualitatssicherung,

21. Werkzeuge fiir Putz-, Schneide- und Garniereinrich-
tungen.

§4
Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 3 sollen nach
der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur sachlichen
und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbil-
dungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine vom Ausbil-
dungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche
Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist insbesondere
zulassig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die
Abweichung erfordern.

§5
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des Ausbil-
dungsrahmenplans fir den Auszubildenden einen Ausbil-
dungsplan zu erstellen.

§6
Berichtsheft

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu flihren. Ihm ist Gelegenheit zu
geben, das Berichtsheft wahrend der Ausbildungszeit zu
fiihren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft regelmaBig
durchzusehen.
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§7

Zwischenprifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine
Zwischenprufung durchzufiihren. Sie soll vor dem Ende
des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage fir das erste Ausbildungsjahr und die unter laufen-
der Nummer 9 bis 11, 13, 17 und 18 fiir das zweite
Ausbildungsjahr aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse
sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend den
Rahmenlehrplanen zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er
fur die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling in
insgesamt héchstens 6 Stunden 2 Arbeitsproben durch-
fahren. Hierflir kommen insbesondere in Betracht:

1. Herstellen einer einfachen Mutterform fiir Drehartikel,

2. Herstellen eines einfachen Arbeitsmodells fiir Dreh-
artikel.

(4) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Prifling in
insgesamt héchstens 180 Minuten Aufgaben aus folgen-
den Gebieten schriftlich [6sen:

1. Grundlagen der Arbeitssicherheit in der Keram-
industrie,

2. Grundlagen der Roh-, Werk- und Hilfsstoffe,
3. Zeichnen nach Vorlage,

4. Berechnung von ModellvergroBerungen oder -verklei-
_nerungen.

Die schriftlichen Aufgaben sollen praxisbezogene Félle
beriicksichtigen.

(5) Die in Absatz 4 genannte Priifungsdauer kann insbe-
sondere unterschritten werden, soweit die schriftliche
Priifung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

§8
AbschiuBpriifung

(1) Die AbschluBprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage aufgefithrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie
auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff,
soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Priifling in
insgesamt hochstens 14 Stunden 2 Arbeitsproben durch-
fihren. Hierfir kommen insbesondere in Betracht:

1. Herstellen eines Urmodells fir Hohlkérper,
2. Herstellen einer Mutterform,
3. Ziehen eines Urmodells,

4. Modellieren eines Hoch- oder Flachreliefs.

(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priifling in
den Prifungsfachern Technologie, Technische Mathema-
tik, Technisches Zeichnen sowie Wirtschafts- und Sozial-
kunde schriftlich gepriift werden. Es kommen Fragen und
Aufgaben insbesondere aus folgenden Gebieten in
Betracht:

1. im Prifungsfach Technologie:

a) Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle

Energieverwendung,
b) Formgebungsarten,
c) Werkzeuge und Arbeitsgeréte,
d) Gips,
e) Kunststoffe,
f) Qualitatssicherung;

2. im Prifungsfach Technische Mathematik:
a) Proportionsberechnung,
b) Volumenberechnung,
c) Prozentberechnung,

d) Materialberechnung;

3. im Prifungsfach Technisches Zeichnen:

Entwurfszeichnung oder Modellzeichnung;

4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:
allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zu-
sammenhange der Berufs- und Arbeitswelt.

Die Fragen und Aufgaben sollen praxisbezogene Falle
bericksichtigen.

(4) Fur die schriftliche Kenntnisprifung ist von folgenden
zeitlichen Hochstwerten auszugehen:

1. im Prifungsfach Technologie 120 Minuten,

2. im Prifungsfach Technische Mathematik 90 Minuten,
3. im Prifungsfach Technisches Zeichnen 90 Minuten,
4. im Prifungsfach Wirtschafts-

und Sozialkunde 60 Minuten.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann
insbesondere unterschritten werden, soweit die schriftliche
Priifung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

(6) Die schriftliche Prifung ist auf Antrag des Priflings
oder nach Ermessen des Priifungsausschusses in einzel-
nen Fachern durch eine miindliche Priifung zu erganzen,
wenn diese fir das Bestehen der Priifung den Ausschlag
geben kann. Die schriftliche Prifung hat gegentber der
mundlichen das doppelte Gewicht. .

(7) Innerhalb der Kenntnispriifung hat das Priifungsfach
Technologie gegentiber jedem der Ubrigen Priifungsfécher
das doppelte Gewicht.

(8) Die Prifung ist bestanden, wenn jeweils in der
Fertigkeits- und der Kenntnispriifung sowie innerhalb der
Kenntnispriifung im Priifungsfach Technologie mindestens
ausreichende Leistungen erbracht sind.

§9

Aufhebung von Vorschriften

Die bisher festgelegten Berufsbilder, Berufsbildungs-
plane und Prifungsanforderungen fir die Lehrberufe,
Anlernberufe und vergleichbar geregelten Ausbildungs-
berufe, insbesondere fiir den Ausbildungsberuf Keram-
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modelleur, die in dieser Rechtsverordnung geregelt sind, § 11

sind vorbehaltlich des § 10 nicht mehr anzuwenden. Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uberlei-

) § 10 tungsgesetzes in Verbindung mit § 112 des Berufsbil-
Ubergangsregelung dungsgesetzes auch im Land Berlin.
Auf Berufsausbildungsverhéltnisse, die bei Inkrafttreten
dieser Verordnung bestehen, sind die bisherigen Vor- §12
schriften weiter anzuwenden, es sei denn, die Vertrags- Inkrafttreten
partner vereinbaren die Anwendung der Vorschriften die-
ser Verordnung. Diese Verordnung tritt am 1. August 1989 in Kraft.

Bonn, den 22. Dezember 1988

Der Bundesminister far Wirtschaft
In Vertretung
Schlecht



50

Bundesgesetzblatt, Jahrgang 1989, Teil |

Anlage
(zu § 4)
Ausbildungsrahmenplan
fiir die Berufsausbildung zum Kerammodelleur/zur Kerammodelleurin
zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des . S . ' in Wochen'
NI Ausbildungsberufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr

1 [ 2 | 3

1 | Berufsbildung
(§ 3Nr. 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbeson-
dere AbschluB, Dauer und Beendigung, erkléaren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem
Ausbildungsvertrag nennen

¢) Moglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen

2 | Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§ 3 Nr. 2)

a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes
erlautern

b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes, wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung,
erklaren

¢) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und
seiner Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen,
Berufsvertretungen und Gewerkschaften nen-
nen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betriebsverfassungsrechtlichen Organe des aus-
bildenden Betriebes beschreiben

3 | Arbeits- und Tarifrecht,
Arbeitsschutz
(§ 3 Nr. 3)

a) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

b) wesentliche Bestimmungen der fir den aus-
bildenden Betrieb geltenden Tarifvertrédge nennen

c) Aufgaben des betrieblichen Arbeitsschutzes
und der Gewerbeaufsicht erlautern

d) wesentliche Bestimmungen der fiir den aus-
bildenden Betrieb geltenden Arbeitsschutzgesetze
nennen

4 | Arbeitssicherheit,
Umweltschutz und
rationelte Energie-
verwendung

(§ 3Nr. 4)

a) berufsbezogene Vorschriften der Trager der
gesetzlichen Unfallversicherung, insbesondere
Unfallverhiitungsvorschriften, Richtlinien und
Merkblatter, nennen

b) berufsbezogene Arbeitsschutzvorschriften bei
den Arbeitsablaufen anwenden

¢) Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben und
MaBnahmen der Ersten Hilfe einleiten

d) wesentliche Vorschriften der Feuerverhltung
nennen und Brandschutzeinrichtungen sowie
Brandbekampfungsgeréte bedienen

e) Gefahren, die von Giften, Dampfen, Gasen,
Sauren und von leicht entziindbaren Stoffen
sowie vom elektrischen Strom ausgehen,
beachten

f) fir den ausbildenden Betrieb geltende wesent-
liche Vorschriften iiber den Immissions- und
Gewasserschutz sowie (ber die Reinhaltung
der Luft nennen

wahrend der
gesamten Ausbildung
zu vermitteln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte

im Ausbildungsjahr

in Wochen

| 2

3

3

9)

die im Ausbildungsbetrieb verwendeten Energie-
arten nennen und Moglichkeiten rationeller
Energieverwendung im beruflichen Einwirkungs-
und Beobachtungsbereich eridutern

Einsetzen, Pflegen

und Instandhalten

von Arbeitsgeréten,
Maschinen und Betriebs-
einrichtungen

(§ 3 Nr. 5)

2

=

Arbeitsgerate, Maschinen und Betriebseinrich-
tungen sachgemaB unter Berlcksichtigung
rationeller Energieverwendung einsetzen

Arbeitsgerate, Maschinen und Betriebsein-
richtungen pflegen

Roh-, Werk- und
Hilfsstoffe fur die
keramische Produktion
(§ 3 Nr. 6)

c)

d)

physikalische und mineralogische Eigenschaften
plastischer und unplastischer Masserohstoffe
sowie deren EinfluB auf keramische Massen und
deren Verarbeitung erlautern

chemische, physikalische und mineralogische
Eigenschaften von Glasurrohstoffen beschreiben
und deren EinfluB auf die Glasureigenschaften
erlautern

chemische Zusammensetzung sowie physika-
lische und mineralogische Eigenschaften von

Gips beschreiben sowie deren EinfluB auf das
Verarbeitungsverhalten als Modell-, Dreh- und
GieBformengips erlautern

Aufbereitung keramischer Rohstoffe zu Massen
und zu Glasuren oder Engoben beschreiben

Grundlagen der
keramischen
Produktionstechnik
(§ 3 Nr. 7)

c)

Grundbegriffe der DIN-Normen, insbesondere
Linienarten, BemaBung, Toleranzen, Ansichten,
Oberflachenzeichen sowie MaBstabe und
Schnittdarstellungen, erklaren

Zeichnungen lesen und Fertigungsvorschriften
anwenden

Formgebung keramischer Massen durch Drehen,
GieBen, Pressen und Garnieren einschlieBlich
Nachbearbeitung erldutern und Produktions-
beispiele nennen

Trocknen, Verglihen, Glasieren und Brennen von
Rohlingen erlautern

Endbearbeitung keramischer Artikel erfautern

zwei unter Buchstabe ¢ genannte Form-
gebungsarten ausflhren

13

Grundlagen der
manuellen
Metallbearbeitung
(§ 3 Nr. 8)

a

=~

ez

d

~

spanende Metallbearbeitung, insbesondere durch
Schleifen, Sagen und Bohren, durchflhren

MeB- und Prifwerkzeuge handhaben

Werkstiicke durch AnreiBen, Kérnen und
Kennzeichnen vorbereiten

Methoden der spanlosen Bearbeitung von
Blechen, insbesondere Schneiden, Biegen und
Richten, beschreiben




52

Bundesgesetzblatt, Jahrgang 1989, Teil |

zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lfd. Teil des . . . . ] .
NI Ausbildungsberufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 | 2 |
! 2 3 4
9 | Gips im Modell- und a) Gipslagerstétten nennen und Gipsarten,
Formenbau -gewinnung und -aufbereitung beschreiben
(§ 3 Nr. 9) b) Verdnderungen der Gebrauchseigenschaften von
Gips durch Zuschlagstoffe beschreiben
c) Gips-Wasserverhéltnis bestimmen
d) einfache Konsistenzbestimmungen, insbesondere
FlieBmaBbestimmungen, durchfiihren
e) Abbindevorgang, insbesondere Abbinde-
geschwindigkeit, -verhalten, Expansion und
Wasseraufnahmevolumen sowie Porositét und
Biegefestigkeit des abgebundenen Gipses,
beschreiben
f) Gipsformentrocknung erlautern 3 5
10 | Kunststoffe im Modell- a) Arten, Eigenschaften und Verarbeitungsmdglich-
und Formenbau keiten von Kunststoffen, insbesondere Epoxid-
(§ 3 Nr. 10) harzen, fiir die Herstellung von Arbeitsmodelien
erlautern
b) Kunststoffe mischen
11 | Einsatz von Trennmitteln | a) Eigenschaften und Zusammensetzung von Trenn-
(§ 3 Nr. 11) mitteln fiir Gips- und Kunststoffoberflachen
beschreiben
b) Auswirkungen der Trennmittel auf die Arbeitsform
beschreiben
c) Trennmittel herstellen
d) Trennmittel anwenden
12 | Zeichnen a) fachbezogene Zeichnungen herstellen
(§3Nr. 12) b) Gegenstande perspektivisch darstelien 6
c) Schriften zeichnen
13 | Berechnung von Modell- | a) Prozentrechnung anwenden und Propor-
vergréBerungen und tionalmaBstab darstellen
E\éegklﬁlrnigngen b) Inhalte keramischer Gegenstande berechnen 9 9
' c) Inhaltswerte ermittein
14 | Anfertigen von Modell- a) Modelizeichnungen nach Entwiirfen anfertigen
zelch’r\]ungzn b) Modelizeichnungen mit Schwindungszugabe
(§ 3 Nr. 14) anfertigen
¢) Modellzeichnungen unter Beriicksichtigung von 6 6
Deformationen anfertigen
d) Modellzeichnungen vergréBern und verkleinern
e) Modellzeichnungen fur Brennhilfsmittel anfertigen
15 | Entwerfen a) von einfachen Gegenstanden Skizzen anfertigen
(§ 3 Nr. 15) b) von Skizzen Entwiirfe anfertigen 6
¢) Anschauungsstiicke herstellen
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zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lfd. Teil des . s . . . .
Nr. Ausbildungsberufsbildes zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 [ 2 | s
1 2 3 4
16 | Anfertigen von Urmodellen| a) Urmodelle aus Gips fiir Drehartikel, insbesondere
fur verschiedenartige durch Drehen, Ziehen, Schneiden, Gravieren, 6 6 6
keramische Gegenstande anfertigen
(§ 3 Nr. 16)
b) Urmodelle aus Gips fir GuBartikel, insbesondere
durch Drehen, -Ziehen, Schneiden, Gravieren, 8 16
anfertigen
¢) Urmodelle fiir PreB- und DruckguBartikel 8
anfertigen
17 | Herstellen einfacher a) Mutterformen fur Drehartikel herstellen 6
Mutterformen . .
rf f Bartikel herstellen
(§ 3 Nr. 17) b) Mutterformen fir GuBarti er:
18 | Einrichten einfacher a) Arbeitsmodelle fir Drehartikel herstellen
gbselrt\lsrm?g;alle b) Arbeitsmodelle fur GuBartikel herstellen 6
' ¢) Arbeitsmodelle retuschieren
19 | GieBen einfacher a) Arbeitsmodelle vorbereiten
Dr%h-r\lun?gGlerormen b) Dreh- und GieBformen auf dem Tisch und auf
§ r. 19) der Drehscheibe herstellen
¢) EingieB-, Abstreich- und Entformungstechniken
anwenden ' 6
d) Formenteile auf PaBgenauigkeit und Verwend-
barkeit prifen und beurteilen
e) Gipsformen verputzen
f) fachgerechte Stapelung, Trocknung, Transport
und Lagerung von Formen durchflihren
20 | Qualitatssicherung a) betriebliche MeB- und Prifverfahren beschreiben
(§ 3 Nr. 20) und daran mitwirken
b) Fehler an Halb- und Fertigwaren erkennen 6
c) Fehler an Urmodellen, Mutterformen, Arbeits-
modellen und Arbeitsformen erkennen und
beurteilen
d) MaBnahmen zur Fehlervermeidung aufzeigen
21 | Werkzeuge fir Putz-, a) Werkstoffe fur die Herstellung der Werkzeuge
Schneide- und erlautern :
gagnﬁ:egl)ohtungen b) einfache Werkzeuge anfertigen 4
. c) Schablonen entwickeln
d) Schablonen herstellen




