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Verordnung
dber die Berufsausbildung
zum Landmaschinenmechaniker/zur Landmaschinenmechanikerin
(Landmaschinenmechaniker-Ausbildungsverordnung — LandMAusbV) *)

Vom 29. Marz 1989

Auf Grund des § 25 der Handwerksordnung in der
Fassung der Bekanntmachung vom 28. Dezember 1965
(BGBI. 1966 | S. 1), der zuletzt durch § 25 Nr. 1 des
Gesetzes vom 24. August 1976 (BGBI. | S. 2525) geandert
worden ist, wird im Einvernehmen mit dem Bundesminister
far Bildung und Wissenschaft verordnet:

§1

Anwendungsbereich

Diese Verordnung gilt fur die Berufsausbildung in dem
Ausbildungsberuf  Landmaschinenmechaniker/Landma-
schinenmechanikerin nach der Handwerksordnung.

§ 2

Ausbildungsdauer
(1) Die Ausbildung dauert dreieinhalb Jahre.

(2) Auszubildende, denen der Besuch eines nach
landesrechtlichen Vorschriften eingefiihrten schulischen
Berufsgrundbildungsjahres nach einer Rechtsverordnung
gemaB § 27 a Abs. 1 der Handwerksordnung als erstes
Jahr der Berufsausbildung anzurechnen ist, beginnen die
betriebliche Ausbildung im zweiten Ausbildungsjahr.

§3
Berufsfeldbreite Grundbildung und Zielsetzung
der Berufsausbildung

(1) Die Ausbildung im ersten Ausbildungsjahr vermittelt
eine berufsfeldbreite Grundbildung, wenn die betriebliche
Ausbildung nach dieser Verordnung und die Ausbildung in
der Berufsschule nach den landesrechtlichen Vorschriften
Uber das Berufsgrundbildungsjahr erfolgen.

(2) Die in dieser Rechtsverordnung genannten Fertigkei-
ten und Kenntnisse sollen so vermittelt werden, daB der
Auszubildende zur AusiUbung einer qualifizierten berufli-
chen Tatigkeit im Sinne des § 1 Abs. 2 des Berufsbildungs-
gesetzes befahigt wird, die insbesondere selbsténdiges
Planen, Durchfiihren und Kontrollieren an seinem Arbeits-
platz einschlieBt. Diese Befahigung ist auch in den Prifun-
gen nachzuweisen.

*) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 25
der Handwerksordnung. Die Ausbildungsordnung und der damit abge-
stimmte, von der Standigen Konferenz der Kultusminister der Lander in
der Bundesrepublik Deutschland beschlossene Rahmenlehrplan fur die
Berufsschule werden demnachst als Beilage zum Bundesanzeiger ver-
offentlicht.

§4
Ausbildungsberufsbild
Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die
folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:
. Berufsbildung,
. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,

1
2
3. Arbeits- und Tarifrecht, Arbeitsschutz,
4

. Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle Ener-
gieverwendung,

5. Planen und Vorbereiten des Arbeitsablaufes sowie
Kontrollieren und Bewerten der Arbeitsergebnisse,

6. Lesen, Anwenden und Erstellen von technischen
Unterlagen,

7. Prifen, Messen, Lehren,

8. Flgen,

9. manuelles Spanen und Umformen,

10. maschinelles Bearbeiten,

11. Instandhalten,

12. SchweiBen, Léten, thermisches Trennen,
13. Elektrotechnik, Elektronik,

14. Hydraulik, Pneumatik,

15. Demontieren und Montieren von Bauteilen, Baugrup-
pen und Systemen an Fahrzeugen, Maschinen, Gera-
ten und Anlagen der Land-, Forst-, Garten-, Bau- oder
Kommunalwirtschaft,

16. Warten von Fahrzeugen, Maschinen, Geréten und
Anlagen der Land-, Forst-, Garten-, Bau- oder Kom-
munalwirtschaft,

17. Prifen, Einstellen und AnschlieBen von mechani-
schen, hydraulischen, pneumatischen sowie elek-
trischen und elektronischen Systemen und Anlagen,

18. Prifen von Abgasen und Einrichtungen zur Emis-
sionsminderung,

19. Eingrenzen und Bestimmen von Fehlern, Stérungen
und deren Ursachen,

20. Instandsetzen von Bauteilen, Baugruppen und Syste-
men an Fahrzeugen, Maschinen, Geraten und Anla-
gen der Land-, Forst-, Garten-, Bau- oder Kommunal-
wirtschaft,

21. Installieren von Anlagen der Feld-, Hof- oder Innen-
wirtschaft,
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22. Prifen von elektrischen Stromanschlissen,

23. Ausristen und Umrlsten mit Zubehér- und Zusatzein-
richtungen,

24. Beurteilen von Schaden an Fahrzeugen, Maschinen,
Geraten und Anlagen der Land-, Forst-, Garten-, Bau-
oder Kommunalwirtschaft,

25. Kontrollieren der durchgefihrten Arbeiten unter Ein-
beziehung angrenzender Bereiche.

§5
Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 4 sollen nach
der in der Anlage fiir die berufliche Grundbildung und fir
die berufliche Fachbildung enthaltenen Anleitung zur sach-
lichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung
(Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine vom
Ausbildungsrahmenplan innerhalb der beruflichen Grund-
bildung und innerhalb der beruflichen Fachbildung abwei-
chende sachliche und zeitliche Gliederung der Ausbil-
dungsinhalte ist insbesondere zuldssig, soweit betriebs-
praktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

§6
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des Aus-
bildungsrahmenplans fur den Auszubildenden einen Aus-
bildungsplan zu erstellen.

§7
Berichtsheft

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu fihren. Ihm ist Gelegenheit zu
geben, das Berichtsheft wahrend der Ausbildungszeit zu
fihren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft regelmaBig
durchzusehen.

§8
Zwischenprufung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine Zwi-
schenprifung durchzufiihren. Sie soll vor dem Ende des
zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage in Abschnitt | sowie in Abschnitt Il unter laufender
Nummer 1, laufender Nummer 2, laufender Nummer 5,
laufender Nummer 7, laufender Nummer 8 Buchstaben a
bis ¢ und laufender Nummer 11 aufgefihrten Fertigkeiten
und Kenntnisse sowie auf den im Berufsschulunterricht
entsprechend den Rahmenlehrplanen zu vermittelnden
Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Priifling soll in insgesamt hochstens sechs Stun-
den drei Prifungssticke anfertigen und in hochstens einer
Stunde eine Arbeitsprobe durchfiihren. Hierflir kommen
insbesondere in Betracht:

1. als Prifungsstiicke:

a) Herstellen eines Werkstickes durch manuelles
Spanen und Umformen sowie Figen durch
Schraub-, Bolzen- und Stiftverbindungen ein-
schlieBlich Planen und Vorbereiten des Arbeits-
ablaufes,
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b) Herstellen von Werkstiicken durch Lichtbogen-
schweiBen, GasschweiBen und Loten,

c) Aufbauen einer Grundschaltung mit elektrischen
und elektronischen Bauelementen einschlieBlich
Prifen der Funktionen;

2. als Arbeitsprobe:

Warten von Bauteilen in” Fahrzeugen, Maschinen,
Geraten oder Anlagen der Land-, Forst-, Garten-, Bau-
oder Kommunalwirtschaft.

(4) Der Priifling soll in insgesamt héchstens 180 Minuten
Aufgaben, die sich auf praxisbezogene Félle beziehen
sollen, aus folgenden Gebieten schriftlich [6sen:

1. Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle Ener-
gieverwendung,

2. technische Unterlagen, insbesondere Reparatur- und
Betriebsanleitungen, Funktionsdarstellungen, Schalt-
plane, Tabellen und Diagramme,

3. Grundlagen der MeB- und Priiftechnik,

4. Eigenschaften und Verwendung von Schmier- und
Werkstoffen,

5. spanende und spanlose Bearbeitung, Fligetechnik,

6. Grundlagen der Instandhaltung von Fahrzeugen,
Maschinen, Geraten und Anlagen der Land-, Forst-,
Garten-, Bau- oder Kommunalwirtschatft,

7. Funktionen und Funktionsverbund von Bauteilen und
Baugruppen an Fahrzeugen, Maschinen, Geraten und
Anlagen der Land-, Forst-, Garten-, Bau- oder Kom-
munalwirtschaft,

8. Grundlagen der Elektrotechnik, Elektronik, Hydraulik
und Pneumatik,

9. Grundiagen der Steuerungstechnik,

10. Berechnen von Léangen, Winkeln, Volumina, Massen,
Kraften, Geschwindigkeiten und elektrischen Grund-
groBen.

(5) Die in Absatz 4 genannte Priifungsdauer kann insbe-
sondere unterschritten werden, soweit die schriftliche Pri-
fung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

§9

Geselienpriifung

(1) Die Gesellenpriifung erstreckt sich auf die in der
Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie
auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff,
soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Der Priifling soll in der praktischen Prifung in insge-
samt hochstens elf Stunden fiinf Prifungsstiicke anferti-
gen und in insgesamt hochstens drei Stunden zwei
Arbeitsproben durchfiihren. Hierfiir kommen insbesondere
in Betracht:

1. als Prufungsstiicke: .

a) Herstellen von Bauteilen durch manuelles Spanen
und Umformen, maschinelles Bearbeiten sowie
Fugen durch 1dsbare und unldsbare Verbindungen
einschlieBlich Planen und Vorbereiten des Arbeits-
ablaufes sowie Kontrollieren und Bewerten der
Arbeitsergebnisse; dabei kénnen Teile des Pri-
fungsstiickes vorab angefertigt werden,
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b) Installieren von hydraulischen oder pneumatischen
Baugruppen und Systemen nach Schaltpléanen ein-
schlielich Prifen der Funktionen,

¢) Verbinden von elektrischen Leitungen und Anschlie-
Ben von elektrischen und elektronischen Bauteilen
und Baugruppen nach Schaltplanen einschlieBlich
Prifen der Funktionen,

d) Prifen und Einstellen von Systemen an Fahrzeu-
gen, Maschinen, Geraten oder Anlagen der Land-,
Forst-, Garten-, Bau- oder Kommunalwirtschaft ein-
schlieBlich Erstellen eines Priifprotokolis,

e) Beurteilen von Schaden und Verschleizustanden
an Bauteilen und Baugruppen,;

2. als Arbeitsproben:

a) Instandsetzen von Fahrzeugen, Maschinen, Gera-
ten oder Anlagen der Land-, Forst-, Garten-, Bau-
oder Kommunalwirtschaft durch Montieren und
Demontieren von Bauteilen und Baugruppen,

b} Eingrenzen, Bestimmen und Beheben von Fehlern,
Stérungen und deren Ursachen durch Prifen und
Messen in mindestens zwei der nachfolgenden
Bereiche: Dieselmotor, Kraftlbertragung, Brems-
anlage, hydraulischer Anlage, pneumatischer An-
lage und elektrischer Anlage.

Dabei sollen die Prifungsstlicke zusammen mit 70 vom
Hundert und die Arbeitsproben zusammen mit 30 vom
Hundert gewichtet werden.

(3) Der Priifling soll in der schriftlichen Priifung in den
Prufungsfachern Technologie, Arbeitsplanung, Techni-
sche Mathematik sowie Wirtschafts- und Sozialkunde
gepruft werden. Es kommen Aufgaben, die sich auf praxis-
bezogene Falle beziehen sollen, insbesondere aus folgen-
den Gebieten in Betracht:

1. im Prifungsfach Technologie:

a) Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle

Energieverwendung,

b) Werk- und Hilfsstoffe, insbesondere Kraft- und
Schmierstoffe,

c) Trenn-, Umform- und Flgetechnik,
d) Antriebsaggregate,

e) Gemischbildung, Verbrennung und Einrichtungen
zur Emissionsminderung,

f) Kraftibertragung an Fahrzeugen, Maschinen, Gera-
ten und Anlagen der Land-, Forst-, Garten-, Bau-
oder Kommunalwirtschatft,

g) Fahrwerk, insbesondere Brems- und Lenksysteme,
Rader und Reifen,

h) Korrosions- und Oberflachenschutz,

i) hydraulische, pneumatische, elektrische und elek-
tronische Bauteile, Baugruppen, Systeme und An-
lagen,

k) Armaturen und Férdereinrichtungen an Anlagen der
Feld-, Hof- und Innenwirtschaft,

[) Steuerungs- und Regelungssysteme;
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2. im Prifungsfach Arbeitsplanung:

a) Funktionen und Funktionszusammenhange von
Systemen an Fahrzeugen, Maschinen, Geraten und
Anlagen der Land-, Forst-, Garten-, Bau- oder Kom-
munalwirtschaft,

b) technische Daten, Betriebswerte und Vorschriften,

¢) Vorgehensweise beim Eingrenzen und Bestimmen
von Fehlern, Stérungen und deren Ursachen; Prif-
und MeBgeréate, Beurteilung von Prif- und Mef-
ergebnissen,

~

d) Instandhaltungsarbeiten an Fahrzeugen, Maschi-
nen, Geréten und Anlagen der Land-, Forst-, Gar-
ten-, Bau- oder Kommunalwirtschaft; technische
Skizzen;

dabei sind durch Verknipfung informationstechnischer,
technologischer und mathematischer Sachverhalte
fachliche Probleme zu analysieren, zu bewerten und
geeignete Losungswege darzustellen;

3. im Prufungsfach Technische Mathematik:

a) Lange, Winkel, Flache, Volumen, Masse, Kraft,
Druck, Drehmoment, Geschwindigkeit, Frequenz,
Beschleunigung, Temperatur,

b) Arbeit, Leistung, Wirkungsgrad,

c) KenngréBen von Fahrzeugen, Maschinen, Geréaten
und Anlagen der Land-, Forst-, Garten-, Bau- oder
Kommunalwirtschaft,

d) elektrische GroBen;

4. im Prufungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

allgemeine  wirtschaftliche und gesellschattliche
Zusammenhénge der Berufs- und Arbeitswelt.

(4) Fir die schriftliche Prufung ist von folgenden zeit-
lichen Hochstwerten auszugehen:

120 Minuten,
2 120 Minuten,
3. im Prufungsfach Technische Mathematik 60 Minuten,
4

1. im Prafungsfach Technologie
. im Prufungsfach Arbeitsplanung

. im Prufungsfach Wirtschafts- und

Sozialkunde 60 Minuten.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann insbe-
sondere unterschritten werden, soweit die schriftliche Pri-
fung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

(6) Die schriftliche Prifung ist auf Antrag des Priflings
oder nach Ermessen des Prifungsausschusses in einzel-
nen Fachern durch eine mindliche Prifung zu ergénzen,
wenn diese fir das Bestehen der Priifung den Ausschlag
geben kann. Die schriftliche Prifung hat gegeniber der
mundlichen das doppelte Gewicht. Schriftliche Prifung im
Sinne der Absétze 7 und 8 ist auch die durch eine miindli-
che Prufung erganzte schriftliche Prifung.

(7) Innerhalb der schriftlichen Priifung hat das Priifungs-
fach Technologie gegentber jedem der tbrigen Priifungs-
facher das doppelte Gewicht.

(8) Die Priifung ist bestanden, wenn jeweils in der prakti-
schen und schriftichen Prifung sowie innerhalb der
schriftlichen Prifung im Priifungsfach Technologie minde-
stens ausreichende Leistungen erbracht sind.
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§ 10
Aufhebung von Vorschriften

Die bisher festgelegten Berufsbilder, Berufsausbil-
dungsplane und Prifungsanforderungen fiir die Lehr-
berufe, Anlernberufe und vergleichbar geregelten
Ausbildungsberufe, die in dieser Verordnung geregelt sind,
insbesondere fir den Ausbildungsberuf Landmaschinen-
mechaniker/Landmaschinenmechanikerin sind vorbehalt-
lich des § 11 nicht mehr anzuwenden.

§ 11

Ubergangsregelung

Auf Berufsausbildungsverhdltnisse, die bei Inkrafttreten
dieser Verordnung bestehen, sind die bisherigen Vor-

Bonn, den 29. Marz 1989
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schriften weiter anzuwenden, es sei denn, die Vertrags-
parteien vereinbaren die Anwendung der Vorschriften
dieser Verordnung.
§12
Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-
leitungsgesetzes in Verbindung mit § 128 der Handwerks-
ordnung auch im Land Berlin.

§ 13
Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 1989 in Kraft.

Der Bundesminister fur Wirtschaft
In Vertretung
Schlecht
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Anlage
(zu § 5)

fiir die Berufsausbildung zum Landmaschinenmechaniker/zur Landmaschinenmechanikerin

erufliche Grundbildung

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 [3]4

4

Berufsbildung
(§4 Nr. 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbeson-
dere AbschluB, Dauer und Beendigung, erklaren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Aus-
bildungsvertrag nennen

¢) Moglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§4Nr. 2)

a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes
erlautern

b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes, wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung,
erklaren

c) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und
seiner Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen,
Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betriebsverfassungsrechtlichen Organe des aus-
bildenden Betriebes beschreiben

Arbeits- und Tarifrecht,
Arbeitsschutz
(§ 4 Nr. 3)

a) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

b) wesentliche Bestimmungen der flr den ausbilden-
den Betrieb geltenden Tarifvertrage nennen

c) Aufgaben des betrieblichen Arbeitsschutzes sowie
der zustandigen Berufsgenossenschaft und der
Gewerbeaufsicht erlautern

d) wesentliche Bestimmungen der fir den ausbilden-
den Betrieb geltenden Arbeitsschutzgesetze
nennen

Arbeitssicherheit, Umwelt-
schutz und rationelle
Energieverwendung

(§ 4Nr. 4)

a) berufsbezogene Vorschriften der Trager der
gesetzlichen Unfallversicherung, insbesondere
Unfallverhiitungsvorschriften, Richtlinien und
Merkblétter, nennen

b) berufsbezogene Arbeitssicherheitsvorschriften bei
den Arbeitsablaufen anwenden

¢) Verhaltensweisen bei Unfdllen und Entstehungs-
branden beschreiben und MaBnahmen der Ersten
Hilfe einleiten

d) wesentliche Vorschriften der Feuerverhiitung
nennen und Brandschutzeinrichtungen sowie
Brandbekampfungsgeréate bedienen

e) Gefahren, die von Giften, Dampfen, Gasen, leicht-
entziindbaren Stoffen sowie von elektrischem
Strom ausgehen, beachten

wahrend der gesamten
Ausbildung zu vermittein
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermittein sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 [ 2 [3]4

4

f) fir den ausbildenden Betrieb geltende wesent-
liche Vorschriften ber den Immissions- und
Gewasserschutz sowie Uber die Reinhaltung der
Luft nennen

g) arbeitsplatzbedingte Umweltbelastungen nennen
und zu ihrer Verringerung beitragen

h) im Ausbildungsbetrieb verwendete Energiearten
nennen und Maoglichkeiten rationeller Energie-
verwendung im beruflichen Einwirkungsbereich
anfihren

Planen und Vorbereiten
des Arbeitsablaufes sowie
Kontrollieren und Bewerten
der Arbeitsergebnisse

(§ 4Nr. 5)

a) Arbeitsschritte unter Beachtung miindlicher und
schriftlicher Vorgaben abstimmen und festlegen
sowie Arbeitsablauf sicherstellen

b) Teilebedarf abschatzen und bereitstellen

¢) Halbzeuge und Normteile nach technischen
Unterlagen bereitstellen

d) Informationen fir Fertigung und Instandhaltung
beschaffen

e) Werkstoffeigenschaften von Eisen- und Nichteisen-
metallen sowie Kunst- und Naturstoffen
unterscheiden

Lesen, Anwenden und
Erstellen von technischen
Unterlagen

(§ 4Nr.6)

a) Teil-, Gruppen- und Explosionszeichnungen lesen
und anwenden

b) technische Unterlagen, insbesondere Reparatur-
und Betriebsanleitungen, Kataloge, Stiicklisten,
Tabellen und Diagramme, lesen und anwenden

c) Skizzen anfertigen
d) Protokolle nach Anweisung erstelien

e) digitale und analoge MeB- und Prifdaten lesen
und zuordnen

f) Normen, insbesondere Toleranznormen, anwenden
g) Datentrager handhaben

5%

Prufen, Messen, Lehren
(§4Nr.7)

a) Ebenheit von Werkstiicken nach dem Lichtspalt-
verfahren prifen

b) Formgenauigkeit von Werkstticken priifen

¢) Oberflachen auf VerschleiB und Beschadigung
prufen

d) Winkel mit feststehenden Winkeln priifen und mit
Universalwinkelmessern messen

e) mit festen und verstellbaren Lehren prufen

f) Langen, insbesondere mit StrichmaBstab und
MeBschieber, messen

g) Lage von Bauteilen und Baugruppen prifen und
Lageabweichung messen

h) physikalische oder elektrische GroBen nach
Anleitung messen

67

*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefuhrten Ausbildungsinhalten zu vermittein.
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Bericksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 [3]a4

3

Fugen
(§ 4 Nr. 8)

f)

Bauteile auf Oberflachenbeschaffenheit der
Fugeflachen und Formtoleranz priifen sowie in
montagegerechter Lage fixieren

~

b) Bauteile mit Schrauben, Muttern und Sicherungs-

elementen unter Beachtung der Reihenfolge und
des Anzugsdrehmomentes sowie der Werkstoff-
paarung verbinden und sichern

c) Bolzen- und Stiftverbindungen herstellen

) Bauteile durch Kaltnieten fugen
) Lotwerkzeuge, Lote und FluBmittel auswahien
Werkstulcke oder Bauteile zum Loten vorbereiten

g) Bleche und Profile aus unterschiedlichen Werk-

stoffen loten

h) Werkstlcke oder Bauteile aus unterschiedlichen

Werkstoffen unter Beachtung der Verarbeitungs-
richtlinien kleben

manuelles Spanen und
Umformen
(§4Nr.9)

a) AnreiBen, Kérnen, Kennzeichnen:

aa) Werkstucke unter Beachtung der Werkstoff-
eigenschaften und -oberflache anreiBen und
kennzeichnen

bb) Bohrungsmittelpunkte sowie Kontroll- und
MeBpunkte kérnen

b) Spanen und Zerteilen von Hand:

aa) Werkzeuge nach Werkstoff, Form und Ober-
flachengiite des Werkstiickes auswéahlen

bb) Fidchen und Formen an Werkstlicken aus
Stahl und Nichteisenmetallen eben, winklig
und parallel auf MaB feilen

cc) Werkstlcke zerteilend meiBeln

dd) Bleche, Rohre und Profile aus Eisen- und
Nichteisenmetallen sowie Kunststoffen sagen

ee) Innen- und AuBengewinde unter Beachtung
der Werkstoffeigenschaften schneiden

ff) Feinbleche mit Hand- oder Handhebelschere
schneiden

Umformen:

~

aa) Bleche, Rohre und Profile biegen
bb) Bleche und Profile richten
cc) Bleche stauchen, strecken und schweifen

10

maschinelles Bearbeiten
(§ 4 Nr.10)

&

Maschinenwerte von handgefiihrten oder orts-
festen Maschinen bestimmen und einstellen;
Arbeitstemperatur beachten sowie Kuhl- und
Schmiermittel zuordnen und anwenden

Werkstiicke oder Bauteile unter Ber{icksichtigung
der Form und der Werkstoffeigenschaften aus-
richten und spannen

~
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Lfd.

Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

2

[3]

3

c) Werkzeuge unter Beachtung der Bearbeitungs-

d
e

f)

9

h

verfahren und der zu bearbeitenden Werkstoffe
auswahlen

) Werkzeuge ausrichten und spannen

) Werkstiicke oder Bauteile mit handgefiihrten oder
ortsfesten Bohrmaschinen bohren und senken

Werkstiicke oder Bauteile mit handgefiihrten oder
ortsfesten Maschinen trennen

) Werkstlicke oder Bauteile mit handgefihrten
Maschinen schieifen

) Werkzeuge, insbesondere ReiBnadel, Korner,
Bohrer und MeiBel, am Schieifbock scharfen

11

Instandhalten
(§4Nr.11)

a

b

) Behandeln von Oberflachen:

Oberflachen metallischer Werkstilicke oder Bau-
teile fur den Korrosionsschutz vorbereiten sowie
Korrosionsschutzmittel auswahlen und auftragen

) Warten:
aa) Betriebsmittel reinigen und pflegen

bb) Betriebsstoffe, insbesondere Kihl- und
Schmierstoffe, nach betrieblichen Anweisun-
gen verwenden

cc) Wartungsarbeiten nach Plan durchfihren und
dokumentieren

¢) Inspizieren und Funktion prifen:

d

aa) losbare Verbindungen, insbesondere
Schraubverbindungen, auf Sicherheit priifen

bb) Bauteile auf mechanische Beschédigung und
VerschleiB prifen

cc) Bewegungsfunktion von Bauteilen prifen

dd) Daten auf Typenschildern elektrischer
Maschinen oder Geréate beachten

ee) elektrische Verbindungen, insbesondere an
Anschlissen, auf mechanische Bescha-
digung sichtprifen

ff) typische SicherheitsmaBnahmen fur elektri-
sche Maschinen oder Geréate nennen und
beachten

gg) elektrische Leitungen auf Isolationsbeschadi-
gung prifen
hh) Funktion elektrischer Bauteile, Leitungen und
Sicherungen prifen
) Instandsetzen durch Demontieren und Montieren:
aa) Bauteile und Baugruppen nach Anweisung

und Unterlagen mit und ohne Hilfsmittel aus-
und einbauen

bb) demontierte Bauteile kennzeichnen und
systematisch ablegen

11
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Lfd.

Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2

[ENE

2

3

4

12

SchweiBen, Loten,
thermisches Trennen
(§ 4 Nr. 12)

a) Werkstiicke oder Bauteile zum Schweien vor-
bereiten

b) Betriebsbereitschaft der SchweiBeinrichtungen
herstellen

¢) SchweiBraupen auf Stahlbleche durch Schmelz-
schweiBen auftragen

d) I-Nahte an Blechen und Profilen aus Stahl mit
einer Dicke zwischen 1 und 3 mm schweiBen

e) Kehinahte an Blechen oder Profilen aus Stahl mit
einer Dicke zwischen 1 und 3 mm am Uberlapp-
stoB und EckstoB schweien

13

Elektrotechnik, Elektronik
(§ 4 Nr. 13)

a) Schaltplane, Stromlaufplane und AnschiuB-
plane lesen und anwenden sowie wesentliche
Klemmenbezeichnungen und Schaltzeichen
zuordnen

b) Gleichspannungen, -strdme und Widerstande
in Reihen- und Parallelschaltungen messen

c) elektrische oder elektronische Bauelemente
oder Baugruppen unterscheiden und den
Funktionszusammenhang beschreiben

d) elektrische oder elektronische Bauelemente
in Grundschaltungen durch Messen prifen

14

Hydraulik, Pneumatik
(§ 4 Nr. 14)

a) Funktionsplane fahrzeughydraulischer
Steuerungen und Kraftiibertragungen lesen
und anwenden

b) fahrzeughydraulische Bauteile nach Anleitung
funktionsfahig montieren

¢) Funktionsplane fahrzeugpneumatischer
Steuerungen und Kraftibertragungen lesen
und anwenden

fahrzeugpneumatische Bauteile nach Anleitung
funktionsfahig montieren

d

~

12%)

*) Dabei sollen bereits vermittelte Ausbildungsinhalte unter Beriicksichtigung betriebsbedingter Schwerpunkte sowie des individuellen Lernfortschritts
vertieft werden.
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlcksichtigung

des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

l

2

Jals

Planen und Vorbereiten
des Arbeitsablaufes sowie
Kontrollieren und Bewerten
der Arbeitsergebnisse

(§ 4 Nr. 5)

a)

b)

c)

d)

e)

9)

h)

i)

Arbeitsumfang unter Berlcksichtigung des Zeit-
aufwandes und der Notwendigkeit personeller
Unterstlitzung abschétzen

Arbeitsschritte unter Berlicksichtigung
funktionaler und instandhaltungstechnischer
Gesichtspunkte festlegen

Arbeitsablauf unter Berticksichtigung

des Auftrages sowie organisatorischer und
informatorischer Notwendigkeiten festlegen
und sicherstellen

Schmier- und Kihimittel sowie Hydraulik-
flissigkeiten unter Berlcksichtigung ihrer
Eigenschaften nach Verwendungszweck
auswahlen

Werkstoffe unter Berucksichtigung ihrer
Eigenschaften und der Bearbeitung nach
Verwendungszweck auswéhlen

Werkzeuge, Prif- und MefB3gerdte sowie
Hilfsmittel nach Verwendungszweck auswahlen
und bereitstellen

Halbzeug-, Normteil- und Ersatzteilbedart
aus technischen Unterlagen, insbesondere aus
Zeichnungen, ermittein

Arbeitsplatz unter Berucksichtigung des
Arbeitsauftrages vorbereiten, MaBnahmen zur
Vermeidung von Personen- und Sachschaden
im Umfeld des Arbeitsplatzes treffen

Arbeitsergebnisse kontrollieren und bewerten

Lesen, Anwenden und
Erstellen von technischen
Unterlagen

(§ 4 Nr. 6)

a)
b)

c)

d
e)

f)

9)

h)

i)

Gesamtzeichnungen lesen und anwenden

technische Skizzen zum Fertigen einfacher Bau-
teile erstellen

GrundriB-, Ablauf- und Funktionsplane lesen und
anwenden

Betriebs- und Bedienungsanleitungen anwenden

technische Unterlagen, insbesondere Anleitungen
zum Warten, Prifen, Fehlersuchen, Montieren,
Demontieren und Einstellen von mechanischen,
hydraulischen, pneumatischen sowie elektrischen
und elektronischen Baugruppen und Systemen,
lesen und anwenden

Typenschilder und Kennzeichnungen lesen und
anwenden

Ersatzteilliste nach Fahrzeug-, Maschinen-,
Gerate- und Anlagentyp auswahlen, Ersatzteile
nach Arbeitsauftrag bestimmen

Vorschriften des Rechts Uber die Zulassung zum
StraBenverkehr anwenden

Me8- und Prifprotokolle anfertigen und auswerten

*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefihrten Ausbildungsinhalten zu vermittein.

6°)
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berucksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

I

2

[3]4

3

k) technische Sachverhalte in Form von Protokollen
aufzeichnen

I) Kunden Gber Bedienung, Funktion und Instand-
haltung von Fahrzeugen, Maschinen, Geraten
und Anlagen der Land-, Forst-, Garten-, Bau- und
Kommunalwirtschaft informieren und beraten

Priifen, Messen, Lehren
(§ 4Nr. 7)

a) Form- und Lageabweichungen von Bauteilen,
insbesondere mit MeBschieber, MeBuhr und
Lehren, messen und prifen

b

~

Temperaturen und Férdermengen in Systemen
messen und prifen

Figen
(§ 4 Nr. 8)

a) Schraubverbindungen nach Vorgabe in bezug
auf Lagegenauigkeit, Reihenfolge, Anzugsdreh-
moment, Anzugsstufen und Sicherung herstellen

b) Verbindungs- und Sicherungselemente auf
Wiederverwendbarkeit prifen

c) PreBverbindungen, insbesondere durch Ein-
pressen, Schrumpfen und Dehnen, herstellen

d) Klemm- und Steckverbindungen herstellen

€) lésbare Rohr- und Schlauchverbindungen unter
Beriicksichtigung der zu férdernden Medien, des
Druckes und der Temperatur herstellen

f) Fugeflachen zum Kleben vorbereiten

g) Klebstoff nach Werkstoff und Anforderung an die
Klebverbindung auswahlen

h) Bauteile aus unterschiedlichen Werkstoffen unter
Berucksichtigung der auftretenden Beanspru-

chung kleben

=

manuelles Spanen und
Umformen
(§ 4 Nr. 9)

a
b

=

Rohrgewinde herstellen

Rohre und Profile mit und ohne Vorrichtung
kalt und warm biegen

c) Bleche, Rohre und Profile biegerichten

~

d) Formteile aus Blechen, Rohren und Profilen
herstellen

maschinelles Bearbeiten
(§ 4 Nr. 10)

a) Werkzeuge und Spannzeuge unter Berlicksichti-
gung der Verfahren und der Werkstoffe auswéhlen

b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen

¢) Werkstlicke und Werkzeuge ausrichten und
spannen

d) Werkstlicke aus unterschiedlichen Werkstoffen
bis zur MaBgenauigkeit = 0,1 mm durch Drehen
und Frasen herstellen

*)} Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefihrten Ausbildungsinhalten zu vermitteln.
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

[ 2 [s3]4

3

4

€) Bleche und Profile aus Stahl, Nichteisenmetallen
und Kunststoffen mit handgefuhrten Maschinen
sowie mit ortsfesten Scheren, Sagen oder Trenn-
schileifmaschinen trennen

f) Werkzeuge, insbesondere DrehmeiBel, scharf-
schleifen

SchweiBen, Loten,
thermisches Trennen
(§ 4 Nr. 12)

a) SchweiBeinrichtungen, Zusatz- und Hilfsstoffe
fiir das SchmelzschweiBen auswahlen sowie
Einstellwerte festlegen

b) Nahtart und Fugenform unter Berlcksichtigung
des Werkstoffes, der Werkstlicke und der StoBart
nach Vorgabe festlegen

¢) Fugenflanken fur SchweiBnéhte durch Brenn-
schneiden oder Schleifen herstellen

d) Bleche, Profile und Rohre aus unterschiedlichen
Werkstoffen durch SchmelzschweiBen fugen

e) Bleche, Profile und Rohre durch Lichtbogen-
schweiBen, GasschmelzschweiBen und Schutz-
gasschweiBen in verschiedenen SchweiB-
positionen fligen .

f) Bauteile und Baugruppen heften

g) SchweiBnéhte und deren Bruchaussehen,
insbesondere auf Bindefehler und Schlacken-
einschlisse, prufen

h) Létwerkzeuge, Lote und FluBmittel nach Eigen-
schaften und Verwendungszweck auswéhlen

i) Bleche, Profile und Rohre aus unterschiedlichen
Werkstoffen unter Beachtung der Oberflachen-
beschaffenheit und der Anforderung an die
Lotstelle weich- und hartléten

k) Bleche, Profile und Rohre mit Handschneid-
brennern nach Anrif} trennen

Elektrotechnik,
Elektronik
(§ 4 Nr. 13)

a) elektrische Leitungen anschluBfertig vorbereiten
und AnschiuBteile anbringen

b) Kabelverlauf und Kabelanschliisse den
elektrischen und elektronischen Komponenten
zuordnen

c) elektrische Leitungen nach Schaltplanen
verbinden

d) elektrische und elektronische Bauteile und
Baugruppen anschlieBen

e) Schaltungen mit elektrischen und elektro-
nischen Bauelementen aufbauen
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2zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berucksichtigung : . .
Nr. Ausbildungsberufsbildes des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbaldungs_;ahr
1 | 2 [3fa
1 2 3 4
9 | Hydraulik, Pneumatik a) Schalt- und Funktionspldne hydraulischer und
(§ 4 Nr. 14) pneumatischer Systeme lesen und skizzieren
b) Druck in hydraulischen und pneumatischen
Systemen messen, prifen und einstellen 4
 ¢) Hydraulik- und Pneumatikschaltungen nach
Angaben, Zeichnungsvorlagen und Schaltplanen
aufbauen, anschilieBen und prifen
d) hydraulische und pneumatische Bauteile und Bau-
gruppen demontieren und montieren 4
10 | Demontieren und a) Demontieren: ‘
BBAontleren von 3auteulen, aa) Bauteile, Baugruppen und Systeme unter
Sautgruppen "f_."h Beachtung ihrer Gesamt- und Einzel-
Mys emen a"G a éltzeuge(r;. funktionen nach Demontageangaben aus-
A:'sc '"ec';" Lear de" un bauen, auf Wiederverwendbarkeit priifen
. ageg er g . od und im Hinblick auf ihre Montage
orst-, Garten-, Bau- oder kennzeichnen und ablegen
Kommunalwirtschatft \
(§ 4 Nr. 15) bb) Baugruppen und Bauteile zerlegen, reinigen
und montagegerecht lagern .
b) Vorbereiten der Montage: _
aa) Bauteile und Baugruppen nach Montage-
angaben und Kennzeichnungen den
Montagevorgéngen zuordnen und auf
Volistandigkeit prifen
bb) Bauteile und Baugruppen fir den funktions-
gerechten Einbau priifen sowie Flgeflachen
hinsichtlich Dichtigkeitsanforderungen,
Oberflachenform und Oberflachen- 6%

beschaffenheit anpassen
cc) Dichtmaterialien auswéhlen
¢) Montieren:

aa) Bauteile, Baugruppen und Systeme durch
Sichtpriifen, Lehren und Messen funktions-
gerecht ausrichten sowie unter Beachtung
der Ma@toleranzen passen, justieren,
verbinden und sichemn

bb) wéahrend des Montagevorgangs Einzel-
funktionen zwischenpriifen

" cc) Bauteile und Baugruppen mit Dicht-
materialien unter Beachtung von Hersteller-
angaben abdichten

dd) Rohr-, Schlauch- und Kabelverbindungen
herstellen .

*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsqhmenplan aufgefiihrten Ausbildungsinhalten zu vermitteln.
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Lfd.

Nr.,

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

2zeitliche Richtwerte
in Wochen -
im Ausbildungsjahr

| 2 [afs

2

3

4

11

Warten von Fahrzeugen,
Maschinen, Geriten

und Anlagen der Land-,
Forst-, Garten-, Bau-
oder Kommunalwirtschaft
(§ 4 Nr. 16)

a) Motor- und Getriebedle sowie Schmier-, Kiihl- und
Kéltemittel nach Wartungsangaben kontrollieren,
nachfillen und wechsein

b) Leistungszustand, Saurestand und Sauredichté
von Batterien prifen

c) Fahrzeugbau-, Maschinen-, Gerate- und
Anlagenteile nach Wartungsangaben schmieren,
Glen, reinigen und konservieren

d) Filfer, Siebe und Abscheider kontrollieren,
reinigen und austauschen

€) mechanische Verbindungen, insbesondere deren
Sicherungselemente, kontrollieren

f) elektrische Bauteile sowie Leitungen und deren
Anschilsse kontrollieren

Einstellwerte, insbesondere Winkel, Spiel, Druck,
Umdrehungsfrequenz und Anzugsdrehmoment,
nach Wartungsangaben einstellen

Bremsfliissigkeit und Hydraulikdle nach
Wartungsangaben kontrollierpn, nachfillen und
wechseln

i) Baugruppen auf Dichtheit priifen -

~

g

h

~

12

Prufen, Einstellen und
AnschlieBen von
mechanischen, hydrau-
lischen, pneumatischen
sowie elektrischen und
elektronischen Systemen
und Anlagen

(§ 4 Nr. 17)

a) Inspektion, insbesondere unter Beriicksichti-
gung betriebs- und sicherheitstechnischer
Vorschriften, vorbereiten

Fahrzeugbau-, Maschinen-, Geréte- und Anlagen-
teile auf Verschlei und Beschédigung priifen
und hinsichtlich ihrer Funktionsfahigkeit
beurteilen "

¢) Funktion von Baugruppen und Systemen im
Hinblick auf Abgasemission und Gerausch-
entwickiung kontrollieren

d) Einzel- und Gesamtfunktion anhand von
Inbetriebnahme- und Inspektionsanleitungen
im Ruhe- und Betriebszustand prifen und
Istzustand dokumentieren

e) Sicherheitseinrichtungen kontrollieren und deren
Funktion sicherstellen

f) an Geraten fir Pflanzenschutz und Diingung
die Dosierung unter Beachtung von Vorschriften
fir den Umweltschutz prifen und einstellen

g) mechanische Betatigungsanlagen, insbesondere
Seilziige und Gestange, prifen und einstellen

h) Lagerspiel, Lagervorspannung, Flankenspiel und
Reibmomente unter Beachtung von Instand-
haltungsvorschriften priifen

i) Kompressionsdruck ermitteln und mit Soliwert
vergleichen

b

~

16-
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Lfd.

Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung

des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

| 2 [3f4

3

4

k) Einspritzaniagen an Dieselmotoren prifen
und einstellen

I) Funktion von Steuerelementen, insbesondere
Temperatur-, Druck-, Positions- und
Drehzahlgeber, prifen .

m) Steuerzeiten und Ventilspiel prifen und
einstellen

n) Dichtheit von hydraulischen und pneumatuschen
Baugruppen und Systemen priifen

o) Bremssysteme auf Funktion priifen und einstellen
p) Spur vermessen und einstellen

q) Maschinen, Geréte und Anlagen in Betneb
nehmen

13

Prufen von Abgasen
und Einrichtungen
zur Emissionsminderung

(§ 4 Nr. 18)

a) Istwert der Abgaszusammenseizung ermittein
und mit Sollwert vergleichen

b) Abgaszusammensetzung auf SqlMert einstellen

14

Eingrenzen und
Bestimmen von Fehlern,
Stdérungen und deren
Ursachen -

(§ 4 Nr. 19)

a) Fehler und Stérungen unter Beachtung von
Kundenangaben durch Sinneswahrnehmung
sowie durch Prifen und Messen eingrenzen
und bestimmen

b) Funktionspldne, insbesondere elektrische,
hydraulische und pneumatische Schaltplane,
sowie Fehlersuchanleitungen anwenden

¢) Fehler und Stérungen unter Beachtung der
Schnittstellen mechanischer, hydraulischer,
pneumatischer sowie elektrischer und
elektronischer Baugruppen eingrenzen

d) Ursachen von Fehlern und Stdrungen bestimmen
und protokollieren

15

Instandsetzen von
Bauteilen, Baugruppen
und Systemen an

Fahrzeugen, Maschinen,

Geraten und Anlagen
der Land-, Forst-,
Garten-, Bau- oder
Kommunalwirtschatft
(§ 4 Nr. 20)

a) schadhafte Bauteile und Baugruppen -
austauschen und instandsetzen

b) Bauteile aus Blechen und Profilen biegerichten

c) im Hinblick auf die Instandsetzung Bauteile
mit Hilfe von Hebefahrzeugen, Montage- und
Transportgeraten demontieren und montieren

d) Motor instandsetzen

e) Kiihl-, Liftungs- und Heizsysteme instandsetzen
f) Abgasanlagen instandsetzen

g) Vergaser- und Einspritzanlagen instandsetzen
h) Zindsysteme instandsetzen

i) Beleuchtungs-, Wam- und Signalanlageh.
elektrisch und elektronisch betatigte Einrich-
tungen sowie Kontrolleinrichtungen instandsetzen

10
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Lfd.
Nr..

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1

1 2 JaJs

3

4

k) Kraftibertragungssysteme instandsetzen,
insbesondere Wellen, Kupplungen, Getriebe und
Achsantriebe sowie hydrostatische Antriebe

I) Generator- und Starteranlagen instandsetzen

m) Fahrwerk instandsetzen, insbesondere
Radauth@ngung, Lenk- und Bremssysteme

n) Rader und Reifen montieren

0) Funktion von Schneid- und Schieifwerkzeugen
priifen und instandsetzen

16

Installieren von
Anlagen der Feld-, Hof-
oder Innenwirtschaft

(§ 4 Nr. 21)

a) Arbeitsplatz auf Montagestellen einrichten '

b) Standort fiir das Aufstellen und Befestigen
von Anlagen prifen

c) Trage- und Befesngungskonstruktnonen
an Bauwerken anbringen

d) Rohrleitungen unter Berlicksichtigung der zu
férdernden Medien, des Gefalles und des -
Dehnungsausgleiches verlegen und befestigen

e) Rohrleitungen und Rohffofmstﬁcke, insbesondere
durch Schwei3en, Léten, Flanschen und durch
Gewindeformstiicke verbinden und anschiieBen

f) Armaturen und Fordereinrichtungen in
versorgungstechnische Anlagen einbauen

g) Anlagen und Systeme aufstellen und anschlieBen

h) Schutzeinrichtungen, Verkleidungen und
Isolierungen anbringen -

i) Anlagenteile, insbesondere Armaturen,.MeB-,
Steuer-, Regel- und Sicherheitseinrichtungen
sowie Fordereinrichtungen, auf Funktion priifen
und einstellen

k) Anlagen unter Beachtung technischer
Unterlagen und technischer Rahmenbedmgungen
priifen und in Betrieb nehmen

I) Betriebsdaten bei der Inbetriebnahme ermitteln,
mit vorgegebenen Werten vergleichen und auf
Sollwerte einstellen

12

17

Prifen von elektrischen
Stromanschilissen
(§ 4 Nr. 22)

a) Arbeitsstromanschliisse an Innen- und
AuBenanlagen:

aa) Slcherheltsregeln und Unfallverhiitungs-
vorschriften zur Vermeidung von Gefahren
durch elektrischen Strom anwenden

bb) elektrische Anschliisse feststellen und nach
AnschluBwerten unterscheiden

cc) elektrische Verbraucher, insbesondere auf
Isolationsbeschédigung, sowie Schalter
auf Fehler prifen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermittein sind

2zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

| 2 a4

3

4

dd) elektrische Bauteile, insbesondere
Schmelzsicherungen, Sicherungsautomaten,
Schutzkontaktstecker, Kabelkupplungen und
Schutzschalter, durch Sichtkontrolle prifen

ee) Drehrichtung von Elektromotoren durch
Anlauf priifen

b) Kleinspannungsbereiche an Fahrzeugen,
Maschinen und Geréten:

aa) elektrische Leitungen, Verbindungen
und Anschlisse prifen sowie Spannung,
Widerstand und Stromstérke messen .

bb) Spannungsveridufe prifen

cc) Gleich- und Wechselstromkreise
unterscheiden

dd) elektrische und elektronische Komponenten,
insbesondere der Motor-, Sicherheits-,
Uberwachungs- und Steuerelektronik, prufen

18

Ausristen und Umristen
mit Zubehdr und
Zusatzeinrichtungen

(§ 4 Nr. 23)

a) Formteile passen und einbauen

b) Formteile aus Blechen und Profilen nach
Zeichnungen und selbstersteliten Skizzen,
insbesondere fir Fahrzeugrahmen und
Abdeckungen, herstellen” =

¢) Zubehér und Zusatzeinrichtungen unter
Beachtung gesetzlicher Vorschriften nach
technischen Unterlagen dem Fahrzeug- und
Maschinentyp zuordnen

d) Bauteile fiir den Einbau vorbereiten

e) Zubehor und Zusatzeinrichtungen einbauen,
~ anschlieBen und auf Funktion prifen

19

Beurteilen von Schaden
an Fahrzeugen,
Maschinen, Geraten und
Anlagen der Land-,
Forst-, Garten-, Bau-
oder Kommunalwirtschaft
(§ 4 Nr. 24)

a) Schaden an Fahrzeugen, Maschinen, Geréten
und Anlagen aufgrund von Kundenangaben
priifen und einordnen '

b) Schaden an Fahrzeugen, Maschinen, Geréten
und Anlagen aufgrund von Sicht- und Gerdusch-
kontrollen feststelien und protokollieren

20

Kontrollieren der durch-
gefihrten Arbeiten
unter Einbeziehung
angrenzender Bereiche
(§ 4 Nr. 25)

a) Instandhaltungs- und Montagearbeiten unter
Beriicksichtigung der Verkehrs- und Betriebs-
sicherheit von Fahrzeugen, Maschinen, Geré&ten
und Anlagen kontrollieren

b) Schaden an angrenzenden Bauteilen und
Baugruppen bei Instandhaltungsarbeiten
erkennen und protokollieren

c) Fahrzeuge, Maschinen, Gerdte und Anlagen
zur Kundenibergabe vorbereiten




