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Verordnung
iiber die Berufsausbildung zum Pharmakanten/zur Pharmakantin

Vom 25. Juli 1979

AufGrund des.§ 25 des Berufsbildungsgesetzes vom
14. August 1969 (BGBL. 1S. 1112), der zuletzt durch § 24
Nr.1 des Gesetzes vom 24. August 1976 (BGBI I
S.2525) gedndert worden ist, wird im Einvernehmen
mit dem Bundesminister fiir Bildung und Wissen-
schaft verordnet:

§1

Staatliche Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Pharmakant/Pharmakantin
wird staatlich anerkannt.

§ 2
Ausbildungsdauer

Die Ausbildung dauert drei Jahre.

§3
Ausbildungsberufsbild

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens
die folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:
1. Kenntnisse des Ausbildungsbetriebes,

2. Arbeitsschutz,
schutz,

Unfallverhiitung und Umwelt-

3. Verwenden von Energietragern,
4. Bearbeiten von Werkstoffen,

5. Umgehen mit Hebezeugen und Transporteinrich-
tungen,

6. Ausfithren labor- und betriebstechnischer Grund-
operationen,

7. Herstellen von Arzneimitteln verschiedener gale-
nischer Formen,

8. Sterilherstellen von Arzneimitteln verschiedener
galenischer Formen,

9. Kenntnisse der Disposition und des Lagerwesens,

10. Ausfithren von MaBnahmen zur Qualititssiche-
rung.

§4
Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 3 sollen
nach der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur
sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsaus-
bildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden.
Eine vom Ausbildungsrahmenplan abweichende
sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbildungs-
inhaltes ist insbesondere zulissig, soweit eine berufs-
feldbezogene Grundausbildung vorausgegangen ist
oder betriebspraktische Besonderheiten die Abwei-
chung erfordern.

§5
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des
Ausbildungsrahmenplans fiir den Auszubildenden
einen Ausbildungsplan zu erstellen.

§6
Berichtsheift

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form
eines Ausbildungsnachweises zu fithren. Thm ist Gele-
genheit zu geben, das Berichtsheft wihrend der Aus-
bildungszeit zu fiihren. Der Ausbildende hat das
Berichtsheft regelmidBig durchzusehen.

§ 7
Zwischenpriifung

(1) Wahrend der Berufsausbildung ist eine Zwi-
schenpriifung durchzufiihren. Sie soll nach eineinhalb
Jahren stattfinden.

(2) Die Zwischenpriifung erstreckt sich auf die in der
Anlage fir die ersten eineinhalb Jahre aufgefiihrten
Fertigkeiten und Kenntnisse und auf den im Berufs-
schulunterricht entsprechend den Rahmenlehrpldnen
zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die Berufs-
ausbildung wesentlich ist.

(3) In der Fertigkeitspriifung soll der Priifling in
héchstens acht Stunden vier Arbeitsproben ausfiih-
ren; hierfir kommen insbesondere in Betracht:

1. Ansetzen von Losungen,

. Wigen und Dosieren,

2
3. Zerkleinern pharmazeutischer Rohstoffe,
4. Durchfiithren einer Siebanalyse,

5

. Mischen und Kneten von pastdsen oder teigférmi-
gen Produkten.

§8

Priifungsanforderungen
in der Abschlulpriifung

(1) Die AbschluBpriifung erstreckt sich auf diein der
Anlage aufgefilhrten Fertigkeiten und Kenntnisse
sowie auf den im Berufsschulunterricht vermittelten
Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung wesent-
lich ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Priifling
in hochstens 16 Stunden sechs Arbeitsproben ausfiih-
ren; hiertiir kommen insbesondere in Betracht:

1. Herstellen fester Arzneiformen, einschlieBlich

Abpacken,
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2. Herstellen von Lésungen, Suspensionen, Supposito-
rien oder Emulsionen, einschlieBlich Abpacken,

3. Herstellen‘von Gelen, Cremes, Salben oder Pasten,
einschlieBlich Abpacken,

4. Wigen und Dosieren,

5. pharmazeutisches Aufbereiten, insbesondere Rei-
nigen, Extrahieren, Isolieren, Trocknen und Stan-
dardisieren von Irischen sowie getrockneten Pflan-
zen und Pflanzenteilen, Tieren oder Teilen von Tie-
ren,

6. Durchfihren von Reinigungsverfahren, insbeson-
dere Filtrieren, Destillieren und Extrahieren,

7.- Messen physikalischer Eigenschaften von pharma-
zeutischen Zwischen- und Fertigprodukten, insbe-
sondere von Feuchtigkeitsgehalt, TeilchengroBe,
Dichte, Harte, Zerfall, Abrieb, Viskositit, Penetra-
tion, Tropf- und Erstarrungspunkt, Sedimentations-
geschwindigkeit, Brechungsgrad und pH-Wert,

8. Anwenden von Steriltechniken, insbesondere von
Sterilfiltration, chemischer Sterilisation oder Steri-
lisation mit HeiBluft oder Dampf.

(3) Die Arbeitsproben sind insbesondere unter fol-
genden Gesichtspunkten zu werten:

1. Beachtung der Arbeits- und der Unfallverhiitungs-
vorschriften bei der Ausftihrung der Arbeitspro-
ben,

2. Vorbereitung und Ausfiihrung der Arbeitsproben
sowie Arbeitsergebnis,

3. Riick- oder Ubergabe der ordnungsgema8 gereinig-
ten Gerdte sowie Restmengen- und Abfallbeseiti-
gung und Sauberhalten des Arbeitsplatzes.

(4) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priifling
in den Priifungsidchern Arzneimittelkunde, Techno-
logie, Fachrechnen und Verpackung sowie Wirt-
schafts- und Sozialkunde schriftlich und miindlich
geprift werden. Es kommen Fragen und Aufgaben
insbesondere aus folgenden Gebieten in Betracht:

1. im Priifungsfach Arzneimittelkunde:
a) Wirkstoftklassen und Hilisstoffe,

b) Verarbeiten und Lagern von Wirk- und Hilfs-
stoffen,

¢) Arzneiformen,
d) Produktionshygiene;
2. im Priifungsfach Technologie:

a) Waigen und Dosieren,
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b) Mischen,
¢} Trennen,

d) Transportieren;

3. im Prifungsfach Fachrechnen:
a) Mischungsrechnen,
b) Ansatzrechnungen fiir Arzneiformen,
c) Ausbeuteberechnungen,
d) Errechnen von MaschinenausstoBleistungen,
e) Aulstellen und Lesen von Diagrammen,

f) statistische Qualititskontrolle;

4. im Prifungsfach Verpackung:
a) Verpackungsmaterialien,
b) Verpackungsvorschriften,
¢) Verpackungsoperationen,
d) Code-Systeme;

5. im Priifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:
Wirtschafts- und Sozialkunde.

{5) Die schriftliche Priifung soll insgesamt nicht lin-
ger als sechs Stunden, die miindliche insgesamt nicht
langer als eine halbe Stunde je Priifling dauern.

(6) Soweit die schriftliche Priifung in programmier-
ter Form durchgetiihrt wird, kann die in Absatz 5
genannte Priitfungsdauer unterschritten werden.

(7) Die Fertigkeits- und die Kenntnispriifung haben
far die Ermittlung des Priifungsergebnisses das glei-
che Gewicht. In der Kenntnispriifung haben alle Prii-
fungsficher das gleiche Gewicht. Die schriftliche Prii-
fung hat gegeniiber der miindlichen das doppelte
Gewicht.

(8) Die Priifung ist bestanden, wenn jeweils in der
Fertigkeits- und der Kenntnispriifung mindestens aus-
reichende Leistungen erbracht sind.

§9

Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uberlei-
tungsgesetzes in Verbindung mit § 112 des Beruisbil-
dungsgesetzes auch im Land Berlin.

§10
Inkraittreten

Diese Verordnung tritt am Tage nach der Verkin-
dung in Kraft.

Der Bundesminister fiir Wirtschaft

In Vertretung
Schlecht
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Anlage
(zu § 4)

Lfd. Teil des Ausbildungs-
Nr. berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermitteln im
Ausbildungshalbjahr

1t 2]3]4]5]6

4

1 Kenntnisse des
Ausbildungsbetriebes
(§ 3Nr. 1)

a)

b)

c)

d)

die im Ausbildungsbetrieb geltenden Re-
gelungen iiber Arbeitszeit, Verhalten am
Arbeitsplatz, Vollmachten und Weisungs-
befugnisse beschreiben

Weiterbildungs- und Aufstiegsméglichkei-
ten im Ausbildungsbetrieb beschreiben

Aufbau, Gliederung und Aufgaben sowie
Branchenzugehorigkeit, Betriebs- und
Rechtsform des Ausbildungsbetriebes be-
schreiben

die Funktionen betrieblicher Stellen erkla-
ren, insbesondere von Einkauf, Lager, Fer-
tigung, Qualitatskontrolle und Verwal-
tung

2 Arbeitsschutz, Unfall-
verhiitung und Um-

weltschutz
(§ 3 Nr. 2)

a)

f)

9)

wesentliche gesetzliche Arbeitsschutzvor-
schriften fiir den Ausbildungsbereich be-
schreiben

Unfallverhiitungsvorschriften, Richtlinien
und Merkblétter der Unfallverhiitung fiir
den Ausbildungsbereich beschreiben

unfallverursachendes menschliches Ver-
halten sowie berufstypische Unfallquellen
und Unfallsituationen beschreiben

Sicherheitseinrichtungen am Arbeitsplatz
bedienen sowie Mafinahmen zur Erste-Hil-
fe-Leistung einleiten

Gefahren von Arzneimittelwirkstoffen,
Chemiekalien, Giften, Gasen und leicht-
entziindbaren Stoffen erkldren und Mog-
lichkeiten zu ihrer Vermeidung nennen

Brandschutzeinrichtungen nennen, Feuer-
loscher einsetzen

arbeitsplatzbezogene Ursachen der Um-
weltbeldstigung, -verschmutzung und -ver-
giftung sowie Moglichkeiten zu ihrer Ver-
meidung nennen und beachten

wihrend der gesamten
Ausbildung zu
vermitteln

3 Verwenden von
Energietriagern
(§ 3 Nr. 3)

b)

feste, flissige und gasformige Heizstoffe
nennen sowie die einschlagigen Heizungs-
anlagen beschreiben

Bedeutung und Verwendung von Wasser
und Wasserdampf beschreiben
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Lid.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermitteln im
Ausbildungshalbjahr

1|2}é]4|5i6

4

c)

d)

e)
f)

g)

h)

i)

Wasserstrahlpumpen betreiben sowie
Wasser als Heiz- und Kuhlmittel verwen-
den

Kessel und Trockenapparaturen bedienen
sowie AnsatzgefédBe, Bebéltnisse, Lei-
tungssysteme und Dampfautoklaven
durch Ausdampfen reinigen

Verhalten von Gasen und Erzeugen von
Uberdruck und Vakuum beschreiben

mit Stahlflaschen und Absperrorganen so-
wie mit Vakuum und Druckluftsystemen
umgehen

Fliissigkeiten mit Vakuum und Druckluft
férdern

wichtige elektrische Geréte aufzédhlen und
ihre Funktion beschreiben

elektrische Gerdate und Motoren bedienen,
Strom entnehmen

Bearbeiten von Werk-
stoffen
(§ 3Nr. 4)

a)

b)

Eigenschaften und Verarbeitung von
Werkstoffen, insbesondere von Metall,
Kunststoff, Holz und Glas, beschreiben

Werkstoffe, insbesondere Metall, Kunst-
stoff, Holz und Glas, bearbeiten

Umgehen mit Hebe-
zeugen und Trans-
porteinrichtungen
(§ 3 Nr. 5)

a)

b)

Fordermaschinen fur feste, fliissige und
gasférmige Substanzen sowie fiir Giiter be-
schreiben

Hebezeuge und Transporteinrichtungen
bedienen

Ausfiihren labor- und
betriebstechnischer
Grundoperationen

(§ 3 Nr. 6)

a)

b)

c)

einschligige Bestimmungen der Laborato-
riums- und der Betriebsordnung sowie des
Eichgesetzes darlegen

Geréte und Ausrﬁstungsgegenst‘ahde des
Laboratoriums einsetzen

Wagen und Dosieren: _

aa) feste, flissige und gasférmige Stoffe
nach Masse, Volumen und Stiick mit
Waagen unterschiedlicher Typen, mit
Dosiereinrichtungen und mit Durch-
fluBzdhlern wigen und dosieren

bb) Wége und Dosiereinrichtungen unter
Anwendung automatischer Kontroll-
systeme auf ihre Funktion priifen, ein-
fache Justierarbeiten ausfithren
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Lfd. Teil des Ausbildungs- ‘ : : : ; A Zub"’lirmlttlelhiblmhr
NI berufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse usbildungshalbja

1t]2]3]al5]6s

1 2 3 4

cc) Konstruktion, MeBbereich und Ar-
beitsweise von Waagen unterschied-
licher Typen sowie Dosiereinrichtun-
gen und Durchflufzéhler beschreiben

d) Zerkleinern, Sieben, Mischen und Kneten:

aa) Siebe und Miihlen sowie Sieb- und
Mahlmethoden beschreiben

bb) Stoffe mit einschligigen Apparaten
und Geriten zerkleinern

cc) Siebanalyse durchfithren sowie Korn-
groBenverteilung, Schiitt- und Stampf-
volumen bestimmen

dd) MaBnahmen zum Schutze gegén
Staub bei Arbeiten an Zerkleinerungs-
und Siebmaschinen durchfiihren

ee) die Arbeitsweise von Misch- Riihr-
und Knetmaschinen beschreiben

ff) die Abhéngigkeit der verschiedenen
Misch-und Kneteffekte von den Kom-
ponenten erkléren

gg) mit einschldgigen Apparaten und Ge-
raten feste und fliissige Stoffe mischen
und pastose und teigformige Stoffe
kneten

hh) SchutzmaBnahmen beim Mischen und
Kneten durchfiihren

e) Herstellen von Lésungen:

aa) dieBegriffe ,echte” und ,kolloidale L6-
sung" sowie ihre gebrauchlichen Kon-
zentrationsmale erldutern

bb) die Abhidngigkeit der Lésungsge-
schwindigkeit vom Zerkleinern, Riih-
ren, Schiitteln und Erwédrmen erldu-
tern

cc) die Auswirkungen von Konzentra-
tionsdnderungen auf Siede- und Er-
starrungspunkt sowie auf Dichte und
Viskositat von Losungen beschreiben

dd) mit einschlagigen Apparaten und An-
lagen Losungen herstellen
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; ; zu vermitteln im
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t]2]3]4]5]6

4

f)

g)

h)

i)

Herstellen von Emulsionen und Suspen-
sionen:

aa) die Anwendung der wichtigsten Ar-
beitstechniken fiir das Herstellen von
Emulsionen und Suspensionen sowie
deren Stabilisieren beschreiben

bb) Viskositdt messen sowie Verteilungs-
grad, Aufschiittelbarkeit und Sedi-
mentationsgeschwindigkeit bestim-
men

cc) Emulsionstypen bestimmen sowie die
Begriffe lyophile/lyophobe Stoffe, Be-
netzung, Netzmittel, Oberflaichen-
spannung und Thyxotropie erldutern

dd) Emulsionen und Suspensionen mit
Misch- und Homogenisierungsma-
schinen unter Zusatz von Hilfsstoffen,
insbesondere von Emulgatoren und
Stabilisatoren, herstellen

Filtrieren:

aa) Filtrieren sowie Filtrationsarten, ins-
besondere Druck- und Vakuumfiltra-
tion, beschreiben

bb) Gewebe-, Glassinter-und Membranfil-
ter sowie die Verwendung von Filtrier-
hilfsmitteln beschreiben

cc) Papier-, Textil- Keramik- Adsorptions-
und Membranfilter anwenden

dd) Kalt- und HeiBfiltration sowie Filtra-
tion unter Vakuum und Druck durch-
fiihren, Filtrierhilfsmittel verwenden
und hierbei Filtriergerdte, Filterpres-
sen, Saugnutschen, Druckfilter und
Zentrifugen handhaben

ee) Filter auf Dichtigkeit priifen

Extrahieren:

aa) die wesentlichen Extraktionsverfah-
ren einschlieBlich der Apparaturen

und gebrauchlichen Extraktionsmittel
beschreiben

bb) kontinuierliche und diskontinuierli-
che Extraktionen einschlieilich Ma-
zerationen und Perkolationen unter
Verwendung anorganischer und orga-
nischer Losungsmittel durchfithren
und hierbei Gerdte und Anlagen hand-
haben

cc) Extraktionsmittel wiedergewinnen

Destillieren:

aa) einfache und fraktionierte Destilla-
tion beschreiben

bb) Destillationsapparatur aufbauen
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermitteln im
Ausbildungshalbjahr

1t]2]3]4]5]6s

4

k)

cc) einfache und fraktionierte sowie Was-
serdampf- und Vakuumdestillationen
durchfithren

Trocknen:

aa) gebrduchliche Trocknungsarten, -ge-
rite und -mittel nennen

bb) feste, flissige und gasférmige Stoffe
mit Trocknungsmitteln und -geréten,
insbesondere mit Horden- Spriih-
Wirbelschicht-, Vakuum- oder Gefrier-
trockner, trocknen

1)

m)

Schmelzen:

aa) die Begriffe Schmelzen, Schmelzwér-
me sowie Schmelz- Erstarrungs-
Tropf- und Steigschmelzpunkt erldu-
tern

bb) Substanzen schmelzen

Sieden:

aa) die Begriffe Verdunstung, Verdamp-
fung, ‘Wiérmeiibertragung, Konvek-
tion, Siedetemperatur, Siedeverzug
und Sublimation erldutern

bb) Substanzen erhitzen, Siedepunkt und
Sublimationstemperatur bestimmen
und hierbei Apparate und Anlagen
handhaben

Herstellen von
Arzneimitteln
verschiedener gale-
nischer Formen
(§3Nr.?)

a)

b)

Wirkstoffe:

aa) Grundziige der verschiedenen phar-
mazeutischen Wirkstoffklassen unter
besonderer Beriicksichtigung der im
Ausbildungsbetrieb verarbeiteten
Wirkstoffe darstellen

bb) einschldgige Arzneibuchvorschriften
nennen

cc) Gewinnung, Lagerung, Aufbereitung
und Verarbeitung wichtiger Wirkstof-
fe beschreiben

pharmazeutische Hilfsstoffe:

aa) gebrduchliche pharmazeutische Hilfs-
stoffe und ihre Eigenschaften nennen

bb) Gewinnung und Verarbeitung von Ta-
blettierhilfsmitteln, Dragierhilfsstof-
fen, Salbenrohstoffen, Emulgatoren,
Quellstoffen, Lebensmittelfarben, Sup-
positorienmassen, Ldsungsmitteln,
Konservierungsmitteln und Treibga-
sen beschreiben
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Lid.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse -

zu vermitteln im
Ausbildungshalbjahr

1[2]3]4a]5]6

4

¢) Arzneien inpulversierter, granulierter und
fester Form:

aa)

bb)

cc)

dd)

ee)

Aufbau, Anwendung und Herstellung
von Pulver, Granulat, Tabletten, Dra-
gées und Kapseln beschreiben, bei der
Herstellung verwendete Maschinen
beschreiben

einschlagige Mefiverfahren und Priif-
gerdte beschreiben sowie Feuchtig-
keitsgehalt des Pulvers und des Gra-
nulats sowie Harte, Zerfall und Abrieb
von Granulaten und Formlingen mes-
sen

Granulate durch NaB- und Trocken-
granulierung herstellen

Preflinge, Dragées und Kapseln ein-
schlieBlich ihrer Sonderformen her-
stellen

automatisierte Anlagen fiir die ent-
sprechende Fertigung bedienen

d)

e)

Arzneien in pastoser und teigiger Form:

aa)

bb)

cc)

Aufbau und Anwendung, ‘Stabilisie-
rung und Konservierung sowie Her-
stellung von Gel, Creme, Salbe und Pa-
ste beschreiben und Maschinen zum
Einbringen von Hilfs-und Wirkstoffen
nach ihren Typen beschreiben

einschldgige MeBverfahren und Priif-
gerdte beschreiben sowie Teilchen-
groBe, Viskositat, Penetration, Tropf-
und Erstarrungspunkt messen

automatisierte Anlagen fiir die ent-
sprechende Fertigung bedienen

Arzneien in flissiger Form:

aa)

bb)

cc)

Aufbau, Anwendung und Herstellung
von Losungen, Suspensionen, Emul-
sionenund Extrakten beschreiben, bei
der Herstellung verwendete Maschi-
nen beschreiben

Quellstoffe ansetzen und Sirupe her-
stellen und hierbei filtrieren und kla-
ren

einschlagige MefBverfahren und Prif-
gerdte beschreiben sowie Dichte, Vis-
kositat, ph-Wert, Entliftungsgrad,
Teilchengrofe, Sedimentationsge-
schwindigkeit und Brechungsgrad
messen




Nr. 48 — Tag der Ausgabe: Bonn, den 3. August 1979

1313

Lfd.
Nr.

berufshildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermitteln im
Ausbildungshalbjahr

1]2[3|4]5«|6

f) Suppositorien:

aa) Aufbau und Anwendung, Stabilisie-
rung und Konservierung sowie Her-
stellung von Suppositorien beschrei-
ben, bei der Herstellung verwendete
Maschinen beschreiben

bb) einschldgige MeBverfahren und Priif-
gerdte beschreiben, Schmelz- und Lo-
sungsverhalten sowie Bruchfestigkeit
messen

cc) automatisierte Anlagen far die ent-
sprechende Fertigung bedienen

die verschiedenen Reinheitszonen im
pharmazeutischen Betrieb erldutern und
beachten

Material in verschiedene Reinheitszonen
einschleusen

den Aufbau der gebrduchlichen Verpak;
kungen erklaren

die Funktion der im Verpackungsbereich
eingesetzten Maschinen und Kontrollein-
richtungen erldutern

Fullgut, Leerbehdlter, bedruckte Packmit-
tel und Verschliisse nach Verpackungs-
vorschrift auf Identitat priifen

m)

0)

q)

Verpacken von Arzneien in pulverisierter,
granulierter und fester Form:

Maschinen, Zufiihrgerate und automati-
sierte Anlagen zum Abfiillen von Tablet-
ten, Dragées, Granulaten und Pulvern be-
dienen

Verpacken von Salben und Fliissigkeiten:

aa) Maschinen, Zufiihrgerdte und automa-
tisierte Anlagen zum Abfiillen von Sal-
ben und Fliissigkeiten in Behalter ver-
schiedener Materialien bedienen

bb) Pumpen anschlieBen, Filter einbauen
und Schlauchanschliisse anbringen

cc) Dosierung, Fillmenge und Kontroll-
einrichtungen tiberwachen

Druckpackungen herstellen und verpak-
ken, insbesondere Wirkstoffe abfiillen,
Treibgase dosieren und Druckpackungen
verschlieffen

Wasserbad und Ventile priifen

Einsiegel- und Tiefziehmaschinen' sowie
Zufithrgeradte mit Fillgut und Folien be-
schicken
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Lid.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermitteln im
Ausbildungshalbjahr

1[273]4a][5]6s

4

1)

s)

v)

w)

automatisierte Anlagen zum Einsiegeln in
Folien und zum Verpacken in Tiefziehtei-
len von Tabletten, Dragées, Kapseln, Zapf-
chen und Ampullen bedienen und hierbei
Temperatur, Zuschnittlinge, Fertigungs-
nummer und Verschlufl iiberprifen

Maschinen zum Etikettieren von Behil-
tern aus Glas, Kunststoff und Metallen so-
wie Zusatzgerdte zum Stempeln und Code-
lesen einstellen

automatisierte Anlagen zum Etikettieren
bedienen

Etiketten auf Code, Flattermarke, Sitz,
Haftfestigkeit, Stempeldruck und Farbauf-
trag Gberprifen

Behiélter verschlieBen und VerschluB3
iiberpriifen

gefiillte und geschlossene Behalter karto-
nieren sowie Zusatzgerdte zum Stempeln
und Codelesen einstellen

Fertigpackungen auf einwandfreien Zu-
stand und auf Ubereinstimmung mit der
Verpackungsvorschrift iiberpriifen

Einzelpackungen biindeln und Versand-
kartondeklaration tiberpriifen

Sterilherstellen von
Arzneimitteln ver-
schiedener galeni-
scher Formen

{§ 3 Nr. 8)

Bakterien, Viren, Pilze, Ndhrboden, Seu-
chen, Infektionsgefahren, Keimzahl- und
Partikelbestimmungen nennen

die Begriffe Sterilitdt, Asepsis, Pyrogene,
Pyrogen- Keim-und Partikelfreiheit, Isoto-
nie und Konservierung erldutern

verschiedene Sterilisationstechniken bei
der Ausfithrung insbesondere von HeiB-
luft, Dampf- und chemischer Sterilisation,
Sterifiltration und Strahlenbehandlung an-
wenden

)

Sterilisationsanforderungen an Arzneibe-
haltnisse, Apparaturen und Reinraumtech-
nik beschreiben

die Klassifizierung von Filtern erklaren

Losungen, injizierbare Arzneien, Salben
und Pulver steril herstellen und abfiillen
sowie Fillungen aus sterilen Lésungen
durchfiihren

Arbeitsgerdte, Maschinen, Behéltnisse
und Réume pflegen, reinigen, desinfizieren
und sterilisieren
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Lid.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufshildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermitteln im
Ausbildungshalbjahr

1]2]3[]4a]5]6

4

h)

Betriebskontrollen, insbesondere Sicht-
und Dichtigkeitskontrollen sowie Kon-
trolle der ausgelegten N&hrboden, durch-
fihren

Kenntnisse der Dispo-
sition und des
Lagerwesens
(§3Nr.9)

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Lagerformen, -arten, -gerdte und -bedin-
gungen beschreiben sowie Auslieferungs-
fristen und Verfalldaten nennen

Aufgabe und Organisation des Lagers un-
ter Beriicksichtigung des Warenflusses
und der Lagerdisposition erldutern

Auftragszusammenstellung und Versand-
arten beschreiben

Vorschriften fiber die Versandpackung,
die Lagerung und den Versand brennbarer
Flissigkeiten beschreiben

die im Lagerwesen gebrduchlichen Gerite
beschreiben

Ein- und Auslagern, Lagerkontrollen so-
wie Zusammenstellen von Versandpak-
kungen beschreiben

10

Ausfiihren von MaB-
nahmen zur
Qualitédtssicherung
(§ 3 Nr. 10)

a)

b)

c)

h)
i)

internationale gesetzliche Vorschriften
und Richtlinien fiir die Qualitatssicherung
in der pharmazeutischen Industrie be-
schreiben

einfache physikalische und chemische
Analysen durchfithren

die statistische Musternahme beschreiben
sowie Freigabe- und Verfalldaten kontrol-
lieren

die Produktquarantédne erldutern, Riickrui-
systeme beschreiben und Raum- und Ma-
schinenreinigungsvorschfiften nennen

Kontrollen im Produktionsablauf, insbe-
sondere Musternahme, einfache Identitats-
priifung von Substanzen und Einwaage-
kontrolle, durchfithren

Packmittel kontrollieren, insbesondere
die Identitat anhand der Materialnummer
iberpriifen ’

die Ubereinstimmung der Deklaration von
Behaltern und ihren Filllmengen bei Fer-
tigwaren tberpriifen

gereinigte Maschinen abnehmen

Betriebskontrolle in allen Bearbeitungs-
stufen fithren '
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