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Verordnung
iiber die Berufsausbildung zum Schuhiertiger *)

Vom 16. August 1978

Auf Grund des § 25 des Berufshildungsgesetzes
vom 14, August 1969 (BGBL I S. 1112), der zuletzt
durch § 24 Nr. 1 des Gesetzes vom 24. August 1976
(BGBI. I S. 2525) gedndert worden ist, wird im Ein-
vernehmen mit dem Bundesminister fiir Bildung und
Wissenschaft verordnet:

§1
Staatliche Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsheruf Schuhfertiger wird staat-
lich anerkannt.

§2
Ausbildungsdauer
Die Ausbildung dauert drei Jahre.

§3
Ausbildungsberufsbild

Gegenstand der Berufsaushildung sind mindestens
die folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Arbeitsschutz und Unfallverhiitung,

2. Pflegen und Instandhalten der Arbeitsgerdte,
Maschinen, Werkzeuge und Einrichtungen,

. Kenntnisse des Ausbildungsbetriebes,
. Kenntnisse der Leder, Werk- und Hilfsstoffe,
. Vorbereiten der Fertigung,

. Vorrichten und Steppen,

3
4
5
6. Zuschneiden und Stanzen,
7
8. Bearbeiten der Bodenteile,
9

. Montieren von Schuhen,
10. Finishen.

§4
Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 3 sollen
unter Berlicksichtigung der beiden Schwerpunkte
«Schaftfertigung” und ,Bodenfertigung” nach der in
der Anlage enthaltenen Anleitung zur sachlichen
und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung
(Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine
vom Ausbildungsrahmenplan abweichende sach-
liche und zeitliche Gliederung des Ausbildungsin-
haltes ist insbesondere zuldssig, soweit eine berufs-
feldbezogene Grundbildung vorausgegangen ist
oder betriebspraktische Besonderheiten die Abwei-
chung erfordern.

¥) Diese Ausbildungsordnung und der damit abgestimmte, von der
Stindigen Konferenz der Kultusminister der Linder in der Bundes-
republik Deutschland beschlossene Rahmenlehrplan fiir die Berufs-
schule werden demniichst als Beilage zum Bundesanzeiger ver-
offentlicht.

§5
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des
Ausbildungsrahmenplanes fiir den Auszubildenden
einen Ausbildungsplan zu erstellen,

§6
Berichtsheit

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form
eines Ausbildungsnachweises zu fithren. Ihm ist
Gelegenheit zu geben, das Berichtsheft wihrend der
Ausbildungszeit zu fiihren. Der Ausbildende hat das
Berichtsheft regelméBig durchzusehen.

§7
Zwischenpriifung

(1) Wéhrend der Berufsausbildung ist eine Zwi-
schenpriifung durchzufiihren. Sie soll am Ende des
zweiten Aushildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenpriifung erstreckt sich auf die in
der Anlage zu § 4 fiir die beiden ersten Ausbil-
dungsjahre aufgefiihrten Fertigkeiten und Kennt-
nisse sowie auf den im Berufsschulunterricht ent-
sprechend den Rahmenlehrpldnen zu vermittelnden
Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung wesent-
lich ist.

-{3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Priif-
ling in insgesamt hdochstens vier Stunden zwei
Arbeitsproben ausfiihren; hierfiir kommen insbeson-
dere in Betracht:

1. Nebeneinander-Steppen von fiinf einseitig gebug-
ten, geraden Oberlederriemen von 30 mm Breite
und 150 mm Lange mit schmaler Kantennaht bei
einem abgepunkteten Untertritt von 8 mm,

2. Aufzwicken von zwei Paar zehenfreien Blédttern
von Hand und Uberziehen von zwei Paar Abséit-
zen oder zwei Paar Brandsohlen.

§8
Priifungsanforderungen in der AbschluBpriifung

(1) Die AbschluBpriifung erstreckt sich auf die in
der Anlage zu § 4 aufgefithrten Fertigkeiten und
Kenntnisse sowie auf den im Berufsschulunterricht
vermittelten Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsaus-
bildung wesentlich ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Priif-
ling
1. im Schwerpunkt ,Schaftfertigung” in insgesamt

héchstens acht Stunden insbesondere folgende
Arbeitsproben ausfiihren:

a) Anfertigen einer Leistenkopie;
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b) Auszeichnen eines Lederfelles aus Boxcalf
oder ganzem Mastbox auf der Riickseite mit
Schablonen unter Beachtung der Qualitéitszo-
nen des Leders, der Lederzugrichtung und der
Paarigkeit der Schaftteile bei einem

aa) Derbyschuh: pro Paar zwei Blatter, vier
Quartiere, zwei Zungen, zwei Absatz-
bezilige oder zwei Besatze,

oder einem

bb) Pumpsmodell: pro Paar zwei Blatter, vier
Quartiere, zwei Laschen oder Besitze,
zwei Absatzbeziige,

oder einem

cc) Pumpsmodell: pro Paar zwei Dreiviertel-
Galoschen, zwei Quartiere, zwei Laschen
oder Besdtze, zwei Absatzbeziige;

¢) Stanzen von zehn Paar Schaftteilen mit minde-
stens acht Teilen pro Paar unter Beriicksichti-
gung der Qualitdtszonen, der Lederfehler, des
Lederzuges und der Farb- und Narbengleich-
heit. Oberleder und Modell miissen dem Priif-
ling bekannt sein. Das Oberleder soll aus
einem mittleren Sortiment genommen werden;

d) Ausfithren von Vorrichtarbeiten an zwei Paar
der unter Buchstabe ¢ ausgestanzten Schaft-
teile, inshesondere Schirfen, Vorzeichnen und
Einkleben des Futters;

€) Steppen der unter Buchstabe d vorgerichteten
Schaftteile, einschlieBlich des Anbringens von
Halte- und Zierndhten und des Einsteppens
des Futters.

2. im Schwerpunkt ,Bodenfertigung” in insgesamt
héchstens acht Stunden insbesondere folgende
Arbeitsproben ausfiihren:

a) Anfertigen einer Leistenkopie;

b) Vorbereiten der Bodenteile fiir fiinf Paar
Schuhe. Das Schuhmodell und die Boden-
machart miissen dem Priifling bekannt sein;

¢) Einarbeiten der Hinterkappen in fiinf Paar
Schifte und Uberholen der Schéifte mit Ein-
schermaschine unter Beachtung der Fersen-
héhe, der geraden Hinternaht, des gerade sit-
zenden Blattes und der Blattlange;

d) Heften der Hinterkappen an den unter Buch-
stabe c lbergeholten Schéften von Hand und
Zwicken der Seiten und Fersen mit der
Maschine oder von Hand unter Beachtung des
gleichmédBigen Anziehens des Schaftes und
der Faltenverteilung im Zwickeinschlag;

e} Aufrauhen des Zwickeinschlages an den unter
Buchstabe d gezwickten Schuhen unter Beach-
tung der Aufrauhtiefe und der Kantenrauhung;

f) Einstreichen der Schuhe und Bodenteile mit
Klebstoff unter Beachtung der Topfzeit und
der offenen Zeit des Klebstoffes;

g) paBgenaues Setzen des Schuhbodens und Auf-
pressen unter Beachtung von PreBdruck und
Prefidauer.
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Alternativ kann die Bodenbefestigung mittels
Vulkanisier- oder Spritztechnik vorgesehen
werden;

h) Ausleisten der Schuhe, Priifen des Schuh-In-
neren und Einkleben der Deckbrandsohlen,
Reinigen der Oberleder und Finishen der
Schuhe.

(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priifling
in den Prifungsfachern Technologie, Technische
Mathematik, Technisches Zeichnen sowie Wirt-
schafts- und Sozialkunde schriftlich gepriift werden.
Es kommen Fragen und Aufgaben insbesondere aus
folgenden Gebieten in Betracht:

1. im Priiffungsfach Technologie:
a) Ledereigenschaften,
b) Bodenmacharten,
¢) Schaftnéhte,
d) Leder-, Werkstoff- und Fabrikationsfehler,

e) Arbeitssicherheit und Unfallverhiitungsvor-
schriften;

2. im Priifungsfach Technische Mathematik:

Flachenberechnungen sowie Berechnungen des
Materialbedarfs und der Materialkosten;

3. im Prifungsfach Technisches Zeichnen:
a) Zeichnen eines Schuhentwurfs,

b) Anfertigen der Skizzen von Fertigungsteilen
und Werkzeugen;

4. im Priifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:
Wirtschafts- und Sozialkunde.

(4) Fir die schriftliche Kenntnisprifung ist von
folgenden zeitlichen Richtwerten auszugehen:

1. im Priifungsfach Technologie 120 Minuten,

2. in den Priifungsféchern Technische Mathematik,
Technisches Zeichnen und Wirtschafts- und So-
zialkunde jeweils 60 Minuten.

(5) Soweit die schriftliche Priifung in program-
mierter Form durchgefiihrt wird, kann die in
Absatz 4 genannte Priifungsdauer unterschritten
werden.

(6) Die Fertigkeits- und die Kenntnispriifung
haben fir die Ermittlung des Priifungsergebnisses
das gleiche Gewicht. In der Kenntnispriifung haben
gegenliber dem Priifungsfach Wirtschafts- und So-
zialkunde die Priifungsfdacher Technologie das drei-
fache und Technische Mathematik und Technisches
Zeichnen das doppelte Gewicht.

(7) Die Priifung ist bestanden, wenn in der Fertig-
keits- und der Kenntnisprifung mindestens ausrei-
chende Leistungen erbracht sind.

§9
Aufhebung von Vorschriften

Die bisher festgelegten Berufsbilder, Berufsbil-
dungspldane und Prifungsanforderungen fir die
Lehrberufe, Anlernberufe und vergleichbar geregel-
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ten Ausbildungsberufe, die in dieser Verordnung
geregelt sind, insbesondere fiir den Ausbildungsbe-
ruf Oberlederzuschneider, sind nicht mehr anzuwen-
den.

§ 10
Ubergangsregelung

Auf Berufsausbildungsverhiltnisse, die bei

Inkraftireten dieser Verordnung bestehen, sind die

bisherigen Vorschriften weiter anzuwenden, es sei
denn, die Vertragsparteien vereinbaren die Anwen-
dung der Vorschriften dieser Verordnung.
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§ 11
Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-
leitungsgesetzes in Verbindung mit § 112 des
Berufsbildungsgesetzes auch im Land Berlin.

§12
Inkraifttreten

Diese Verordnung tritt am Tage nach der Verkiin-
dung in Kraft,

Bonn, den 16. August 1978

Der Bundesminister fliir Wirtschaft
In Vertretung
Schlecht
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Anlage

(zu § 4)
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Ausbildungsrahmenplan fiir die Berufsausbildung zum Schuhfertiger

I. Gemeinsame Fertigkeiten und Kenntnisse:

zu vermitteln im
Ausbildungs-
Lfd. Teil des . s . halbjahr
N, Ausbildungsberufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse (Ausbildungs-
schwerpunkt)
112341516
1 2 3 4
1 | Arbeitsschutz und a) einschldgige Arbeitsschutzvorschriften in Geset-
Unfallverhiitung zen und Verordnungen nennen
(§3Nr. 1) b) einschldgige Vorschriften der Trdager der gesetz-
lichen Unfallversicherung, insbesondere Unfall-
verhiitungsvorschriften, Richtlinien und Merk-
blédtter nennen
¢} Verhalten nach Unfédllen beschreiben und MaB-
nahmen zur Ersten Hilfe einleiten |  wdhrend der
d) Notwendigkeit der Arbeitshygiene erldutern gfliié:ll?lgesr; eAitqul'l
vermitteln
2 | Pflegen und Instand- a) Ordnung am Arbeitsplatz halten
halten der Arbeits- . i s
b) Arbeitsplat
gerdte, Maschinen, ) Arbeitsplatz reinigen
Werkzeuge und Ein- c¢) Werkzeuge und Maschinen pflegen und instand-
richtungen halten
(§ 3Nr. 2) d) Funktionsféhigkeit der Werkzeuge und Maschi-
nen nach Betriebsanleitung erhalten, Stérungen
feststellen und melden
3 | Kenntnisse des Ausbil- | a) rdumliche Gliederung des Betriebes beschreiben | X
duggir\s}be?‘zrlebes b) Fertigungsablauf vom Zuschnitt bis zum Karton
(8 . 3) beschreiben, die Aufgaben der Fabrikationsab-
teilungen erldutern X
c¢) Funktionen von Meister, Ausbilder, Betriebsrat
und Jugendvertreter erldutern X
d) Arbeitszeit- und Pausenregelung erldutern X
4 | Kenntnisse der Leder, | a) Leder und andere Materialien der Schuhfertigung
Werk- und Hilfsstoffe beschreiben X
(§ 3Nr. 4) b) Eigenschaften und Verwendungsméglichkeiten
der Materialien beschreiben X
5 | Vorbereiten der Ferti- [ a) Leistenkopie anfertigen X
?§u g%\]r 5 b) Entwurf zeichnen, Grundmodell erstellen und
+9) detaillieren X
c) bei der produktionsreifen Erstellung von Modell-
serien mitwirken X
d) Leistenabmessungen nach Linge und Weite nen-
nen X
e) Fersen- und Spitzensprengung unterscheiden X
f) Moglichkeiten der Leisten-Chaussierung nennen X
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zu vermitteln im

Ausbildungs-
Lfd. Teil des . . . . halbjahr
N, Ausbildungsberufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse (Ausbildungs-
schwerpunkt)
112]3]4[5]6
1 2 3 4
6 | Zuschneiden und Stan- a) nach Schablonen einfache Zuschneidetibungen
zen durchfiihren X
(§ 3 Nr. 6) b} Futterteile und Garnituren aus Leder ausstanzen | X
¢) Angaben auf dem Arbeitspartiezettel erldutern X
d) Synthetiks, Lederfutter und einfache Oberleder
unter Anleitung ausstanzen X
€) Zuarbeiten in der Zuschneiderei ausfiihren X
f) Zuarbeiten beim Komplettieren der Schaftteile
ausfiihren X
g) Werk- und Hilfsstoffe wirtschaftlich zuschneiden
und ausstanzen : X
h) Leder wirtschaftlich zuschneiden und ausstanzen X
i) Qualitdtszonen der Leder erldutern und beim X
Stanzen beriicksichtigen
¥ | Vorrichten und Step- | a) einfache Klebearbeiten am Schaft durchfithren X
p§e 131 Nr. 7 b) Zwischenfutter und Verstdrkungen aufbiigeln
( .7 und kaschieren X
¢) Verzierungen am Schaft vorzeichnen X
d) an der Flachsteppmaschine probesteppen X
e) Schaftteile scharfen, bugen und perforieren X
f) maschinelle Vorrichtarbeiten ausfiithren X
g) Arbeiten mit Maschinen in der Stepperei ausfiih-
ren X
h) Ergdnzungsarbeiten am Futterschaft ausfiihren X
i) Erganzungsarbeiten am Oberlederschaft ausfiih-
ren X
k) Aufgabe und Eigenschaften der verschiedenen
Nahte am Schaft erldutern X
1) Hilfsmaterial und Zubehér verarbeiten X
8 | Bearbeiten der Boden- | a) Lagerung von Gummi, Werkstoffen und Leder
teile beschreiben X
(§ 3Nr. 8) b) fertige Bodenteile sortieren und lagern X
c) Angaben auf dem Arbeitspartiezettel erldutern X
d) Unterschiede zwischen Brandsohlen, Zwischen-
sohlen und Laufsohlen aufzeigen, Materialien fiir
die einzelnen Sohlenarten nennen X
e) Bodenteile fiir Arbeitspartien nach Menge und
GroBen zusammenstellen X
f) einfache Aufrauharbeiten ausfithren X
g) Aufrauharbeiten nach Vorzeichnung ausfiithren X
h) Klebearbeiten ausfithren X
i) maschinelle Arbeiten in der Bodenvorbereitung
ausfithren X
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zu vermitteln im

) Ausbih_iungs-
Ifg? Ausbil dt;l;le g;lbdeersu fshildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse ( Al?:liﬁ{d{:luhrf gs-
schwerpunkt)
1]12]3]41516
1 2 3 4
9 | Montieren von Schu- | a) Leistenformen und -sortimente des Ausbildungs-
hen betriebes nennen X
(§ 3 Nr. 9) b) Leisten sortieren und aufstellen X
¢) Schifte paarig zusortieren X
d) Bodenteile zusortieren X
e) Klebearbeiten an Bodenteilen ausfithren X
f) Klebearbeiten an Schuhen ausfithren X
g) Arbeitsablauf in der Zwickerei beschreiben X
h) Arbeitsablauf in der Bodenbefestigung beschrei-
ben X
10 | Finishen a) Schuhe reinigen X
(§ 3 Nr. 10) b) Schuhe paaren X
c) Kartons etikettieren X
d) Farbe und Finish spritzen X
II. Fertigkeiten und Kenntnisse in den Schwerpunkten im dritten Ausbildungsjahr
A. Schwerpunkt ,Schaftfertigung”:
1 Zuschneiden und Stan- | a) Schaftteile aus schwierigen Oberledern wirt-
zen schaftlich stanzen und handzuschneiden X
(§3Nr.6) b) Qualitdtszonen der Leder erldutern und beim
Stanzen berticksichtigen X
c¢) Flachenkalkulation ausfiihren X
d) zugeschnittene/ausgestanzte Lederteile kontrol-
lieren X
2 Vorrichten und Step- | a) Schaft vorrichten X
1()§e131 Nr. 7) b) Verstarkungen und Absicherungen am Schaft
anbringen X
c) Futter einkleben X
d) Schaftteile schérfen, bugen und perforieren X
e) Zierndhte steppen X
f) Schaftteile unterfiittern X
g) bei offenen Schéften Blatt steppen X
h) bei geschlossenen Schéften Blatt steppen X
i} bei offenen Schéften Futter einsteppen X
k) bei geschlossenen Schéaften Futter einsteppen X
1) Nadelsysteme und Fadenarten zuordnen X
m) Schéfte kontrollieren X
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- Schwerpunkt ,Bodenfertigung”:
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zu vermitteln im
Ausbildungs-

Lfd. Teil des . . . . halbjahr
N Ausbildungsberufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse (Ausbildungs-
schwerpunkt)
1(2]3]4]5]s6
1 2 3 4
1 Bearbeiten der Boden- | a) Eigenschaften der Bodenteile fiir unterschied-
teile liche Macharten nennen X
(3 3 Nr. 8) b) Schablonen und Unterlagen fiir die Konfektionie-
rung erstellen X
2 Montieren von Schu- | a) Brandsohlen heften X
hen .
X
(8 3 Nr. 9) b} Kappen einkleben
c) Schaft iiberholen und zwicken X
d) Zwickereiarbeiten kontrollieren X
e) Zwickeinschlag aufrauhen X
f) Klebstoffe mit unterschiedlichen Komponenten
verarbeiten X
g) Sohlen setzen und pressen X
h) Boden annihen X
i) Boden anspritzen X
3 Finishen a) Finishverfahren je nach Art des Obermaterials
(§ 3 Nr. 10) festlegen X
b) Oberleder reinigen X
¢) Farben mischen X
d) Reparierarbeiten am Oberleder ausfithren X
e) verschiedene Finish-Arten und Appreturen an-
wenden X
f) SchluBkontrolle ausfithren X




