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Verordnung
tber die Entwicklung und Erprobung des Ausbildungsberufes Verfahrensmechaniker
in der Hiitten- und Halbzeugindustrie

Vom 4. Mai 1982

Auf Grund des § 28 Abs. 3 des Berufsbildungsgeset-
zes vom 14. August 1969 (BGBI. | S. 1112), der durch
Artikel 53 Nr. 2 des Gesetzes vom 18. Marz 1975
(BGBI. I 8. 705) geéandert worden ist, und unter Beriick-
sichtigung des § 19 Nr. 1 des Berufsbildungsférde-
rungsgesetzes vom 23. Dezember 198t (BGBI. |
S.1692) wird im Einvernehmen mit dem Bundesminister
flr Bildung und Wissenschaft verordnet:

§1

Ausnahmeregelung

Abweichend von § 28 Abs. 2 des Berufsbildungsge-
setzes dlrfen Jugendiiche unter 18 Jahren gemaB den
nachfolgenden Vorschriften ausgebildet werden.

§2
Zweck der Entwicklung und Erprobung

Wahrend der Ausbildung nach § 1 sollen zur Vorberei-
tung einer Ausbildungsordnung nach § 25 des Berufs-
bildungsgesetzes insbesondere Ausbildungsinhalte
eines neuen Ausbildungsberufes in den Eisen, Stahl und
Nichteisenmetalle erzeugenden und verarbeitenden In-
dustrien unter Berticksichtigung einer breit angelegten
beruflichen Grundbildung auf die Mdglichkeiten ihrer
Vermittlung in den Ausbildungsbetrieben und der Einbe-
ziehung von Fachrichtungen fiir weitere berufliche Ta-
tigkeiten erprobt werden. Durch die Erprobung ist ferner
zu kléren, ob die fiir alle in § 5 genannten Bereiche ge-
meinsame Ausbildung erweitert werden kann oder ob
mehrere Ausbildungsberufe staatlich anerkannt werden
missen.

§3
Beteiligte Ausbildungsstitten

Die Entwicklung und Erprobung nach § 2 kann in den
Ausbildungsstéatten von Hochofenwerken, Stahlwerken,
Nichteisen-Metallhitten, Umschmelzwerken, Warm-
walzwerken, StrangpreBwerken, Schmieden, Kaltwalz-
werken und Ziehereien durchgefiihrt werden, die ihre
Beteiligung der zustandigen Stelle bis zum 31. Juli 1983
angezeigt haben.

§4

Sachverstindigenbeirat

Aus Vertretern der beteiligten Bundesministerien, des
Bundesinstituts fiir Berufsbildung, der Stiandigen Konfe-
renz der Kultusminister der Lander, der industriege-
werkschaft Metall, der Industriegewerkschaft Chemie-
Papier-Keramik, der Wirtschaftsvereinigung Eisen- und
Stahlindustrie, der Wirtschaftsvereinigung Metalle, der
Wirtschaftsvereinigung Ziehereien und Kaltwalzwerke,
des Vereins Deutscher GieBereifachleute und des Deut-

schen industrie- und Handelstages ist ein Sachverstan-
digenbeirat zur Beobachtung der Erprobung zu bilden.
Dieser kann auch an der Vorbereitung einer Ausbil-
dungsordnung nach § 25 des Berufsbildungsgesetzes
beteiligt werden.

§5
Ausbildungsdauer und AbschluB

Die Ausbildung dauert drei Jahre und fiihrt zu dem Ab-
schluB Verfahrensmechaniker in der Hiitten- und Halb-
zeugindustrie. Die Ausbildung findet in den Bereichen

1. Eisen- und Stahimetallurgie,

2. Nichteisen-Metallurgie,

3. Eisen- und Stahlumformung oder
4. Nichteisen-Metallumformung

statt.
§6
Ausbildungsberufsbild

(1) Wahrend der Erprobung des Ausbildungsberufes
sind fur alle Bereiche folgende gemeinsame Fertig-
keiten und Kenntnisse zu vermitteln:

1. Aligemeine Fertigkeiten und Kenntnisse:

a) Arbeits- und Gesundheitsschutz, Unfallverhii-
tung, Umweitschutz und rationelle Energiever-
wendung,

b) Organisation des Ausbildungsbetriebes,
¢) arbeits- und sozialrechtliche Bestimmungen,

d) Werk- und Hilfsstoffe sowie die wichtigsten Ver-
arbeitungsverfahren,

e) Handhaben und Pflegen von Arbeits- und Be-
triebsmitteln,

f) Lesen einfacher technischer Zeichnungen und
Tabellen, Anfertigen von Skizzen;

2. Grundlagen der Werkstoffbe- und -verarbeitung:
a) Prifen,
b) AnreiBen, Kdrnen, Kennzeichnen,
c) MeiBeln,
d) Séagen,
e) Feilen,
f) Schaben,
g) Scheren,
h) Bohren,
i) Senken und Reiben,
k) Gewindeschneiden von Hand,
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) Umformen,
m) Flgen,
n) Spanen mit Werkzeugmaschinen;,

3. Anwenden von Trenn- und Fugeverfahren:
a) Trennen,
b) Montieren;

4. Grundtechniken des Formens, Schmelzens, Gieens
und Umformens *):

a) Kenntnisse des Formens (GieBereitechnik),

b) Kenntnisse des Schmelzens und GieBens
(GieBereitechnik),

¢) Metallurgie (Eisen und Stahl oder Nichteisen-
Metalle),

d) Umformung (Eisen und Stahl oder Nichteisen-
Metalle);
5. Betrieb und Wartung von Fertigungsanlagen:
a) Grundlagen der Elektrotechnik,
b) Grundlagen der Pneumatik,

d
e

)
c¢) Grundlagen der Hydraulik,
) Messen und Steuern,

) Instandhaltung und Fehlersuche,

f) Wartung;
6. StofffluB und Produktionssteuerung;
7. Werkstoffprifung.

(2) Wahrend der Erprobung des Ausbildungsberufes
sind in den Bereichen mindestens die folgenden Fertig-
keiten und Kenntnisse Gegenstand der Berufsausbil-
dung, wobei sich die Vermittlung der Fertigkeiten nach
den Produktionsanlagen und Verfahrenstechniken der
jeweiligen Ausbildungsstétte richtet:

1. im Bereich Eisen- und Stahlmetallurgie:
a) Einsatzstoffe,
b) Aufbereitung und Lagerung der Einsatzstoffe,

d
e) VergieBen von Schmelzen,

)
c) Produktionsanlagen,
) Produktionsverfahren,
)
f) Wartung und Pflege von Produktionsanlagen,
g) feuerfeste Baustoffe,
h) Haupt- und Nebenprodukte,
i) Arbeitssicherheit;

2. im Bereich Nichteisen-Metallurgie:
a) Rohstoffe,
b) Brennstoffe,

Die unter Nummer 4 Buchstabe c und d aufgetfithrten Fertigkeiten kénnenin den
Ausbildungsstatten nach betrieblichen Besonderheiten in der Praxis aiternativ
vermittelt werden.
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c) Anlagen zur Verhdittung,
d) Hittenbetrieb,
e) feuerfeste Baustoffe,

f) Produkte der Nichteisen-Metallerzeugung und
ihre Weiterverarbeitung,

g) hydrometallurgische Anlagen,
h) Metall-Raffination und VergieBen der Metalle,
i) Arbeitssicherheit;

3. im Bereich Eisen- und Stahlumformung:

a) Grundlagen der Fertigungsverfahfen,
b) Werkstoffe der Erzeugnisse,

d
e

)

¢) Vormaterial,
) Oberflachenbehandlung,
) Ofenanlagen,

f) Werkzeuge, Fertigungsanlagen und Hilfseinrich-
tungen,

g) Fertigungsablauf, '

h) Fertigstellen der Erzeugnisse,

i) Qualitatsprufung,

k) Versand der Erzeugnisse,

I) Pflegen, Warten und Instandhalten von Ferti-
gungsanlagen und Hilfseinrichtungen,

m) Arbeitssicherheit;

4. im Bereich Nichteisen-Metallumformung:

a) Grundlagen der Fertigungsverfahren,
b) Werkstoffe der Erzeugnisse,

c) Vormaterial,

d) Oberflachenbehandlung,

e) Ofenanlagen,

f) Werkzeuge, Fertigungsanlagen und Hilfseinrich-
tungen,

g) Fertigungsablauf,

h) Fertigstellen der Erzeugnisse,
i) Qualitatsprifung,

k) Versand der Erzeugnisse,

Iy Pflegen, Warten und Instandhalten von Ferti-
gungsanlagen und Hilfseinrichtungen,

m) Arbeitssicherheit.

§7
Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 6 sollen nach
der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur sachlichen
und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbil-
dungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine vom Ausbil-
dungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche
Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist insbesondere
zuléssig, soweit eine berufsfeldbezogene Grundbildung
vorausgegangen ist oder betriebspraktische Besonder-
heiten die Abweichung erfordern.
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§8
Ausbildungsplan
Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des Aus-

bildungsrahmenplanes fir den Auszubildenden einen
Ausbildungsplan zu erstellen.

§9
Berichtsheft
Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu fiihren. lhm ist Gelegenheit
zu geben, das Berichtsheft wahrend der Ausbildungs-
zeit zu fihren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft
regelmaBig durchzusehen.
§ 10
Zwischenpriifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine
Zwischenprifung durchzufiihren. Sie soll vor dem Ende
des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenpriifung erstreckt sich auf die in Teil |
der Anlage zu § 7 unter Ifd. Nr. 1 bis 4 fiir das erste Aus-
bildungsjahr und unter Ifd. Nr. 5 fir das zweite Ausbil-
dungsjahr aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse
sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend
den Rahmenlehrplédnen zu vermittelnden Lehrstoff, so-
weit er fur die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling
in insgesamt hdchstens sieben Stunden zwei Arbeits-
proben durchfiihren. Hierfir kommen insbesondere in
Betracht:

1. Anfertigen einer Arbeitsprobe aus Stahl. Die Arbeits-
probe kann folgende Fertigkeiten beinhalten:

a) Prifen,

b) AnreiBen, Kérnen, Kennzeichnen,
c) MeiBeln,

d) Sagen,

e) Feilen,

f) Bohren,

g) Senken und Reiben,

h) Gewindeschneiden von Hand,

i) Kalt- und Warmbiegen,

k) Flgen.

2. Anfertigen einer Arbeitsprobe aus dem Gebiet Be-
trieb und Wartung von Fertigungsanlagen.

(4) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Prifling in
insgesamt héchstens 180 Minuten Aufgaben aus fol-
genden Gebieten schriftlich 1osen:

1. Werk- und Hilfsstoffe,

. Grundlagen der handwerklichen Metallbearbeitung,
. Grundrechenarten, Prozent- und Dreisatzrechnung,
. Flachen- und Kérperberechnung,
Gewichtsberechnung,

. Lesen einfacher technischer Zeichnungen und Ta-
bellen,
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7. Arbeitsschutz, Unfallverhiitung und Gesundheits-
schutz,

Die schriftlichen Aufgaben sollen auch praxisbezogene
Falle beriicksichtigen.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftli-
che Prifung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

§ 11
AbschluBpriifung

(1) Die AbschluBpriifung erstreckt sich auf die in der
Anlage zu § 7 aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse
sowie auf den im Berufsschulunterricht vermittelten
Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich
ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling
in insgesamt hdchstens vierzehn Stunden vier Arbeits-
proben durchfithren. Hierfiir kommen insbesondere. in
Betracht:

1. in héchstens vier Stunden eine Arbeitsprobe aus
der Metalltechnik, bestehend aus mindestens zwei
herzustellenden Einzelteilen, an denen wesentliche
manuelle Fertigkeiten des Trennens, Umformens und
Figens anzuwenden sind;

2. in héchstens zehn Stunden drei Arbeitsproben unter
Berlicksichtigung der nachfolgend aufgefiihrten Ge-
biete fur den vereinbarten Bereich und der Gegeben-
heiten des Ausbildungsbetriebes:

. @) in dem Bereich Eisen- und Stahlmetallurgie:
aa) Umgehen mit feuerfesten Baustoffen,

bb) Erzeugen von flissigem Roheisen oder Roh-
stahl,

cc) AbgieBen von flissigem Roheisen oder Roh-
stahi;

b) in dem Bereich Nichteisen-Metallurgie:
aa) Umgehen mit feuerfesten Baustoffen,
bb) Erzeugen von Nichteisen-Metallen,
cc) Schmelzen und AbgieBen von Nichteisen-
Metallen;
¢) in dem Bereich Eisen- und Stahlumformung:

aa) Zusammen- oder Einbauen von Walz-,
StrangpreB-, Schmiede- oder Ziehwerkzeu-
gen,

bb) Erstellen von Fertigungsablaufplénen,

cc) Feststellen und Beseitigen von Fehlern am
Vormaterial,

dd) Zurichten der Walz-, StrangpreB-, Schmiede-
oder Zieherzeugnisse,

ee) MaB-, Form- und Oberflachenkontrolle am
Fertigerzeugnis;

d) in dem Bereich Nichteisen-Metallumformung:

aa) Zusammen- oder Einbauen von Walz-,
StrangpreB-, Schmiede- oder Ziehwerkzeu-
gen,
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bb) Erstellen von Fertigungsablaufplénen,

cc) Zurichten der Walz-, StrangpreB-, Schmiede-
oder Zieherzeugnisse,

dd) MaB-, Form- und Oberflichenkontrolle am
Fertigerzeugnis.

(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Prifling in
den Prifungsfachern Technologie, Technische Mathe-
matik, Technisches Zeichnen sowie Wirtschafts- und
Sozialkunde schriftlich geprift werden. Es kommen
Fragen und Aufgaben insbesondere aus folgenden Ge-
bieten in Betracht:

1. im PrUfungsfach Technologie:
a) fur alle Bereiche gemeinsam:
aa) Roh-, Werk- und Hilfsstoffe,

bb) Eigenschaften der Eisenwerkstoffe und
Nichteisen-Metalle,

cc) Grundlagen der Werkstoffbe- und -verarbei-
tung,

dd) Grundlagen aus den Gebieten Formen,
Schmelzen und GieBen,

ee) Grundlagen des Umformens,
ff) Grundlagen des Fligens,

gg) Grundlagen aus den Gebieten Elektrotech-
nik, Pneumatik, Hydraulik, Messen und
Steuern,

hh) Wartungstechnik,

ii)  Umweltschutz, rationelle Energieverwen-
dung;

b) im Bereich Eisen- und Stahimetallurgie:
aa) Hochofenanlage,
) Vorgénge im Inneren des Ofens,
) Hochofenbetrieb,

dd) feuerfeste Baustoffe,
)

Produkte des Hochofens und ihre Verwen-
dung,

ff) Einsatzstoffe fir die Stahlerzeugung,

gg) Roheisenspeicherung,

hh) Roheisenentschwefelung,

ii) Anlagen und Verfahren zur Stahlerzeugung,
kk) Pfannenmetallurgie,

Il) VergieBen des Stahis,

mm) Zustellung, Inbetriebnahme und Pflege von
Aggregaten zur Stahlerzeugung,

nn) Stahlwerkserzeugnisse,
o00) Reststoffe;

¢) im Bereich Nichteisen-Metallurgie:

aa) Ofenanlage fir die Nichteisen-Metallherstel-
lung,

bb) Vorgange im Inneren eines Ofens,
cc) Betrieb der Ofenanlagen,
dd) feuerfeste Baustoffe,

ee) Nebenprodukte der Nichteisen-Metallerzeu-
gung und ihre Verwendung,

ff) Einsatzstoffe fur die Raffination,
gg) Anlagen zur Raffination,

hh) Schmelzen und VergieBen der Nichteisen-
Metalle;

d) im Bereich Eisen- und Stahlumformung:
aa) Vormaterial,

bb) mechanische und chemische Oberflachen-
behandlung,

cc) Ofenanlagen,

dd) Werkzeuge, Fertigungsanlagen und Hilfsein-
richtungen,

ee) Fertigungsablauf,
ff) Fertigstellung der Erzeugnisse,
gg) Fertigerzeugnisse und Qualitatsprifung;

im Bereich Nichteisen-Metallumformung:

vl

aa) Vormaterial,

bb) mechanische und chemische Oberflachen-
behandlung,

cc) Ofenanlagen,

dd) Werkzeuge, Fertigungsanlagen und Hilfsein-
richtungen,

ee) Fertigungsablauf,

ff) Fertigstellung der Erzeugnisse,

gg) Fertigerzeugnisse und Qualitatsprifung,
hh) Versand der Erzeugnisse;

. im Prifungsfach Technische Mathematik:

a) Langen-, Flachen- und Volumenberechnung,

b) Gewichtsherechnung,

c) Dreisatz- und Prozentrechnung,

d) Hebelsysteme,

e) Geschwindigkeitsberechnung,

f) Festigkeitsberechnung, |

g) mechanische Arbeits- und Leistungsberechnung,
h) Arbeitszeitberechnung;

. im Prufungsfach Technisches Zeichnen:

a) Lesen von einfachen Zeichnungen und Maschi-
nenschaltplanen,

b) Anfertigen von einfachen Skizzen,
c) Herstellen und Lesen einfacher Schaubilder;

. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

Wirtschafts- und Sozialkunde, arbeits- und sozial-
rechtliche Bestimmungen und Vorschriften, Arbeits-
schutz und Gesundheitsschutz sowie Unfallverhi-
tung.

Die Fragen und Aufgaben sollen auch praxisbezogene
Falle berlcksichtigen.
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(4) Fir die schriftliche Kenntnisprifung ist von folgen-
den zeitlichen Hochstwerten auszugehen:

1. im Prifungsfach

Technologie 120 Minuten,
2. im Prifungsfach

Technische Mathematik 90 Minuten,
3. im Prifungsfach

Technisches Zeichnen 90 Minuten,
4. im Prifungsfach

Wirtschafts- und Sozialkunde 60 Minuten.

(5) Die in Absatz 4 genannte Priffungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftli-
che Prifung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

(6) Die schriftliche Prufung ist auf Antrag des Prif-
lings in einzelnen Fachern durch eine mindliche
Prifung zu ergénzen, wenn diese fiir das Bestehen der
Prifung den Ausschlag geben kann. Die schriftliche
Prifung hat gegeniber der mindlichen das doppeite
Gewicht.

Bonn, den 4. Mai 1982
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(7) Innerhalb der Kenntnispriifung hat das Prifungs-
fach Technologie gegeniiber jedem der Ubrigen Prii-
fungsfacher das doppelte Gewicht.

(8) Die Prifung ist bestanden, wenn jeweils in der Fer-
tigkeits- und der Kenntnispriifung sowie innerhalb der
Kenntnisprifung im Prifungsfach Technologie minde-
stens ausreichende Leistungen erbracht sind.

§12
Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-
leitungsgesetzes in Verbindung mit § 112 des Berufs-
bildungsgesetzes auch im Land Berlin.

§13
Inkrafttreten, AuBerkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 1982 in Kraft. Sie
tritt am 31. Juli 1985 auBer Kraft; zu diesem Zeitpunkt
bestehende Berufsausbildungsverhéltnisse werden
nach den Vorschriften dieser Verordnung zu Ende ge-
fahrt.

Der Bundesminister fur Wirtschaft
In Vertretung
Schlecht
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Anlage

(zu§7)

Ausbildungsrahmenplan
fiir die Berufsausbildung zum Verfahrensmechaniker in der Hiitten- und Halbzeugindustrie

I. Gemeinsame Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil d | . . . . in Wochen
NI Ausbildunegsbgrsufsbil des zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1. [ 2 | 3
1 2 3 4
1 Allgemeine
Fertigkeiten und
Kenntnisse
(§ 6 Abs. 1 Nr. 1)
1.1 Arbeits- und a) berufsbezogene Arbeitsschutzvorschriften in
Gesundheitsschutz, Gesetzen und Verordnungen nennen
Unfallverhutung, b) berufsbezogene Vorschriften der Trager der ge-
Umweltschutz und setzlichen Unfallversicherung, insbesondere
rationelle Unfallverhiitungsvorschriften, Richtlinien und
Energieverwendung Merkblatter, nennen

(§ 6 Abs. 1 Nr. 1

Buchstabe a) c) unfallverursachendes menschliches Fehlver-

halten sowie berufstypische Unfallquellen und
-gefahren beschreiben

d) Verhaltensweisen bei Unféllen erkidren, MaB-
nahmen der Ersten Hilfe einleiten

e) wesentliche Vorschriften der Feuerverhiitung
und Brandschutzeinrichtungen nennen

f) Notwendigkeit und Bedeutung der Arbeits-
hygiene beschreiben

g) Gefahren von berufsspezifischen chemischen
Arbeits- und Betriebsmitteln, von Giften und Ga-
sen sowie leicht entztindlichen Stoffen nennen

h) Organisation und Aufgaben der betrieblichen
Dienste, die sich mit Arbeitsschutz, Unfall-
verhiitung und Gesundheitsschutz befassen,
beschreiben

i) wesentliche Vorschriften des Fachbereichs
Uber den Immissions- und Gewéasserschutz so-
wie Uber die Reinhaltung der Luft nennen

k) die im Ausbildungsbetrieb verwendeten Ener-
giearten nennen und Mdoglichkeiten rationeller
Energieverwendung im beruflichen Einwir-
kungs- und Beobachtungsbereich anfiihren

wahrend der gesamten
Ausbildung zu vermitteln

1.2 Organisation des a) Art des Ausbildungsbetriebes, Unternehmens-
Ausbildungsbetriebes form, Branchenzuordnung, Produktionspro-
(§ 6 Abs. 1 Nr. 1 gramm und Organisation der Betriebsabteilun-
Buchstabe b) gen beschreiben

b) Zuordnung einzelner Betriebsabteilungen zu-
einander und deren Zusammenwirken bei Pro-
duktion und Instandhaltung erklaren

c) Einkaufs- und Vertriebsorganisation, Verwal-
tung, Arbeitsvorbereitung, Betriebswirtschaft,
Forschung und Entwicklung sowie Ausbil-
dungswesen unterscheiden
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zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des . L . in Wochen
Nr. Ausbildungsberufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr

1. [ 2 ] 3

4

1.3

arbeits- und
sozialrechtliche
Bestimmungen
(§ 6 Abs. 1 Nr. 1
Buchstabe c)

a)

b)

c)

d)

e)

Personalwesen und -organisation sowie Perso-
nalvertretungen beschreiben

Rechte und Pflichten der Arbeitgeber und der
Arbeitnehmer erldutern sowie einschlagige Be-
stimmungen des Betriebsverfassungsgesetzes
und des Berufsbildungsgesetzes nennen

Aufgaben, Stellung, Rechte und Pflichten der
Jugendvertretung nennen

Inhalt und Bedeutung der Ausbildungsordnung,
des Ausbildungsvertrages, der betrieblichen
und schulischen Ausbildungspléne sowie Még-
lichkeiten der Weiterbildung beschreiben

Bestimmungen des Jugendarbeitsschutzge-
setzes, insbesondere Uber Beschaftigungszeit,
Ruhepausen, gefahrliche Arbeiten, gesund-
heitliche Betreuung und Berufsschulbesuch,
nennen

14

Werk- und Hilfsstoffe
sowie die wichtigsten
Verarbeitungsverfahren
(§ 6 Abs. 1 Nr. 1
Buchstabe d)

a)

b)

c)

d)

e)

9)

h)

Werkstoffe nach Metallen und Nichtmetallen
unterscheiden sowie die wichtigsten Werk-
stoffe und Hilfsstoffe nach ihrer Verwendung
einordnen

Erkennungsmerkmale der wichtigsten Werk-
und Hilfsstoffe beschreiben

wesentliche Merkmale der Erzeugungsverfah-
ren fiir die wichtigsten Metalle und ihre Legie-
rungen nennen

Fertigungsverfahren unterscheiden sowie ihre
Anwendung beschreiben

spanlose Verarbeitungsverfahren fiur metalli-
sche Werkstoffe unterscheiden

Stoffnrormung am Beispiel der wichtigsten
Werkstoffbezeichnungen fiir Eisen- und Nicht-
eisen-Metalle und ihre Legierungen sowie
Formnormung am Beispiel wichtiger Halbzeuge
erlautern

GuB- und Knetwerkstoffe als unlegierte und
legierte Sorten unterscheiden

Werkstoffe und Halbzeuge in Tabellen auf-
suchen und in Sticklisten einordnen

einfache Verfahren der Werkstoffpriifung in der
Werkstatt mit vorwiegend qualitativer Aussage
sowie im Labor mit vorwiegend quantitativer
Aussage beschreiben .

1.5

Handhaben und Pflegen
von Arbeits- und
Betriebsmitteln

(§ 6 Abs. 1 Nr. 1
Buchstabe e)

Werkzeuge, Prufzeuge, Maschinen und Gerite
handhaben und pflegen sowie funktionsgerecht
auswéhlen und planvoll einsetzen

wéahrend der gesamten
Ausbildung zu vermitteln
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zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil d . L . in Wochen
Nr. Ausbildun‘gsbgrsufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 [ 2 ] 3
1 2 3 4
1.6 Lesen einfacher a) Grundbegriffé der Normung, insbesondere der
technischer Zeichnun- Zeichnungsnormen, nennen
ge? und Tabellen, b) Ansichten, Schnitte, einfache Durchdringungen
Anfertigen von Skizzen und Abwicklungen darstellen, Darstellungen
I(5’§ugh2tt)asl.) ; fI)\lr. 1 durch Sinnbilder beschreiben
c) Handskizzen als Arbeitsanweisungen fir die | wahrend der gesamten
Werkstatt anfertigen’ Ausbildung zu vermittein
d) Arbeitsfolgen fir Montage und Demontage an
Hand von Einzel- und Gesamtzeichnungen so-
wie Stilcklisten festlegen
e) einfache Schaltpléne lesen
f) Tabellen und Handblcher verwenden
g) Betriebsberichte und Protokolle anfertigen
2 Grundlagen der
Werkstoffbe- und
-verarbeitung
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2)
2.1 Prafen a) nichtmaBliches Prifen durch Sichtprifen,
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2 Abtasten und Abh&ren durchfiihren
Buchstabe a) b) maBliches Prifen durch Messen und Lehren
durchfiihren
c) MeBmittel, Lehren und Hilfsmittel bezeichnen
d) Aufbau, Wirkungsweise und Anwendung von
MeBzeugen einschlieslich Nonius beschreiben
e) Ursachen von MeBfehlern nennen und MaB-
nahmen zu ihrer Vermeidung aufzéhlen 1
f) Langen mit StrichmeBzeugen und MeBschiebern
ftir AuBen-, Innen- und TiefenmaBe bestimmen
g) Winkel messen und lehren
h) Ebenheit von Flachen mit Lineal und Stahl-
winkel nach dem Lichtspaltverfahren sowie
Formgenauigkeit mit Rundungslehren prifen
iy MaBgenauigkeit und PaBgenauigkeit mit Grenz-
lehren prifen
k) Oberflachen bis Schiichtqualitat unterscheiden
2.2 AnreiBen, Kérnen, a) Anreilwerkzeuge und Hilfswerkzeuge nennen
Kennzeichnen und anwenden
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2 b) Zeichnungsangaben mit und ohne Schablonen
Buchstabe b) ) Ubertrage?l g tu
c) Bezugslinien, Bohrungsmitten, Umrisse,
Schnitt- und Biegelinien werkstoffgerecht 1
unter Beachtung von Bearbeitungszugaben
anreiBen und anzeichnen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1. [ 2 ] 3

d)

e)

Bohrungsmitten und Umrisse funktionsgerecht
kérnen, Hilfs- und Kontrollkéinungen sowie
Zentrierkérnungen anbringen

mit Hilfe von Schlagbuchstaben und -zahlen,
Signiergeraten und Farben kennzeichnen

23

MeiBeln
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe c)

a)

b)

Bleche, Profile und Vollmaterial aus Metall von
Hand meiBeln

Holz und Kunststoff von Hand. stemmen und
stechen

GroBe des Keilwinkels beim MeiBeln verschie-
dener Werkstoffe nennen

24

Ségen
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe d)

b)
c)

d)

Voll- und Hohlkérper, Bleche und Profile von
Hand und mit Maschine ségen

Winkel am Sagezahn beschreiben

Schneidvorgang und Spanbildung beim Si-
gen sowie EinfluB von Zahnteilung und Frei-
schnitt, Kiihlung und Schmierung in Abhangig-
keit vom Werkstoff erlgutern

Sagewerkzeuge fir unterschiedliche Werk-
stoffe und Werkstuckformen beim Absagen
und Einsé&gen nennen

25

Feilen
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe e)

a)

b)

c)

d)

Flachen, Rundungen, schmale Kanten, Fasen,
Passungen und Durchbriiche feilen

Feilen fuir verschiedene Werkstoffe, Werkstuck-
formen, WerkstiickgréBen und Oberflichen-
guten auswéahlen

Schneidvorgang und Spanbildung beim Fei-
len erldutern

auf MaB eben, winklig und parallel feilen, Run-
dungen feilen, Kanten brechen und entgraten

2.6

Schaben
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe f)

a)

b)

maB- und formgenaue Oberflaiche von sehr
geringem Rauhgrad durch Schaben herstellen

Anstellwinkel, Schaberichtung, Keilwinkel der
Schabwerkzeuge in Abh&ngigkeit vom Werk-
stoff des Werkstiickes erldutern

2.7

Scheren
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe g)

a)

b)

Scheren als Fenigungsverféhren zum Absche-
ren, Stanzen und Lochen auf Grund der Schub-
kréfte erklaren ‘

Schneidengeometrie der Scherwerkzeuge,
Scherwinkel und Schneidenspiel sowie die Be-
deutung des Niederhalters und der Hebellber-
setzung an Scherwerkzeugen beschreiben
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 ] 8

3

c)

d)

Scherwerkzeuge entéprechend der Werkstlick-
groBe und -form sowie der Werkstoffart aus-
wahlen

einfache Scherarbeiten ausflihren

28

Bohren
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe h)

a)

b)

d)
e)

Durchgangs- und Grunditécher mit Hand- und
Stéanderbohrmaschinen bohren

Schneidengeometrie, Schneidvorgang und
Spanbildung beim Bohren beschreiben sowie
Auswahl der Bohrertypen unter Berlcksichti-
gung des zu bearbeitenden Werkstoffes erlau-
tern

EinfluB der Erwadrmung, Schmierung und Kih-
lung auf die Standzeit erklaren

Bohrerwerkstoffe unterscheiden

Vorschub, zulassige Schnittgeschwindigkeit
sowie zuldssige Drehzahl in Abhangigkeit vom
Werkstoff und vom Bohrerdurchmesser mit
Hilfe von Drehzahldiagrammen und Tabellen
einstellen

Folgen fehlerhaften Bohreranschliffs nennen

29

Senken und Reiben
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe i)

a)

c)

Bohrungen durch Ansenken, Aufsenken, Ein-
senken und Plansenken nacharbeiten

vorgebohrte Bohrungen zwecks Erzeugung
hoher PaBgenauigkeit und Oberflaichengite
mit Hilfe von Hand- und Maschinenreibahlen
reiben

Richtwerte von Vorschub, Schnittgeschwindig-
keit und Drehzahlen fur Senken und Reiben
nach Tabellen auswéhlen und einstellen

2.10

Gewindeschneiden
von Hand

(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe k)

a)
b)

c)

d)

AuBen- und Innengewinde von Hand schneiden

Unterscheidungsmerkmale fir Bewegungs-
und Befestigungsgewinde, metrisches und
Zollgewinde nennen

Gewindearten und -maBe ftir metrische Gewin-
de aus Tabellen bestimmen

Gewindeschneidzeug, Satzgewindebohrer,
Schneideisen und Schneidkuppe auswéhlen
und handhaben

2.11

Umformen
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe 1)

a)

b)
c)

Bleéhé, Profile und Rohre aus unterschied-
lichen Werkstoffen kalt und warm biegen

Freiform- und Gesenkschmieden beschreiben

Umformen durch Abkanten, Einkanten, Um-
kanten, Absetzen, Umschlagen, Schweifen,
Treiben, Sicken und Bordeln beschreiben
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 ] 3

4

d)

e)

Biegevorrichtungen beim Umformen von Profi-
len und Rohren anwenden

Bleche, Profile und Rohre richten

212

Flugen
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe m)

a)

b)

I8sbare und uniésbare Verbindungen beschrei-
ben

Verbindungstechniken an einfachen Arbeits-
proben ausflihren

213

Spanen mit
Werkzeugmaschinen
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe n)

a)

b)
c)

d)
e)

g)

Spanungsverfahren, insbesondere Lang- und
Plandrehen, Waagerecht- und Senkrechtfra-
sen, Waagerecht- und SenkrechtstoBen sowie
Rund- und Flachenschleifen, beschreiben

Spanungswerkzeuge und Spannmittel an
Werkzeugmaschinen nennen

Schneidengeometrie an Spanungswerkzeugen
beschreiben

EinfluBgréBen bei der Spanung eridutern

Spanungsmaschinen beim Drehen auf der Leit-
und Zugspindelmaschine, beim Frasen auf der
Universalfrdsmaschine und beim StoBen auf
der WaagerechtstoBmaschine bedienen

Werkzeuge und Werkstiicke spannen

erforderliche Arbeitswerte aus Tabellen, Dia-
grammen und einfachen Berechnungen bestim-
men und an der Werkzeugmaschine einstellen

einfache Spanungsarbeiten auf Werkzeug-
maschinen funktionsgerecht und unfallsicher
ausfthren

Anwenden von Trenn-
und Fugeverfahren
(§ 6 Abs. 1 Nr. 3)

3.1

Trennen
(§ 6 Abs. 1 Nr. 3
Buchstabe a)

a)

b)

einfache Trennarbeiten unter Verwendung von
Spannvorrichtungen und -hilfsmitteln mit Ma-
schinensagen sowie durch Trennschleifen und
Brennschneiden ausfiihren

Werkstlickoberflachen durch Schleifen nach-
arbeiten

3.2

Montieren
(§ 6 Abs. 1 Nr. 3
Buchstabe b)

a)

b)

c)

komplexe Werkstiicke, Bauteile und Anlagen
nach Zeichnung und Anleitung montieren und
demontieren

Rohr- und Schlauchverbindungen aus ver-
schiedenen Werkstoffen durch Klemmen, Ver-
schrauben und Einitten von Fittings herstellen

einfache Schlauch- und Rohrleitungen ver-
legen
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zeitliche Richtwerte

i in Woch
lf\j(rj Ausbildurl(z;llsggrsube“ des zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildun%nsjahr
1 | 2 | 3
1 2 3 4
4 Grundtechniken des
Formens, Schmelzens,
GieBens und
Umformens *)
(§ 6 Abs. 1 Nr. 4)
4.1 Kenntnisse des Formens | a) Dauerformen und verlorene Formen als Formen
(GieBereitechnik) aus Metall oder Formstoffen beschreiben
(§ 6 Abs. 1 Nr. 4 b) Aufbau von ungeteilten und geteilten Modellen
Buchstabe a) sowie die Kennzeichnung und die Befesti-
gungsarten von Ansteckteilen beschreiben
c) Notwendigkeit von Ansteckteilen begriinden
d) Modelifarben fir die GieBmetalle nennen
e) Notwendigkeit von Formschragen begriinden
fy SchwindmaBe der verschiedenen GieBmetalle
nennen
g) Hilfsmodelle fur EinguB, Entliftungs- und |
Speisersysteme anwenden
h) farbliche Markierung von Kernmarken und
Bearbeitungszugaben beschreiben
i) Kernlagerung, -sicherung und -entliftung aus-
fuhren
k) Bedeutung und Einbau von Kernen in Formen
beschreiben
l) einfache Kerne unter Bertcksichtigung von
Armierung und Entliftung herstellen
m) Notwendigkeit von feuerfesten Uberziigen fir
Kerne beschreiben
n) die wichtigsten Formstoffeigenschaften, ins-
besondere Standfestigkeit, Bildsamkeit, Gas-
durchlassigkeit und Feuerbestandigkeit, be-
schreiben -
o) verlorene Formen aus Formstoff herstellen und
gieBfertig machen
4.2 Kenntnisse a) das Setzen und Schmelzen von GieBmetallen
des Schmelzens beschreiben
und GieBens b) Schlacke/Kritze abkrammen, Schmelze ent-
(GieBereitechnik) gasen und legieren
(§ 6 Abs. 1 Nr. 4 c) GieBgefaBe fur den Transport und zum Ver- 10
Buchstabe b) gieBen von GieBmetallen vorbereiten
d) Formen unter Beachtung von Schilackenfang-
maBnahmen abgieBen
e) GuBstlicke begutachten sowie einfache Putz-
arbeiten ausfihren
4.3 Metallurgie a) Anlagen und Einrichtungen zum Schmelzen
(Eisen und Stahl oder und GieBen kennenlernen und bei der Vorberei-
Nichteisen-Metalle) tung und Durchfiihrung des Schmelzens und
(§ 6 Abs. 1 Nr. 4 GieBens von Metallen mithelfen
Buchstabe c)

* Die unter den ifd. Nr. 4.3 und 4.4 aufgefuhrten Fertigkeiten kénnen in den Ausbitdungsstatten nach betrieblichen Besonder-
heiten in der Praxis alternativ vermittelt werden.
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 ] 2 ] 3

b)
°)

d)
e)

f)

9)
h)

i)

Einsatzstoffe und deren Bedeutung fir die
Erschmelzung von Metallen erlautern

Erzvor- und -aufbereitungsanlagen beschrei-
ben

Beschickung von Schmelz()fen erklaren

Verfahren zum Schmelzen und Legieren von
Metallen nennen

Aufbau und Funktion von Schmelzanlagen
beschreiben

Vorgénge beim Schmelzen erldutern

Verfahren zum VergieBen von fliissigen Metallen
unterscheiden

Anlagen und Einrichtungen zum VergieBen
beschreiben

44

Umformung

(Eisen und Stahl oder
Nichteisen-Metalle)

(§ 6 Abs. 1 Nr. 4
Buchstabe d)

a)

b)
c)

d)

Anlagen und Einrichtungen kennenlernen und
bei der Vorbereitung der Durchfihrung der
Arbeitsablaufe mithelfen

Erzeugnisse der Fertigungsverfahren fir das
Umformen nennen

Vorgénge der Fertigungsverfahren fir das Um-
formen beschreiben

Verfahren und Anlagen beschreiben

Betrieb und Wartung
von Fertigungsanlagen
(§ 6 Abs. 1 Nr. 5)

5.1

Grundlagen

der Elektrotechnik
(§6 Abs. 1 Nr. 5
Buchstabe a)

a)

b)
c)
d)
e)
f)

9)

h)

k)

die elektrischen GrundgréBen Strom, Span-
nung und Widerstand unterscheiden und mit
ihren gesetzlichen Einheiten angeben

die Abhéangigkeiten von Strom, Spannung und
Widerstand am Ohm’schen Gesetz nachweisen
elektrische Arbeit von elektrischer Leistung
unterscheiden

die Wirkungen des elektrischen Stromes erldu-
tern

Stromeinwirkungen einfachen elektrischen
Maschinen zuordnen

Gleich-, Wechsel- und Drehstrom exemplarisch
Anwendungsbereichen zuordnen

einfache elektrische Stromkreise mit unter-
schiedlichen Spannungsquellen und ohm’-
schen, induktiven und kapazitiven Verbrau-
chern unterscheiden’ ’

Reihen- und Parallelschaltungen von ohm’-
schen Widerstanden unterscheiden

Strom- und Spannungsmesser anschlieBen
und ablesen

einfache Schaltplane lesen
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Lfd.
Nr.

Teil des

- Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 | 3

m)
n)

0)

die Funktion von Schmelzsicherungen, magne-
tischen und thermischen Ausldsern, Schaltern
und Schiitzen beschreiben

die Bedeutung der Isolierung elektrischer
Bauelemente und Anlagen beschreiben

Beispiele fur die Gefihrdung des Menschen
beim Umgang mit der Elektrizitat erldutern

SchutzmaBnahmen und Schutzeinrichtungen
zur Vermeidung von Unféllen beschreiben

52

Grundiagen

der Pneumatik
(§ 6 Abs. 1 Nr.5
Buchstabe b)

a)
b)

c)

d)

e)

9)

Aufbau und Funktion von Drucklufterzeugungs-
anlagen und -verteilungsanlagen beschreiben

wesentliche Anlagenteile, insbesondere Wind-
kessel, Speicher und Leitungen, beschreiben

wichtige Bauteile pneumatischer Steuerungen,
insbesondere Zylinder, Ventile, Druckluft-
motoren und Zubehor, beschreiben

Baueinheiten  kombinierter  pneumatisch-
hydraulischer Gerdte nennen

einfache Pneumatik-Schaltplane lesen

Aufbau und Funktion von pneumatischen

Steuerungseinheiten an Hand einfacher Schalit-
plane und Weg-Schritt-Diagramme beschrei-
ben

einfache Wartungsarbeiten an pneumatischen
Geraten und Anlagen nach Anweisung und Her-
stellervorschriften durchfuhren

53

Grundiagen

der Hydraulik

(§ 6 Abs. 1 Nr. 5
Buchstabe c)

a)

b)

c)

d
e)

wesentliche physikalische Grundlagen der
Hydraulik erldutern, insbesondere

aa) hydrostatischen und hydrodynamischen
Druck unterscheiden

bb) das hydrostatische Paradoxon erkléren

cc) hydraulische Kraftiibertragung und -uber-
setzung an Hand des Prinzips der hydrau-
lischen Presse beschreiben

dd) laminare und turbulente Strédmung unter-
scheiden

Arten von Hydraulikflissigkeiten nach Anforde-
rungen und Eigenschaften der Druckmedien
unterscheiden

‘wichtige Bauteile hydraulischer Anlagen, insbe-

sondere Hydropumpen, -motoren, -zylinder und
-getriebe, beschreiben

einfache Hydraulik-Schaltplane lesen

Aufbau und Funktion von hydraulischen Anla-
gen an Hand einfacher Schaltplane beschrei-
ben
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1. | 2 ] 3

f

einfache Wartungsarbeiten an hydraulischen
Geréaten und Anlagen nach Anweisung und Her-
stellervorschriften durchfiihren

54

Messen und Steuern
(§6 Abs. 1 Nr. 5
Buchstabe d)

a)
b)

c)

d)

e)

9)
h)

grundlegende MeBverfahrenund-einrichtungen
anwenden

einfache MeBanordnungen nach Anweisung
auswahlen und zusammenstellen

MeBgerate und Zubehér unter Beachtung der
Bedienungsanweisungen transportieren und
aufstellen

Mefgerate unter Beachtung des MeBverfah-
rens anschlieBen

MeBwerte unter Beachtung der MeBbereiche
und der Fehlerméglichkeiten ablesen

MeBwerte zahlenmé&Big und grafisch in Proto-
kollform darstellen

MeBprotokolle lesen und auswerten

Unterschied zwischen Steuerung und Rege-
lung erklaren

5.5

Instandhaltung
und Fehlersuche
(§ 6 Abs. 1 Nr. 5
Buchstabe e)

a)
b)

c)

d)

f)

9)

h)

Arten, Ursachen und Auswirkungen von Ver-
schleiB beschreiben

System, Ziele und Vorteile der vorbeugenden
Instandhaltung erlautern

verschiedene Wartungs-, Uberwachungs- und
InstandhaltungsmaBnahmen planen und auf-
einander sowie auf den Produktionsablauf ab-
stimmen

Wartung und Pflege als verschleiBhemmende
MaBnahmen beschreiben

systematische Erfassung der Lebensdauer von
Funktionsteilen und deren planméBigen Ersatz
begrinden

Ausfiihren von Instandhaltungsarbeiten in Form
von Einzelauftragen beschreiben

InstandhaltungsmaBnahmen nach festgeleg-
tem Plan beschreiben

Anlagen unter Anleitung pflegen, warten, plan-
méaBig Gberprifen und Gberholen sowie den
Produktionsablauf zur Vermeidung von Stérun-
gen sténdig planvoll Uberwachen

einfache Stérungen unter Beachtung gewerb-
licher SchutzmaBnahmen beheben

5.6

Wartung
(§ 6 Abs. 1 Nr. 5
Buchstabe f)

a)

Wartungsarbeiten nach Wartungsplinen durch-
fuhren, insbesondere Lager nachstellen, Schrau-
ben nachziehen, Keilriemen nachspannen, be-
wegliche Teile taglich reinigen sowie Schmier-
dienst nach Schmierpléanen durchfiihren
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Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 [ 2 | 3

b)

c)

d)
e)

9)

Schmiermittel nach Art, Anwendung und Kenn-
zeichnung unterscheiden

den konstruktiven Aufbau und die Arbeitsweise
berufstypischer Maschinen und Gerdte be-
schreiben

VerschleiBmerkmale nennen

Arbeits- und Materialnachweise (ber War-
tungs- und Reparaturarbeiten schriftlich an-
fertigen

Befundberichte Uiber erkannte und nicht besei-
tigte Méngel schriftlich formulieren

branchenubliche, fachtypische Hilfseinrichtun-
gen nennen und unter Beachtung der Unfallver-
hitungsvorschriften bedienen

Stoffflu und
Produktionssteuerung
(§ 6 Abs. 1 Nr. 6)

a)

b)

c)

d)

StofffluB der erzeugten Produkte beschreiben
und verfolgen

Aufgaben der Datenerfassung und der Daten-
verarbeitung beim StofffluB erlautern, bei der
Datenerfassung mithelfen

Sinn und Zweck der Produktionssfeuerung er-
klaren

Datenverarbeitung als Hilfsmittel der Produk-
tionssteuerung beschreiben

Werkstoffprifung
(§ 6 Abs. 1 Nr. 7)

a)

b)

Werkstoffproben zur Identifizierung, Beurtei-
lung und zum Vergleich von metallischen Werk-
stoffen, insbesondere durch Klangprobe,
Bruchprobe und Funkenprobe, beschreiben

technologische Prifungen, insbesondere me-
chanische Prifungen sowie Prifungen zur
Ermittiung von Werkstoffehlern, Geftigeaufbau
und Zusammensetzung, beschreiben

Il. Fertigkeiten und Kenntnisse in den Bereichen

A. Bereich Eisen- und Stahimetallurgie

Eisen- und
Stahimetallurgie
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1)

1.1

Einsatzstoffe
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe a)

a)
b)
¢

d)

Erze und ihre Lagerstéatten aufzahlen
Erzarten erlautern

Probennahme erldutern und ihre Notwendig-
keit begriinden

Bedeutung der Riicklaufstoffe erlautern

wahrend der Ausbildung
in dem Bereich
zu vermitteln
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Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1. ] 2 ] 3

e)

f)

g)

Zuschlage:

aa) Zusammenhénge zwischen Gangart und
Zuschldgen beschreiben

bb) Zweck der Zuschlage erldutern

Eigenschaften von Koks und ihre Prifung
erlautern

Brennstoffe nach ihrem Heizwert unterschei-
den

Einsatzstoffe fiir die Stahlerzeugung, insbeson-
dere Schrottsorten, Roheisensorten, Eisen-
begleiter und Zuschlage, nennen und ihre Be-
deutung erlautern

die Bedeutung von Sauerstoff als Frischmittel
erlautern

1.2

Aufbereitung und Lage-
rung der Einsatzstoffe
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe b)

a)

b)

c)
d

e)

f)
9)

h)

Vor- und Aufbereitung der Eisenerze:

aa) Bedeutung des Brechens, Siebens und
des Klassierens von Eisenerzen erkléren

bb) Mischung der Eisenerze erlautern

cc) Bedeutung des Pelletierens erklaren

Anlagen und Einrichtungen zur Vor- und Aufbe-
reitung der Eisenerze beschreiben

Aufbau der Anlage zum Sintern beschreiben

chemische Reaktionen beim R&sten verschie-
dener Eisenerze beschreiben

den technologischen ProzeB zur Koksherstel-
lung beschreiben

Aufbereitung der Riicklaufstoffe erklaren

Aufgabe und Bedeutung der Speicheraggre-
gate erlautern

Aufbau der Speicheraggregate erlautern

Sicherheitsvorschriften béi der Lagerung von
Einsatzstoffen erlautern '

1.3

Produktionsaniagen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe c)

a)

b)

den Hochofen beschreiben, insbesondere

aa) die Bauweise eines Hochofens er-
klaren

bb) das Profil eines Hochofen,s darstellen
cc) die Zustellung des Hochofens erlautern
dd) die Notwendigkeit der Kiihlung begriinden

ee) die Aufbereitung des Kihiwassers erlau-
tern o

ff)  Begichtungssysteme und Gichtverschliis-
se beschreiben ‘

Zusatzeinrichtungeh‘beschreiﬁben, insbesondere
aa) verschiedene Molleranlagen beschreiben
bb) Begichtung erléutérn v

wahrend der Ausbildung
in dem Bereich
zu vermitteln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 | 3

c)

d)

cc) Aufbau und Arbeitsweise von Wind-
erhitzeranlagen erklaren

dd) meBtechnische GroBen fur den Wind-
erhitzerbetrieb nennen und erldutern

ee) Bedeutung der Gasreinigung erlautern
ffy Gasreinigungsanlagen beschreiben

Anlagen zur Stahlerzeugung einschlieBlich
Sonderverfahren beschreiben

Pfannenspiileinrichtungen beschreiben

1.4

Produktionsverfahren
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe d)

b)

c)
d)

e)

9)
h)

q)
n

s)

t)

v)

Reaktionsweg des Gases und der Einsatzstoffe
erlautern

Reaktionen im Hochofen nennen und einem
Temperaturbereich zuordnen

direkte und indirekte Reduktion beschreiben

den Reduktions- und Kohlungsvorgang mit
Koks beschreiben

Bedeutung der Durchgasung und ihre Beein-
flussungsmoglichkeiten erlautern

Bedeutung der Verbrennungstemperatur erkla-
ren

RegelgroBen fiur die Ofenfihrung nennen

Zusammenhang zwischen den einzeinen Re-
gelgroBen erlautern

Bedeutung der Roheisenentschwefelung erlau-
tern

Verfahren zur Roheisenentschwefelung nennen
Reihenfolge des Chargierens erlautern

Bedeutung der Roheisenanalyse und -tempera-
tur erldutern

Bedeutung des Frischvorganges erkléren

Verfahren zur Stahlerzeugung einschlieBlich
Sonderverfahren erldutern

die beim Frischvorgang stattfindenden chemi-
schen Reaktionen einschlieBlich der Entschwe-
felung erldutern

Legierungsberechnungen durchfihren

Bedeutung der Probennahme und Badtempe-
raturmessung erlautern

den Einsatz von Schrott und Erz als Kihimittel
begriinden

Bedeutung der Desoxidation an chemischen
Reaktionen erlautern

Bedeutung der Stahlentgasung erldutern

verschiedene Stahlentgasungsverfahren nen-
nen und die dabei stattfindenden Vorgéange
beschreiben

wiahrend der Ausbildung
in dem Bereich
zu vermittein
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zeitliche Richtwerte

i . L ) in Wochen
'Nf? AusbilduTrglsgeeﬁstbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Alust)ildungsjahr
1. | 2 T 3
1 2 3 4
w) das Pfannenspiilen beschreiben
x) Anwendungsbereich und Bedeutung der
Pfannenmetallurgie erldutern
y) die beim Pfannenspilen stattfindenden Vor-
géange beschreiben
1.5 VergieBen a) Vorbereitung und Durchfiihrung des Ofen-
von Schmelzen abstichs beschreiben
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 b) Anlagen zum Vergi beschreiben
Buchstabe e) : agen zu gu.aBen ' ?
c) Verfahren des VergieBens beschreiben
d) Bedeutung der GieBgeschwindigkeiten erléu-
tern
e) GieBvorbereitung und Vorgang des GieBens
beschreiben
f) Bedeutung von GieB- und Lunkerpulvern erlau-
tern
9) Blockfehler und Méglichkeiten ihrer Vermei-
dung nennen
h) Strangfehler und Mdglichkeiten ihrer Vermei-
dung nennen
i) Vorgéange beim GieBen und Erstarren des Stah-
les beschreiben, insbesondere den Begriff des _
Kochens erklaren und die Zugabe von Alumi- | wéhrend der.Ausblldung
nium begriinden in dem l_3ere|ch
k) Vor- und Nachteile des StranggieBens gegen- | Y Vermittein
Uber dem BlockgieBen erlautern
I) Vor- und Nachteile beim VergieBen von unbe-
ruhigten BlockguBischmelzen erklaren
1.6 Wartung und Pflege von | a) Stérungen im Schmelzverlauf infolge von
Produktionsanlagen Ansétzen an der Schachtwandung erldutern
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 ) « . .
Buchstabe f) b) ,Tiefblasen des Ofens a.l.s Begriff erlautern
c) MaBnahmen zur Beseitigung der Ansitze
erldutern
d) ,Héngen der Méllersdule” als Begriff erlautern
e) Grunde fir ein Ansteigen des Wasserstoffgehal-

tes nennen

Stillsetzen und Anblasen erlautern
SicherheitsmaBnahmen erldutern
~Démpfen“ als Begriff erlautern

Zweck des Dampfméllers bei Stillstand des
Ofens erldutern

Bedeutung der Entstaubung erlautern

Zustellung, Inbetriebnahme und Pflege von
Stahlherstellungs- und Speicheraggregaten
einschlieBlich Pfannen beschreiben
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zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil d . L . in Wochen
NI Ausbildunzsbgrsufsbild es zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 [ 2 [ 3
1 2 3 4
1.7 feuerfeste Baustoffe a) Verwendungszweck und Eigenschaften von
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 feuerfesten Materialien im Hochofenbetrieb
Buchstabe g) nennen
b) Verwendungszweck und Eigenschaften von
feuerfesten Materialien bei der Stahlerzeugung
nennen
1.8 Haupt- a) Roheisenarten nennen und ihre Zusammen-
und Nebenprodukte setzung beschreiben
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 b) Médglichkeiten der Weiterverarbeitung von Roh-
Buchstabe h) eisensorten erlautern
c) far Gichtgas Angaben zur anfallenden Menge,
zur Zusammensetzung und zum Heizwert ma-
chen sowie Moglichkeiten seiner Verwendung | \wahrend der Ausbildung
nennen in dem Bereich
d) fur Schlacke Angaben zur anfallenden Menge | zu vermitteln
und zur Zusammensetzung machen sowie
Mdoglichkeiten ihrer Weiterverarbeitung nennen
e) Stahlwerkserzeugnisse und Moglichkeiten
ihrer Weiterverarbeitung nennen
f) die Entstehung von verschiedenen Reststoffen
erlautern
g) Aufbereitung und Weiterverarbeitung von Rest-
stoffen beschreiben
1.9 Arbeitssicherheit a) Sicherheitsvorschriften fur technologische Pro-
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 zesse im Hochofenwerk nennen und begrin-
Buchstabe i) den
b) Sicherheitsvorschriften fur technologische Pro-
zesse im Stahlwerk nennen und begriinden
2 Eisen-
und Stahlmetallurgie
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1)
2.1 Einsatzstoffe a) Proben entnehmen und zur Analyse weiterleiten
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 b) Einsatzstoffe beurteilen
Buchstabe a) )
¢) technische Daten erfassen, errechnen und auf
Formblatter Gbertragen 4
d) Mengen und Massen der Einsatzstoffe ein-
geben, (berwachen und erfassen
e) Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.1 vertiefen und
erweitern
2.2 Aufbereitung und Lage- | a) Einsatzstoffe nach Sorten vorbereiten, aufberei-
rung der Einsatzstoffe ten und einlagern
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 b) Daten zur Vor- und Aufbereitung erfassen, ein-
Buchstabe b) geben und iiberwachen
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zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil d . . . in Wochen
Nr. Ausbildungsbgrsufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 | 2 [ 3
1 2 3 4
c) Einsatzstoffe nach Vorgabe zusammenstellen
und zugeben
d) Anlagen und Einrichtungen fir Vor- und Auf-
bereitung und Transport bedienen
e) Steuergerdte und Aggregate bedienen und 8
sichern '
f) Anzeigegerdte ablesen und Daten auf Form-
blatter tbertragen
g) Anlagen nach MeBwerten steuern
h) Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.2 vertiefen und
erweitern
2.3 Produktionsanlagen a) Aggregate vorbereiten und tberpriifen 1
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 b) Stdérungen der Anlagen erfassen und melden
Buchstabe c) ) ung g
c) Storungen an den Anlagen beseitigen
d) Kihlsysteme Uberwachen und priifen
e) Beschickungseinrichtungen (berwachen und
prifen "
f) Energieversorgung liberwachen und priifen
d) Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.3 vertiefen und
erweitern
24 Produktionsverfahren a) technische Daten ablesen, erfassen, beurteilen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 und eingeben
Buchstabe d) b) Temperatur messen
¢) Probennahmen durchfiihren
d) ProzeBablauf iberwachen, steuern und regeln
e) verfahrenstechnische Einrichtungen bedienen 14
f) Abstich vorbereiten und durchfithren
g) Schmelze abschlacken
h) Nachbehandiung der Schmelze in der Pfanne
durchfihren
i} Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.4 vertiefen und
erweitern '
25 VergieBen a) Einrichtungen zum VergieBen der Schmelze
von Schmelzen vorbereiten und bereitstellen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 ;
Buchstabe e) b) SF:hmelzen abgieBen
c) GieBhilfsstoffe einsetzen
d) Temperatur messen 13
e) Probennahmen durchfiihren
f) Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.5 vertiefen und
erweitern
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zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil d . S . in Wochen
NI Ausbildunzsbgl:sufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 | 2 ] 3
1 2 3 4
26 Wartung und Pflege a) Zustand der Aggregate beurteilen
von Produktionsanlagen | ) wartung und Pflege der Produktionsanlagen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 und Aggregate durchfihren 10
Buchstabe f) . .
c) Kenntnisse nach lfd. Nr. 1.6 vertiefen und
erweitern
27 feuerfeste Baustoffe a) feuerfeste Baustoffe lagern und fiir den Einsatz
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 vorbereiten
Buchstabe g) b) feuerfeste Ausbesserungen vornehmen 4
c) Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.7 vertiefen und
erweitern
2.8 Haupt- Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.8 vertiefen und er-
und Nebenprodukte weitern
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe h)
wahrend der Ausbildung
2.9 Arbeitssicherheit a) Sicherheitsvorschriften anwenden in dem Bereich

(§ 6 Abs. 2 Nr. 1

zu vermitteln

. b) Arbeitsschutzmittel einsetzen
Buchstabe i) . . . . .
c) Die anlagentypischen Sicherheitsvorschriften
und Unfallgefahren nennen
B. Bereich Nichteisen-Metallurgie
1 Nichteisen-Metallurgie
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2)
1.1 Rohstoffe a) Erze und ihre Lagerstatten nennen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2 b) Erzarten erlautern
Buchstabe a) .
c) Vor- und Aufbereitung der Erze:

aa) Anlagen und Einrichtungen zur Vor- und

Aufbereitung der Erze beschreiben

Bedeutung des Brechens, Siebens und
des Klassierens von Erzen begriinden

Mischung der Erze begriinden

Probennahmen erlautern und deren Not-
wendigkeit begriinden

bb)

cc)
dd)

ee) chemische Reaktionen beim Roésten be-
schreiben

ff) Aufbau der Anlage zum Sintern be-
schreiben

gg) Brechen und Kihlen des Sinters begrtin-
den

hh) Bedeutung des Pelletierens erklaren

ii) Bedeutung des Brikettierens erkléaren

wéahrend der Ausbildung
in dem Bereich
zu vermitteln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 [ 3

d)

e)

Rucklaufstoffe:

aa) Bedeutung der Rucklaufstoffe erldutern
bb) Aufbereitung der Rucklaufstoffe erklaren
Zuschlage:

aa) Zuschldge nennen und beschreiben
bb) Zweck der Zuschldge erlautern

1.2

Brennstoffe
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe b)

a)

b)
c)
d)

e)

Bedeutung der Brennstoffe fiir die technologi-
schen Prozesse der Nichteisen-Metallerzeu-
gung beschreiben

Reduktionsmittel nennen- und ihre Aufgabe
erlautern

Brennstoffe nach ihrem Heizwert unterschei-
den

Bedeutung der Verbrennungstemperatur er-
klaren

MaBnahmen zur Anhebung der Verbrennungs-
temperatur nennen

1.3

Anlagen zur Verhiittung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe c)

a)

b)
c)
d)
e)

f)
9)

Bauweise der betriebstblichen Elektrolyse-,
Schacht-, IS-, Schwebeschmelz-, Drehrohr-
und Wirbelschichtéfen sowie der stehenden
Muffeln und Konverter erklaren

Profil eines Ofens darstellen
Ausmauerung der Ofen erldutern
die Notwendigkeit der Ofenkiihlung begriinden

offene und geschlossene Kihlkreisldufe be-
schreiben

Aufbereitung des Kiihiwassers erklaren
Chargierungssysteme beschreiben

1.4

Huttenbetrieb
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe d)

a)
b)
C)
d)
e)

9)
h)

verschiedene Modlleranlagen beschreiben
Beschickungsprogramm erlautern
Arbeitsweise von Geblasen erlautern

Aufbau von Luftvorwdrmeanlagen erlautern
Bedeutung der Gasreinigung erldutern
Gasreinigungsanlagen erkléren

Bedeutung der Abgastemperaturen erlautern

Reaktionen der Gase und der Einsatzstoffe
beschreiben

Reaktionen im Ofen einem Temperaturbereich
zuordnen

direkte und indirekte Reduktion erldutern
Schwefeloxidation erklaren

wahrend der Ausbildung
in dem Bereich
zZu vermitteln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1] | 3

m)
n)

0)
P)

Q)

r

s)
t)

u)
v)

w)
X)

y)

Reaktionen in der Disenebene erlautern

zu Storféllen fuhrende Reaktionen im Ofengang
erlautern

RegelgréBen fur die Ofenfihrung nennen

Zusammenhang zwischen den einzelnen Re-
gelgroBen erldutern

Vorbereitung und Durchfiihrung des Ofen-
abstichs beschreiben

An- und Abfahren eines Ofens beschreiben

durch Gas-Luft-Gemisch geféhrdete Stellen
nennen

Storungen infolge von Ansitzen an der
Schachtwandung erlautern

Entfernung der Anséatze erlautern

Bedeutung der Mdllerstoffe fir die Verhinde-
rung und Behebung von Stérungen erlautern

Wasserverlust im Kreislauf erkléaren

GieBfehier nennen und Maéglichkeiten ihrer Ver-
meidung erldutern

Unfallverhitungsvorschriften und Sicherheits-
maBnahmen im Huttenbetrieb nennen

1.5

feuerfeste Baustoffe
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe €)

Verwendungszweck und Eigenschaften von feuer-
festen Materialien bei der Erzeugung von Nicht-
eisen-Metallen nennen

1.6

Produkte der Nicht-
eisen-Metallerzeugung
und ihre
Weiterverarbeitung

(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe f)

a)
b)

c)

Metallsorten nennen sowie deren Zusammen-
setzung und Weiterverwendung erldutern

Menge, Zusammensetzung und Heizwerte von
Abgas sowie dessen Abnehmer angeben

Menge und Zusammensetzung von Schlacken
sowie deren Weiterverarbeitungsmoglichkeiten
erlautern

1.7

hydrometallurgische
Anlagen

(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe g)

a)
b)

c)

hydrometallurgische Verfahren nennen

den chemischen ProzeB beim Einwirken von
Energie-Sauren, Laugen und Salzen erldutern

MaBnahmen zur Beseitigung von Stérungen
nennen

1.8

Metall-Raffination und
VergieBen der Metalle
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe h)

Rohmetalle, Zusatze, Oxidations- und Reduk-
tionsmittel fir die Metall-Raffination erlautern

Zweck der elektrolytischen Raffination erlautern
Zuschlage nennen und deren Aufgabe erlautern
Anlagen und Verfahren zur Raffination erlautern
Bedeutung der Schmelztemperatur erlautern
Reihenfolge der Raffinationsstufen erlautern

wéhrend der Ausbildung
in dem Bereich
zu vermitteln



594

Bundesgesetzblatt, Jahrgang 1982, Teil |

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 | 3

die Notwendigkeit von Zuschldgen oder Zusét-
zen auf Grund von Analysenvorgaben erldutern

Bedeutung der Probennahme erldutern

Bedeutung der Temperaturmessung vor dem
Abstich begriinden

Grinde fur Stér- und Stillstandzeiten nennen

Verfahren und Aggregate zum VergieBen be-
schreiben

GieBstdrungen nennen und Mdglichkeiten zu
deren Vermeidung erlautern

1.9

Arbeitssicherheit
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe i)

Sicherheitsvorschriften fur technologische Pro-
zesse beschreiben

wahrend der Ausbildung
in dem Bereich
zu vermitteln

Nichteisen-Metallurgie
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2)

2.1

Rohstoffe
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe a)

a)
b)

c)
d)
e)

9)
h)

k)

beim Vor- und Aufbereiten der Erze in entspre-
chenden Anlagen und Einrichtungen mitwirken

Anlagen und Einrichtungen zum Vor- und Auf-
bereiten der Erze bedienen

Probennahmen durchfiihren
Gerate zur Vorbereitung bedienen

Bandanlagen uberwachen und Umstellungen
vornehmen

Mengen und Massen der Einsatzstoffe ein-
geben, tiberwachen und erfassen

Daten zur Vor- und Aufbereitung erfassen

Geréte zur Einstellung der Mischung (ber-
wachen und bedienen

technische Daten auf Formblétter ibertragen

die Kenntnisse unter Ifd. Nr. 1.1 Buchstabe d
und e vertiefen und erweitern

22

Brennstoffe
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe b)

die Kenntnisse unter lfd. Nr. 1.2 Buchstabe a bis e
vertiefen und erweitern

23

Anlagen zur Verhittung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe c)

a)
b)

c)
d)

e)

Kihlsystem Gberwachen und prifen

Chargiereinrichtungen far die Mollerung
bedienen

die Kenntnisse unter ifd. Nr. 1.4 Buchstabe b
bis n vertiefen und erweitern

Abgasleitungen und Abgasreinigungsanlagen
reinigen

Filterschlduche wechseln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberutsbildes

zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 | 3

4

9)

Elektroden wechseln
Staubarten nennen

24

Huttenbetrieb
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe d)

a)

b)

Einsatzstoffe nach Programmen zusammen-
stellen

Anzeigengerate fur
ablesen

die Ofenuberwachung

c)
d)

e)

den Ofen an Hand vorhandener MeBwerte und
Analysen steuern

Chargiereinrichtung der Ofen Gberwachen und
steuern

angezeigte Ofenwerte und Analysen erfassen

technische Einrichtung fur den Abstich vor-
bereiten und bedienen

Damme und Rinnen herstellen und beurteilen
Abstichloch 6ffnen und schlieBen
Schmelzproben nehmen und beurteilen
Transportpfannen und Kubel bereitstellen
Daten zum Abstich erfassen
Arbeitsschutzmittel einsetzen

Ofen anfahren

12

0)

P)
a)
n

s)

Geréat zum schnellen und starken Reduzieren
der Windmenge bedienen

Disen und Schlduche wechseln
Dusenprifung bei Windpressung durchfihren
Gasabsperrorgane bedienen
SicherheitsmaBnahmen anwenden

25

feuerfeste Baustoffe
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe e)

mit feuerfesten Baustoffen umgehen

2.6

Produkte der
Nichteisen-Metall-
erzeugung und ihre
Weiterverarbeitung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe f)

die Kenntnisse unter lfd. Nr. 1.6 vertiefen und
erweitern

wahrend der Ausbildung
in dem Bereich
zu vermitteln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1. [ 2 [ 3

27

hydrometallurgische
Anlagen

(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe g)

a)

b)
c)
d)

Prozesse in hydrometallurgischen Anlagen
Uberwachen
Laugung und Filtration durchftihren

Laugen und Elektrolyte reinigen
Schlamme verarbeiten

28

Metall-Raffination und
VergieBen der Metalle
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe h)

a)
b)

Einsatzstoffe nach Angabe zusammenstellen
Zuschlage nach Angabe zusammenstellen

c)
d)

e)
f)
9)

0)
p)
Q)
r
s)

Temperatur messen

Raffinationsvorgdnge nach Plan einleiten und
steuern

Daten des Prozesses auf Protokoll tibertragen
Einsatzstoffe fiir den Ablauf vorbereiten

Zuschldge und Zusatze nach Analysevorgabe
zugeben

Probennahme durchfiihren

Gerate fur den Abstich oder zum Entleeren
fiihren und sichern

Abstich durchfiihren
Kihlmittel einsetzen
Schlacke ziehen

Aggregate tberprtfen, pflegen und Stérungen
melden

feuerfeste Ausbesserungen vornehmen
ProzeBsteuerung durchfilthren

Schmelze vorbereiten

Schmelzdaten vorbereiten

Zustand der Transportkiibel Uberwachen

12

1)
u)
v)

Aggregate zum VergieBen vorbereiten
Metalle abgieBen

feuerfeste Ausbesserungen vornehmen und
Schaden melden

w)

die Kenntnisse unter Ifd. Nr. 1.4 Buchstabe x
vertiefen und erweitern

29

Arbeitssicherheit
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe i)

Sicherheitsvorschriften fir technologische Pro-

zesse anwenden

wéhrend der Ausbildung
in dem Bereich
zu vermitteln
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C. Bereich Eisen- und Stahlumformung

zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des . S . in Wochen
NI, Ausbildung:sb:rufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 | 2 | 3
1 2 3 4
1 Eisen- und Stahl-
umformung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3)
1.1 Grundlagen der a) elastische und plastische Forménderung
Fertigungsverfahren erklaren
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 b) die verschiedenen Fertigungsverfahren fir das
Buchstabe a) Walzen, Strangpressen, Schmieden und Ziehen

beschreiben

1.2 Werkstoffe der a) physikalische, chemische und technologische
Erzeugnisse Eigenschaften der Umformwerkstoffe erkléaren
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 b) die fur die Umformung zutreffenden Werkstoff-
Buchstabe b) normen nennen

1.3 Vormaterial a) die unterschiedlichen Einsatzformen des Vor-
(§6 Abs. 2 Nr. 3 materials beschreiben
Buchstabe c) b) vorbereitende Fertigungsverfahren beschrei-

ben

c) Art und Auswirkung von Fehlern beschreiben

14 Oberflachenbehandlung | Verfahren der mechanischen und chemischen

(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 Oberflachenbehandlung beschreiben wiéhrend der Ausbildung
Buchstabe d) in dem Bereich
zu vermitteln
1.5 Ofenanlagen a) unterschiedliche Ofenarten nennen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 b) Ofen zum Warmen und zur Warmebehandlung

Buchstabe €) in Aufbau, Funktion und Wirkungsweise be-
schreiben
c) die Energiezufuhr fir Ofen erklaren

d) feuerfeste Baustoffe fir Ofen nennen

1.6 Werkzeuge, a) die verschiedenen Werkzeuge und Werkzeug-
Fertigungsanlagen und formen fur die Fertigungsverfahren Walzen,
Hilfseinrichtungen Strangpressen, Schmieden und Ziehen be-
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 schreiben
Buchstabe f) b) die fur die Werkzeuge verwendeten Werkstoffe

nennen

c) Prufverfahren fir Werkzeuge nennen
 d) Schaden an Werkzeugen nennen

e) Fertigungsanlagen und Hilfseinrichtungen mit
ihren Bauteilen und Bauteilgruppen nennen

f) Aufgabe und Funktion der wesentlichen Bau-
teilgruppen beschreiben

g) Antriebsarten und Antriebseinrichtungen be-
schreiben
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zeitliche Richtwerte

i . N . in Woch
'ﬂ? Ausbilduzglsggrsufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im A'Ssbilc::l%negr;jahr
1 | 2 T 3
1 2 3 4
17 Fertigungsablauf den Fertigungsablauf beim Walzen, Strangpres-
(§6 Abs. 2 Nr. 3 sen, Schmieden und Ziehen beschreiben
Buchstabe g)
1.8 Fertigstellen der a) die verschiedenen Richt- und Ablingverfahren
Erzeugnisse beschreiben wahrend der Ausbildung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 b) Verfahren fiir die MaB-, Form- und Oberfachen- | in dem Bereich
Buchstabe h) kontrolle beschreiben zu vermitteln
19 Qualitatsprufung a) Einteilung, Benennung und Normung der Er-
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 zeugnisse beschreiben
Buchstabe i) b) die wesentlichen verfahrenstypischen Fehler-
arten nennen
c) typische Vorgénge und Verfahren der Qualitats-
kontrolle beschreiben
2 Eisen- und Stahl-
umformung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3)
21 Grundlagen der die Kenntnisse unter Ifd. Nr. 1.1 vertiefen und erwei-
Fertigungsverfahren tern
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 )
Buchstabe a) wahrend der Ausbildung
in dem Bereich
zu vermitteln
2.2 Werkstoffe der die Kenntnisse unter Ifd. Nr. 1.2 vertiefen und er-
Erzeugnisse weitern
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3
Buchstabe b)
2.3 Vormaterial a) Fehler am Vormaterial erkennen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 b) Fehler am Vormaterial beseitigen
Buchstabe c) . .
c) Einsatzmaterial zusammenstellen und transpor-
tieren 6
24 Oberflichenbehandlung | die Kenntnisse unter Ifd. Nr. 1.3 Buchstabe d ver-
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 tiefen und erweitern
Buchstabe d)
25 Ofenanlagen a) Aufbau und Arbeitsweise der anlagenspezifi-
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 schen Ofen erklaren
Buchstabe e) b) Ofenanlagen beschicken und bedienen
c) Wéarmen und Warmebehandiung des betrieb- 4
lichen Umformgutes erkliren
d) Ofenfuhrung mit Regelanlage beschreiben
e) die Energiezufuhr der anlagenspezifischen
Ofen erklaren




~ Tag der Ausgabe: Bonn, den 12. Mai 1982

Nr. 16 599
zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil d . S ) in Wochen
Nr. Ausbildungsbgfufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 | 2 | 3
1 2 3 4
2.6 Werkzeuge, a) anlagenspezifische Werkzeuge flr das Walzen,
Fertigungsanlagen und Strangpressen, Schmieden oder Ziehen ein-
Hilfseinrichtungen schlieBlich der Form- und MaBgestaltung
(§6 Abs. 2 Nr. 3 erklaren 3
Buchstabe f) b) Maschinen fur die Bearbeitung der Werkzeuge
nennen und die Bearbeitungsverfahren be-
schreiben
c) Werkzeuge lagern, pflegen und transportieren
d) Werkzeuge zusammenstellen und einbauen
e) die anlagenspezifischen Fertigungseinrichtun-
gen, Hilfseinrichtungen, ihre Bauteile und Bau-
teilgruppen beschreiben sowie deren Aufgabe 9
und Funktion erklaren
f)y Maschinenelemente der Fertigungsanlagen
und Hilfseinrichtungen erkléren
g) Aufbau und Wirkungsweise der verschiedenen
FertigungsstraBen beschreiben
2.7 Fertigungsablauf a) Fertigungsablaufplan erstellen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 b) Ferti R inri
gungsanlage und Hilfseinrichtungen vor-
Buchstabe g) bereiten
c) Steueraggregate bedienen und erkléren
d) durch VerschleiB funktionsuntiichtig geworde-
ne Werkzeuge nachstellen 26
e) Uberwachungs- und MeBeinrichtungen bedie-
nen und ablesen
f) Einrichtungen zur Informationstibermittiung be-
dienen
2.8 Fertigstellen a) die anlagenspezifischen Richt- und Ablangver-
der Erzeugnisse fahren erklaren
gugh/'\stt)asbg rI:l)r. 3 b) Erzeugnisse richten und abléngen
2.9 Qualitatsprifung a) MaB-, Form- und Oberflachenkontrolle erklaren
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 und durchfiihren 11
Buchstabe i) b) Erzeugnisse des Ausbildungsbetriebes nennen
¢) Qualitatsmerkmale unter Berlicksichtigung der
Normen und Lieferbedingungen beschreiben
d) Proben nehmen und mechanisch-technologi-
sche Priifungen durchfihren
2.10 | Versand der Erzeugnisse kennzeichnen, verpacken, transpor-
Erzeugnisse tieren und verladen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3
Buchstabe k) 2
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zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil d . L , in Wochen
Nr. Ausbildunzsbgrsufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1. | 2 ] 3
1 2 3 4
211 Pflegen, Warten und a) Fertigungsanlagen und Hilfseinrichtungen nach
Instandhalten von Plan pflegen
Eﬁ?’gyngsa”'age“ und | p) anlagentypische Stérungen und VerschleiB- 4
lltseinrichtungen erscheinungen beschreiben
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 , .
Buchstabe 1) C) bei Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten
mitwirken
2.12 | Arbeitssicherheit die anlagentypischen Unfallgefahren und Sicher- | wahrend der Ausbildung

(§ 6 Abs. 2 Nr. 3
Buchstabe m)

heitsvorschriften nennen

in dem Bereich
zu vermitteln

D. Bereich Nichteisen-Metallumformung

1 '~ Nichteisen-
Metallumformung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4)
1.1 Grundlagen der a) elastische und plastische Formanderung
Fertigungsverfahren erklaren
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 b) die verschiedenen Fertigungsverfahren fiir das
Buchstabe a) Walzen, Strangpressen, Schmieden und Ziehen
beschreiben o
1.2 Werkstoffe a) Bezeichnungen und Normen fiir Werkstoffe
der Erzeugnisse nennen .
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 b) physikalische, chemische und technologische
Buchstabe b) Eigenschaften der Umformwerkstoffe erklaren
c) die wichtigsten Werkstoffeigenschaften in be-
zug auf die Umformung nennen v
1.3 | Vormaterial a) die unterschiedlichen Einsatzformen des Vor- | Wahrend der Ausbildung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 materials beschreiben in dem '_—’ﬁefle'Ch
n
Buchstabe c) b) vorbereitende Fertigungsverfahren beschrei- | 2Y VeMite
ben
c) Art und Auswirkung von Fehlern beschreiben
1.4 Oberflachenbehandlung Verfahren der ‘mechanischen und chemischen
(§6 Abs. 2 Nr. 4 Oberflachenbehandlung beschreiben
Buchstabe d)
15 Ofenanlagen a) unterschiedliche Ofenarten nennen

(§ 6 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe e)

b)

c)
d)

Ofen zum Warmen und zur Warmebehandlung
in Aufbau, Funktion und Wirkungsweise be-
schreiben

die Energiezufuhr far Ofen erklaren
feuerfeste Baustoffe fuir Ofen nennen
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zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil d . . . in Wochen
Nr. Ausbildungsbsfufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 | 2 | 3
1 2 3 4
1.6 Werkzeuge, a) die verschiedenen Werkzeuge und Werkzeug-
Fertigungsanlagen und formen fir die Fertigungsverfahren Walzen,
Hilfseinrichtungen Strangpressen, Schmieden und Ziehen be-
(§6 Abs. 2 Nr. 4 schreiben
Buchstabe f) b) die fur die Werkzeuge verwandten Werkstoffe
nennen
c) Prufverfahren fir Werkzeuge nennen
d) Schaden an Werkzeugen nennen
e) Fertigungsanlagen und Hilfseinrichtungen so-
wie ihre Bauteile nennen und beschreiben
f) Aufgabe und Funktion der wesentlichen Bau-
teilgruppen beschreiben ’
g) Antriebsarten und Antriebseinrichtungen be-
schreiben
17 Fertigungsablauf Grundlagen der Fertigungsablaufplanung sowie
(§6 Abs. 2 Nr. 4 Begleitpapiere erklaren
Buchstabe g)
1.8 Fertigstellen a) die verschiedenen Richt- und Ablangverfahren
der Erzeugnisse beschreiben
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 b) Verfahren fur die MaB-, Form- und Oberflachen-
Buchstabe h) kontrolle beschreiben wahrend der Ausbitdung
in dem Bereich
. L zu vermitteln
1.9 Qualitatsprifung a) Einteilung, Benennung und Normung der Er-
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 zeugnisse beschreiben
Buchstabe i) b) die wesentlichen verfahrenstypischen Fehler-
arten nennen
c) typische Vorgange und Verfahren der Qualitats-
kontrolle beschreiben
1.10 | Versand die verschiedenen Arten der Verpackung und des
der Erzeugnisse Versandes nennen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe k)
1.1 Pflegen, Warten und a) Ursachen und Wirkung von Reibung sowie Not-
Instandhalten von wendigkeit der Schmierung erkléren
Fertigungsanlagen und | 1) Methoden der Pflege, Wartung und Instand-
Hilfseinrichtungen haltung nennen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe 1)
1.12 | Arbeitssicherheit Sicherheitsvorschriften bei der Fertigung durch

(§ 6 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe m)

beschreiben

Walzen, Strangpressen, Schmieden und Ziehen
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zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des . L . in Wochen
NF. Ausbildunglsberufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 | 2 | 3
1 2 3 4
2 Nichteisen-
Metallumformung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4)
2.1 Grundlagen der die Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.1 vertiefen und
Fertigungsverfahren erweitern
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe a) wéahrend der Ausbildung
in dem Bereich
2.2 Werkstoffe die Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.2 vertiefen und | Zu vermitteln
der Erzeugnisse erweitern
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe b)
2.3 Vormaterial a) Fehler am Vormaterial erkennen und beseitigen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 b) Einsatzmaterial transportieren, lagern und
Buchstabe c) bereitstellen 4
c) die Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.3 vertiefen und
erweitern
2.4 Oberflachenbehandlung | die Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.4 vertiefen und
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 erweitern 2
Buchstabe d)
25 Ofenanlagen a) Aufbau und Arbeitsweise der Ofenanlage
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 erklaren
Buchstabe e) b) Ofenanlage beschicken und bedienen A
¢) Wéarmen und Warmebehandeln der Werkstiicke
erklaren
d) Ofenfuhrung mit Regelanlage beschreiben
2.6 Werkzeuge, a) anlagenspezifische Werkzeuge fiir das Walzen,
Fertigungsanlagen und Strangpressen, Schmieden oder Ziehen er-
Hilfseinrichtungen kldren 3

(§ 6 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe f)

b) Maschinen fur die Instandhaltung der Werk-
zeuge nennen und die Bearbeitungsverfahren
beschreiben

c) Werkzeuge lagern, pflegen und transportieren
d) Werkzeuge zusammen- und einbauen

e) Fertigungsanlagen, Hilfseinrichtungen und ihre
Bauteile beschreiben sowie deren Aufgabe und
Funktion erkiaren

f) Maschinenelemente der Fertigungsanlagen
und Hilfseinrichtungen erldutern

g) Aufbau und Wirkungsweise der verschiedenen
FertigungsstraBen beschreiben
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zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil d . Lo . in Wochen
NI, Ausbildun%sbgfufsbild es zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 [ 2 | 3
1 2 3 4
2.7 Fertigungsablauf a) Fertigungsablauf erstellen
gungsanlage und Hilfseinrichtungen vor
Buchstabe g) bereiten
c) Steueraggregate bedienen und erklaren
d) Werkzeuge nachstellen 26
e) Uberwachungs- und MeBeinrichtungen be-
dienen und ablesen
f) Einrichtungen zur Informationsiibermittiung
bedienen
2.8 Fertigstellen a) Verfahren zum Richten, Trennen und Ablangen
der Erzeugnisse erlautern und anwenden
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 b) Verfahren zur MaB-, Form-und Oberflaichenkon-
Buchstabe h) trolle erlautern und anwenden
G . . . 1
29 Qualitatsprufung. a) Erzeugnisse des Fertigungsbetriebes nennen
(§ 6 Abs. 2 _Nr. 4 b) Qualitatsmerkmale unter Berticksichtigung der
Buchstabe i) Normen und Lieferbedingungen erklaren
c) Proben nehmen und mechanisch-technologi-
sche Prifungen durchfiihren
2.10 | Versand Erzeugnisse kennzeichnen, verpacken, transpor-
der Erzeugnisse tieren und verladen 5
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe k)
2.11 Pflegen, Warten und a) Fertigungsanlagen und Hilfseinrichtungen nach
Instandhalten von Plan pflegen und warten
Fertigungsanlagen und | ) starungen und typische VerschieiBerscheinun- 4
Hilfseinrichtungen gen beschreiben
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 . . -
Buchstabe 1) c) bei Instandhaltungsarbeiten mitwirken
2.12 | Arbeitssicherheit Unfallgefahren und Sicherheitsvorschriftenim Fer- | wahrend der Ausbildung

(§ 6 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe m)

tigungsbetrieb nennen und entsprechende MaB-
nahmen ergreifen

in dem Bereich
zu vermitteln




