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Starkung der lebensbegleitenden Qualifizierung besonderer
Zielgruppen Uber Spezialistenkarrieren im Metallhandwerk

StarQ-Speazialist

/ * Aufbau von Spezialistenkarrieren auf DQR-Stufe 5, insbesondere fur diejenigen, die keine Weiterqualifizierung zum\
Meister anstreben

e Zertifizierung non-formal erworbener Kompetenzen Uber die Entwicklung von Gesamtqualifikationen und
anerkannten Abschlissen, die Herstellerschulungen systematisch bertcksichtigen

Ziele

e Schaffung von Anreizen fiir die kontinuierliche Weiterqualifizierung, indem die Karrierewege modulartig aufgebaut
werden und Bausteine flexibel je nach den Bedtirfnissen der Teilnehmenden absolviert werden kénnen /

-

Identifikation von Tatigkeitsprofilen und Qualifizierungsbedarfen von Gesellen in Gesprachen mit Metallbetrieben:

-

Tatigkeitsprofil im Metallbau: Tatigkeitsprofile in der Feinwerkmechanik:
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Zertifizierung von Spezialistenkarrieren durch den Bundesverband Metall:

Prifungsleistung: Der Prufling fihrt eine betriebliche Projektarbeit durch, in welcher begleitend eine umfassende Dokumentation
erstellt wird. Aus dieser soll die Vorgehens- und Arbeitsweise des Pruflings hervorgehen.

Zulassung zur Priifung: Es mussen Nachweise Uber die Teilnahme an Schulungen erbracht werden, die einen Gesamtumfang von mind.
200 UE aufweisen. Die Kurse durfen maximal 5 Jahre zurlick liegen und deren Aussteller muss zertifiziert sein.
Aullerdem mussen Kurse entsprechend der Tatigkeitsprofile in bestimmten Schwerpunkten absolviert worden sein.

Montage-Spezialist*in im Metallbau

Service- & Anwendungs-Spezialist*in in der Feinwerkmechanik

C
O
-
Q.
Q
N
- Teil A: Teil B: : T T
g Montageauftrag Wartungs- oder Reparaturauftrag Service-Spezialist*in Anwendungs-Spezialist*in
) | L |
03 Beschreibung der Ausgangssituation: Bes‘;/fz)rredIronugghcie;SAg;;gea}gggz;tgggon. Beschreibung der Ausgangssituation:
(oY0) Worum geht es jeweils bei dem Kundenauftrag? Service ajuftra g? Worum geht es jeweils bei dem Auftrag?
S ) ! ! ) !
- : .
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